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Strélsikerhetsmyndigheten foreskriver foljande med stod av 20 a och 21 §§
forordningen (1984:14) om karnteknisk verksamhet samt 4 kap. 9 och 11 8§,
6 kap. 8 § och 9 kap. 3 8 stralskyddsforordningen (2018:506).

1 kap. Tillampningsomrade och definitioner

Tillampningsomrade
18 Dessa foreskrifter géller for mekaniska anordningar i sddana karn-
tekniska anlaggningar som avses i andra stycket som bidrar till att fullgéra
de grundldaggande funktionerna

1. kontroll av kedjereaktioner av karnklyvningar i kdrndamne (reaktivitets-
kontroll),

2. bortférande av varme fran radioaktiva amnen (varmebortforande),
eller

3. inneslutning av radioaktiva &mnen, skarmning av stralning fran radio-
aktiva &mnen och kontroll och begrénsning av utsl&pp av radioaktiva &mnen
(inneslutning, skarmning och kontroll).

Foreskrifterna innehaller bestammelser som ska iakttas av tillstandshav-
aren till en karnteknisk anlaggning dar det i verksamheten kan uppsta

1. en radiologisk nddsituation som medfor att manniskor utanfér omradet
dér verksamheten bedrivs exponeras for straldoser som motiverar bradskande
atgarder for att undvika allvarliga deterministiska halsoeffekter och be-
grénsa risken for stokastiska halsoeffekter, eller

2. en radiologisk nddsituation inom omradet dar verksamheten bedrivs
som medfor att manniskor utanfor omradet exponeras for straldoser som
motiverar bradskande atgarder for att undvika deterministiska halsoeffekter
och begransa risken for stokastiska hélsoeffekter, men déar nddsituationen
bed6ms inte kunna ge allvarliga deterministiska halsoeffekter utanfér om-
radet dar verksamheten bedrivs.
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2 8 Foreskrifterna géller inte for

1. rorliga delar i pumpar, turbiner, motorer, generatorer och mekaniska
anordningar for reaktivitetskontroll,

2. anordningar for transport av karndmne eller k&rnavfall inom en kérn-
teknisk anléggning,

3. mekaniska delar i karnbrénslepatroner,

4. behallare for karntekniskt avfall,

5. behéllare for transport av karnamne eller kéarntekniskt avfall,

6. kapslar for slutlig forvaring av anvant karnbransle,

7. integrerade stdlkomponenter i en betongkonstruktion,

8. stalkomponenter som ar helt eller delvis ingjutna i betong for att ta
emot laster som ska dverforas fran olika férankringar,

9. ytmonterade fastplattor som inte har utformats som en integrerad del
av rorstodet, inklusive deras fastelement i betong, och ingjutna fastplattor,

10. sadana 6ppna cisterner avsedda for brandfarlig vatska for vilka fore-
skrifter har meddelats med stdd av forordningen (2010:1075) om brand-
farliga och explosiva varor,

11. sadana rorledningar for brandfarlig vatska for vilka foreskrifter har
meddelats med stdd av férordningen om brandfarliga och explosiva varor
och som anvands mellan objekt som inte ar tryckkarl eller vakuumkarl,

12. mekaniska anordningar som enbart ar avsedda for skydd mot antagon-
istiska handelser och forhallanden,

13. utrustningar for ventilation, eller

14. reaktorinneslutningar tillverkade av betong.

38 [Bestammelser om lyftdon i vissa kérntekniska anlédggningar finns i
Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS L) om lyftdon och lyft-
verksamhet i kdrntekniska anldggningar.] Bestammelser om vissa byggnads-
delar i karntekniska anlaggningar finns i Stralsakerhetsmyndighetens fére-
skrifter (SSMFS B) om byggnadsdelar i kérntekniska anlaggningar.

Definitioner

48 Ord och uttryck i dessa foreskrifter har ssmma betydelse som i strél-
skyddslagen (2018:396), lagen (1984:3) om kérnteknisk verksamhet och
miljobalken samt Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2018:1)
om grundldggande bestammelser for tillstindspliktig verksamhet med
joniserande stralning, Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS
2021:4) om konstruktion av karnkraftsreaktorer, Stralsakerhetsmyndig-
hetens foreskrifter (SSMFS 2021:6) om drift av karnkraftsreaktorer och
Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:7) om omhénder-
tagande av karntekniskt avfall.

58 | dessa foreskrifter avses med

kvalificering: demonstration eller undersékning som visar att en person,
utrustning, rutin eller process kan uppfylla de krav som har specificerats
for uppgiften, och
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strukturell integritet: formaga att motstd bestamda strukturella miljo-
betingelser, belastningar och andra effekter utan att funktionsfel uppstar.

68 | dessa foreskrifter avses med mekanisk anordning utrustning eller
del av utrustning vars funktion &r att

1. béra inre eller yttre tryck,

2. béra mekanisk last,

3. skydda sadan tryckbérande eller lastbirande mekanisk utrustning som
avses i 1 och 2, eller

4. halla eller styra mekanisk utrustning pa avsett vis.

2 kap. Grundlaggande bestammelser

18 Mekaniska anordningar ska utformas, tillverkas, installeras, kontroll-
eras och provas sa att de under den avsedda livslangden uppratthaller och
bekréftas ha tillracklig strukturell integritet vid

1. for karnkraftsreaktorer, de handelser och forhallanden i handelseklass
H1-H4A enligt 4 kap. 1§ Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS
2021:4) om konstruktion av karnkraftsreaktorer dar de bidrar till att fullgtra
funktionerna enligt 1 kap. 1 § forsta stycket, och

[2. for 6vriga karntekniska anlaggningar, de handelser och forhallanden
i handelseklass H1-H4 enligt X kap. Y § Stralsakerhetsmyndighetens fore-
skrifter (SSMFS OKTA/SF-A) om vardering och redovisning av stralsaker-
het for vissa kédrntekniska anldggningar och geologiska slutférvar dar de
bidrar till att fullgora funktionerna enligt 1 kap. 1 § forsta stycket.]

En metallisk reaktorinneslutning ska utéver vad som framgar av forsta
stycket 1 &ven bekréftas ha tillrécklig strukturell integritet vid héndelser
och forhallanden i handelseklass H5 enligt 4 kap. 1 § Stralsakerhetsmyndig-
hetens foreskrifter om konstruktion av kérnkraftsreaktorer.

Intyg om dverensstammelse

2§ Innan en mekanisk anordning fér tas i drift ska det finnas ett intyg om
Overensstdimmelse som har uppréttats av ett kontrollorgan som har utfort
beddémning av dverensstdmmelse enligt 7 kap.

Forsta stycket galler

1. nar en mekanisk anordning tas i drift forsta gangen,

2. efter genomfdrda &ndringar som berdr mekaniska anordningar genom
om- eller tillbyggnader,

3. efter dndringar i form av utbyten dar det gallande belastningstillstindet
for en mekanisk anordning eller andra strukturer, system och komponenter
kan paverkas av funktionerna eller konstruktionen hos de anordningar som
ersatts,

4. efter forlangningar av den avsedda livslangden for en mekanisk anord-
ning eller vid &ndringar av miljobetingelser, belastningar eller andra
effekter som kan paverka forutsattningarna for anvandning av en mekanisk
anordning enligt 2 kap. 1 §,

5. efter aterkommande kontroll, eller
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6. efter atgarder vid identifierad skada som kan ha betydelse for strél-
sakerheten och som kan vara orsakad eller ha forvarrats av radande
miljobetingelser, belastningar eller andra effekter.

Begransningar
38 En mekanisk anordning ska hallas inom de konstruktionsgranser for
tryck och temperaturer som den &r utformad for.

Tryck och temperatur ska dvervakas i den omfattning som behdvs for att
begrénsningarna enligt forsta stycket ska kunna bekréaftas.

Om de konstruktionsgranser som avses i forsta stycket éver- eller under-
skrids, ska de atgarder som bedéms vara nodvandiga for fortsatt drift av
anordningen vidtas skyndsamt.

Utover vad som framgar av forsta stycket ska ett reaktortryckkarl hallas
under det hogsta tillatna gransvardet for reaktortryck vid olika temperaturer.
Det hogsta tillatna gransvardet ska bestammas utifrén resultatet av hallfast-
hetsprovningen av reaktortryckkarlets material enligt 5 kap. 11 8.

Overvakning och uppféljning

4 8§ en kérnkraftsreaktor ska belastningar och variationer av belastningar
Overvakas och foljas upp for att bekréfta att en mekanisk anordning inte
utsatts for storre belastningar eller fler variationer av dessa an den ar ut-
formad for. Overvakningen ska anpassas till vilken typ av anordning det &r
och anordningens kvalitetsklass enligt 6 8.

Om en mekanisk anordning utsatts for stérre belastningar eller fler varia-
tioner av belastningar &n den ar utformad for, ska de atgarder som beddms
vara nddvandiga for fortsatt drift av anordningen vidtas skyndsamt.

For mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 eller motsvarande ska en
fornyad vardering av antalet tillatna aterstaende variationer av belastningar
genomforas arligen.

58§ Miljobetingelser och andra effekter, utéver tryck och temperatur, som
en mekanisk anordning utsatts for ska dvervakas for att bekréfta att de halls
inom anordningens konstruktionsgranser. Overvakningen ska anpassas till
vilken typ av anordning det ar, anordningens kvalitetsklass enligt 6 §, det
material som ingér i anordningen samt de férekommande miljobeting-
elserna.

Om det intraffar oforutsedda fordndringar av miljon som kan leda till
skadlig paverkan pa den mekaniska anordningen, ska de atgéarder som be-
ddms vara nddvéandiga for fortsatt drift vidtas skyndsamt.

Indelning i kvalitetsklasser

68 Mekaniska anordningar ska delas in i kvalitetsklass 1-4 i enlighet
med bilagan, dar kvalitetsklass 1 utgdr den hdgsta kvalitetsklassen.

Om en mekanisk anordning kan delas in i flera kvalitetsklasser, ska den
delas in i den hogsta av dessa klasser.
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En annan indelning av kvalitetsklasserna an vad som féljer av forsta
stycket far goras om den motsvarar eller ar konservativ i forhallande till
indelningen enligt forsta stycket. Det ska i sadana fall finnas en beskrivning
av hur indelningen forhaller sig till kvalitetsklasserna i bilagan.

Indelning i kontrollgrupper

78 Mekaniska anordningar ska delas in i kontrollgrupp A, B eller C uti-
fran deras relativa risk for oavsiktlig kriticitet, skador pa karnbransle-
patroner och frigdrelse av radioaktiva &mnen som medfor att arbetstagare,
allménhet eller miljon utsatts for skadlig verkan av joniserande stralning.

Mekaniska anordningar ska tillhéra

1. kontrollgrupp A om de relativa riskerna varderas vara hoga,

2. kontrollgrupp B om de relativa riskerna varderas vara lagre &n for grupp A
men inte ringa, och

3. kontrollgrupp C om de relativa riskerna varderas vara ringa.

88§ Bedomningen av relativa risker ska géras med utgangspunkt fran
sannolikheten for fel eller funktionsfel samt konsekvensen av ett sadant fel
eller funktionsfel. Vid beddémningen ska direkta och indirekta kon-
sekvenser av brott och lackage till foljd av sprickbildning eller degradering
samt alla kdnda skademekanismer, inklusive eventuell samverkan mellan
sadana, beaktas.

Skademekanismerna ska beaktas pa ett systematiskt satt, med hansyn till
miljobetingelser och andra belastningar i forhallande till utformningen,
dimensioneringen och materialegenskaperna hos berérda anordningar.

9§ Vidanvandning av kvalitativa metoder for véardering av relativa risker
ska konservativa och vél underbyggda antaganden om skadebenédgenhet
hos berérda anordningar och méjliga konsekvenser av fel eller funktionsfel
tillampas.

Vid anvandning av kvantitativa metoder for vardering av relativa risker
ska de analysmodeller som tillampas vara verifierade och validerade.

Varderingarnas ingangsdata ska vara kvalitetssakrade och effekter av
osakerheter i modeller och i ingdngsdata ska beaktas utifran kanslighets-
analyser.

Undantag

10 8 Kontrollgruppsindelning enligt 7 § behdver inte gdras av stumsvets-
forband och huvudflansforband i reaktortryckkarl. Bestimmelser om ater-
kommande kontroll av sddana mekaniska anordningar finns i 5 kap. 5 8.
Mekaniska anordningar vars funktion ar att skydda tryck- eller last-
bé&rande mekaniska anordningar behdver inte delas in i kontrollgrupper.
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Sarskild kontrollgruppsindelning

118§ Trots 7 § far en kontrollgruppsindelning av interna delar i reaktor-
tryckkarl utgd fran deras funktioner att uppratthalla reaktorhardens geo-
metri, reaktivitetskontroll eller bortférande av varme.

For mekaniska anordningar for tryckavsakring, temperaturavsakring
eller rorelsedampning far en forenklad kontrollgruppsindelning tillimpas
som enbart utgér fran konsekvenserna av fel eller funktionsfel.

Oversyn av kontrollgruppsindelning

12 § Indelningen i kontrollgrupper ska ses ver arligen.

Oversynen ska beakta erfarenheter som har gjorts, &ndringar i utform-
ningen av anlaggningen eller av dess driftbetingelser samt den tekniska och
vetenskapliga utvecklingen inom kontroll- och provningsomrédet.

Oversynen ska dokumenteras.

Anmalan av principer, metoder och tillvagagangssatt

13 § Principer, metoder och tillvagagangssatt for indelning av mekaniska
anordningar i kvalitetsklasser och i kontrollgrupper eller for faststéllande
av kontrollomfattning och kontrollintervall, ska genomga stralsakerhets-
granskning och anmalas till Stralsékerhetsmyndigheten innan de far anvandas.

For karnkraftsreaktorer ska stralsakerhetsgranskningen ske enligt 6 kap.
Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5) om vardering
och redovisning av stralsakerhet for karnkraftsreaktorer och anmalan inne-
halla de uppgifter och ske pa det sétt som framgar av bilaga 4 till de fore-
skrifterna.

[For ovriga karntekniska anlaggningar ska stralsikerhetsgranskningen
ske enligt X kap. Y § Stralsiakerhetsmyndighetens foreskrifter (OKTA/SF-
A) om virdering och redovisning av stralsakerhet for vissa karntekniska
anlaggningar och anmélan innehalla de uppgifter och ske pa det sitt som
framgar av bilaga 4 till de foreskrifterna.]

Organ for kontroll, kvalificering, certifiering och provning

14§ [Kontrollorgan, kvalificeringsorgan, certifieringsorgan och prov-
ningsorgan, inklusive organ for oférstérande provning, som utfoér uppgifter
enligt 2 kap. 2 §, 3 kap. 10 §, 4 kap. 2 § forsta och tredje styckena, 5 kap.
14 och 15 88 samt 7 kap. 1-6 88, ska uppfylla kraven i Stralsakerhetsmyndig-
hetens foreskrifter (SSMFS P) om certifierings-, provnings-, kontroll- och
kvalificeringsorgan i karntekniska anlaggningar.

Certifierade ledningssystem som avses i 3 kap. 9 och 10 §§ och 4 kap.
2 § andra stycket och 3 § ska vara certifierade av ett certifieringsorgan som
uppfyller kraven i Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter om certifi-
erings-, provnings-, kontroll- och kvalificeringsorgan i kérntekniska an-
laggningar.]
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3 kap. Utformning, tillverkning, installation och
reparation

Konstruktionslésningar

18 Mekaniska anordningar ska utformas enligt val beprévade konstruk-
tionslésningar for mekaniska anordningar i karntekniska anldggningar som
har visats ge tillrdckliga marginaler for att anordningarna ska kunna upp-
fylla grundl&ggande krav for anvéndning enligt 2 kap. 1 8 forsta stycket.

Om det saknas vl beprévade konstruktionsldsningar ska konstruktions-
I6sningen vara val utprovad for anvandning i karntekniska anlaggningar sé
att en likvardig niva av strukturell integritet uppnas.

Utformningen ska baseras pé aktuella konstruktionsspecifikationer.

2§ Serietillverkade mekaniska anordningar i kvalitetsklass 3 eller mot-
svarande som uppfyller kraven i Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2023:5)
om produkter — tryckbarande anordningar far anvandas om

1. deras konstruktionslosningar uppnar en likvardig niva av funktions-
sékerhet som val beprdvade konstruktionslgsningar enligt 1 §,

2.de har genomgétt bedémning av Gverensstammelse enligt modul
Bi+D, B,+D, H eller H1 enligt bilaga 3 till Arbetsmiljoverkets foreskrifter
om produkter — tryckbarande anordningar, och

3. kvalificeringen av rutiner och personer for svetsning och andra samman-
fogningsprocesser har Gvervakats och beddmts pé ett satt som motsvarar
vad som foljer av 10 8.

Forsta stycket géller dven mekaniska anordningar som uppfyller be-
stdimmelser som motsvarar Arbetsmiljoverkets foreskrifter om produkter
— tryckbdrande anordningar i ett annat land inom det Europeiska ekonom-
iska samarbetsomradet.

Bestdmmelserna i 1 § forsta och andra styckena, 9 och 10 88 samt 11 §
forsta stycket ska inte tillimpas pa sddana anordningar som avses i forsta
och andra styckena.

38§ Trots 1§ forsta och andra styckena far mekaniska anordningar i
kvalitetsklass 4 eller motsvarande anvéndas om de uppfyller kraven i
Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2023:5) om produkter — tryckbdrande
anordningar eller motsvarande bestdmmelser i ett land inom det Europeiska
ekonomiska samarbetsomradet. Bestammelserna i 1 § forsta och andra
styckena samt 8-12 8§ ska inte tillampas pa sadana anordningar.

Konstruktionsspecifikationer

4§ Konstruktionsspecifikationer ska tas fram i samband med konstruk-
tionsarbete avseende mekaniska anordningar till kdrntekniska anlaggningar
och i samband med reparationer av anordningar som innebdr att uppgifterna
i de befintliga konstruktionsspecifikationerna blir inaktuella.
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Konstruktionsspecifikationer ska dven tas fram i samband med andringar
i kérntekniska anlaggningar, om andringarna paverkar de mekaniska anord-
ningarna genom

1. férandrade miljobetingelser, belastningar eller andra effekter,

2. om- och tillbyggnader,

3. sadana utbyten dar anslutande strukturer, system och komponenters
gallande belastningstillstind kan paverkas av ersattningsanordningarnas
funktioner eller utformning,

4. utbyten som berdr flera sammanhangande anordningar, eller

5. avlagsnande av skada utan efterféljande reparation enligt 6 kap. 3 8.

Konstruktionsspecifikationerna ska baseras pa antagna handelser och for-
héllanden enligt 2 kap. 1 §.

58 Konstruktionsspecifikationer som tas fram enligt 4 § ska innehélla
uppgifter om
. konstruktionsforutsattningar,
. materialkrav,
. begrénsningar av tillverkningsmetoder och processer,
. forutsattningar for kontroll och provning,
. antagen inre och yttre miljo,
. skydd mot 6vertryckning,
. ventiler och forreglingar som vid vissa driftlagen ska vara lasta i Gppet
eller stangt l1age, och
8. kriterier for driftklarhet.

~No b~ whN R

Konstruktionsforutsattningar

6 8 Nar konstruktionsspecifikationer tas fram enligt 4 8§, ska konstruk-
tionsforutsattningarna enligt 5 § 1 ange

1. krav pa mekaniska anordningars aktiva eller passiva funktioner vid
antagna handelser och forhallanden enligt 2 kap. 1 §,

2. avgransningar mot och eventuell samverkan med andra strukturer,
system och komponenter,

3. tilldmpade standarder, normer och andra konstruktionsregler,

4. kvalitetsklass enligt 2 kap. 6 §,

5. konstruktionsgranser och begransningar for normala héndelser och
forhallanden,

6. belastningar och belastningskombinationer som kan uppkomma vid
alla handelser och férhallanden i handelseklass H1-H4A for karnkrafts-
reaktorer och héndelseklass H1-H4 for dvriga kérntekniska anldggningar,
med tillhérande spanningskriterier, samt

7. bakomliggande underlag som motiverar valet av de belastningar och
belastningskombinationer som ligger till grund fér dimensioneringen.

Konstruktionsforutsattningarna for reaktorinneslutningar ska utéver
forsta stycket 6 &ven ange belastningar och belastningskombinationer som
kan uppkomma vid alla handelser och férhallanden i handelseklass H4B
och H5 med tillhdrande spénningskriterier.
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Stralsakerhetsgranskning och anmalan

7 8 Konstruktionsspecifikationerna enligt 4 § for mekaniska anordningar i
kvalitetsklass 1-3 eller motsvarande ska genomga stralsakerhetsgranskning
innan de far anvandas.

For karnkraftsreaktorer ska stralsakerhetsgranskningen ske enligt 6 kap.
Strélsikerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5) om vérdering
och redovisning av strlsakerhet for karnkraftsreaktorer. [For 6vriga karn-
tekniska anlaggningar ska stralsakerhetsgranskningen ske enligt X kap.
Y § Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (OKTA/SF-A) om vérdering
och redovisning av stralsékerhet for vissa karntekniska anlaggningar.]

For mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1-3 eller motsvarande ska
konstruktionsforutsattningarna anmaélas till Stralsakerhetsmyndigheten
innan konstruktionsspecifikationerna far anvandas. For karnkraftsreaktorer
ska anmdlan innehélla de uppgifter och ske pa det satt som framgar bilaga 4
till Strélsakerhetsmyndighetens foreskrifter om vardering och redovisning
av stralsakerhet for karnkraftsreaktorer. [For 6vriga kéarntekniska anlagg-
ningar ska anmalan innehalla de uppgifter och ske pé det satt som framgar
av bilaga 4 till Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter om vardering och redo-
visning av stralsakerhet for vissa kéarntekniska anlaggningar.]

Material

88 Mekaniska anordningar ska tillverkas av material som har

1. dokumenterade egenskaper,

2. tillracklig hallfasthet inom forvantat temperaturomrade for att uppfylla
grundlaggande krav for anvandning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket,

3. tillracklig slag- och brottseghet inom forvantat temperaturomrade for
att uppfylla grundlaggande krav for anvandning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket,

4. tillracklig aldringshestandighet och talighet mot inre och yttre miljo,
och

5. god svetsbarhet i de fall svetsning ska ske.

Austenitiskt rostfritt stal och nickelbaslegeringar som anvénds till anord-
ningar eller delar av anordningar i korrosiv miljé ska ha en material-
sammansattning samt ett varmebehandlings- och bearbetningstillstand som
erfarenhetsmassigt har visats ha god talighet mot spanningskorrosions-
angrepp och som begransar spridning av radioaktiva &mnen i anlaggningen.

Ferritiskt stal och ferritiska tillsatsmaterial for svetsning som anvands till
reaktortryckkarl eller till mekaniska anordningar i liknande miljéer med
kraftig neutronbestralning eller med hog temperatur, ska ha en material-
sammansattning som sa langt som det ar mojligt och rimligt begransar for-
sproédning av materialet.

Tillverkning

98 Tillverkning av mekaniska anordningar eller material och formvara
som ingar i dessa ska styras av ett certifierat kvalitetsledningssystem.
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10

For mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 och 2 eller motsvarande ska
kvalitetsledningssystemet sa langt som det ar majligt och rimligt vara an-
passat for tillverkning for karntekniska anldggningar.

10 § Svetsning och andra sammanfogningsprocesser ska styras av ett certi-
fierat kvalitetsledningssystem och utforas enligt rutiner och av personer
som ar kvalificerade.

Kvalificeringen av rutiner ska dvervakas och bedémas av ett kontroll-
organ.

Kvalificeringen av personer ska ske genom personcertifiering som utfors
av ett certifieringsorgan.

11§ Kovalificeringen av rutiner och personer ska ha en omfattning och
inriktning som sakerstaller att de egenskaper som forbandet behdver ha kan
uppnas.

Vid sammanfogningsprocesser i samband med installation i anldgg-
ningen ska kvalificeringen dven omfatta svara forhallanden som kan upp-
komma vid utforandet.

12§ Bestdmmelserna i 10 § andra och tredje styckena behdver inte till-
lampas vid svetsning i samband med tillverkning av mekaniska anord-
ningar, om

1. svetsningen styrs av ett kvalitetsledningssystem som &r certifierat
specifikt for tillverkning av mekaniska anordningar for anvandning i karn-
tekniska anl&ggningar, och

2. certifieringen innebar att en likvardig niva av kvalitetssakring som
enligt 10 § uppnas.

4 kap. Kontroll och provning

Kontroll vid tillverkning, installation och reparation

18 Vid tillverkning, installation och reparation ska den tillverkade
mekaniska anordningen liksom ingdende material, formvara och svets-
forband genomga den kontroll som behdvs for att sakerstalla att det inte
finns nagra funktionsfel eller andra avvikelser som paverkar férutsattning-
arna for anvandning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket.

Kontrollerna ska utforas enligt ett kontrollunderlag som &r anpassat till
den aktuella anordningen, kvalitetsklass samt tillverknings-, installations-
och reparationsmetod.

Kontrollunderlaget ska omfatta kontrollplaner som anger typen och om-
fattningen av kontroller i olika skeden vid tillverkning, installation och
reparation samt de rutiner som behdvs for att styra utférandet. Kontroll-
planerna ska &ven ange ordningsféljden av kontrollerna, fordelningen av
kontrollerna mellan olika aktérer samt de certifieringar och intyg som be-
hovs for att utfora kontrollerna.
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Oférstérande provning

2 8 Ofdrstérande provning i samband med tillverkning av mekaniska an-
ordningar enligt 1 8 ska utforas av

1. ett organ for ofdrstérande provning, eller

2. dentillverkande organisationen under stickprovsvis évervakning av ett
kontrollorgan.

Ofdrstérande provning i samband med tillverkning av material och form-
vara far aven utforas av den tillverkande organisationen om denna har upp-
rattat rutiner for att sdkerstélla avskiljning av ansvar for tillverkning och
kontrolluppgifter samt tillampar ett certifierat kvalitetsledningssystem for
styrning av provningsverksamheten.

Oforstdrande provning i samband med installation eller reparation av
installerade mekaniska anordningar ska utforas av ett organ for oforstor-
ande provning.

3§ Ofdrstérande provning som utférs av den tillverkande organisationen
behdver inte dvervakas av ett kontrollorgan enligt 2 § forsta stycket 2 om
provningen styrs av ett kvalitetsledningssystem som &r certifierat specifikt
for tillverkning av mekaniska anordningar for anvandning i kérntekniska
anlaggningar och certifieringen innebér att en likvardig niva av kvalitets-
sakring som enligt 2 § forsta stycket 2 uppnas.

4§ Oforstorande provning i samband med tillverkning, installation och
reparation ska utféras med

1. vél beprovade provningssystem som erfarenhetsmassigt har visats vara
tillforlitliga for att kunna upptéacka och karaktarisera de felaktigheter och
avvikelser som tillverknings-, reparations- och installationsmetoder kan ge
upphov till, eller

2. provningssystem som har kvalificerats och bedémts enligt 5 kap. 14 8.

Atgarder efter installation

58§ Efter installationen av en mekanisk anordning ska det goras en
kontroll av att installationen dverensstdimmer med aktuell teknisk doku-
mentation.

Vid funktionsprovning i samband med idrifttagning av installerade
mekaniska anordningar ska det géras en kontroll av att anordningen inte
utsatts for skadliga vibrationer eller andra belastningar som inte har be-
aktats vid utformningen.

6 8 |samband med den forsta idrifttagningen av en karnkraftsreaktor med
en metallisk reaktorinneslutning ska funktionen for inneslutning kontroll-
eras genom tryck- och tathetsprovning.

Tathetsprovningen ska, utdver reaktorinneslutningens tathet i sin helhet,
aven omfatta tatheten hos genomféringar, slussar och skalventiler.

Vid tryckprovningen ska provtemperaturen med god marginal dverskrida
omslagstemperaturen for de metalliska konstruktionsmaterial som ingar.

11
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Markning

78 Innan en mekanisk anordning fér tas i drift ska den ha forsetts med en
varaktig identifieringsmarkning.

Identifieringsmarkningen ska innehalla de uppgifter som ar nodvandiga
for att kunna sakerstélla en unik identifikation gentemot utformnings-,
tillverknings- och kontrolldokumentation.

Undantag

88 Bestammelserna i 1 och 2 88 ska inte tillampas pa sadana mekaniska
anordningar som avses i 3 kap. 2 § forsta och andra styckena.

Bestammelserna i 1-3 88 ska savitt avser tillverkning inte tillampas pa
sddana anordningar som avses i 3 kap. 3 8.

5 kap. Aterkommande kontroll

18§ Mekaniska anordningar ska genomga aterkommande kontroll genom
avsyning, undersokning och Gvervakning med avseende pa tathet, tecken
pa skador samt avvikelser fran antagna miljobetingelser, belastningar och
andra effekter som kan medféra att det uppkommer skador.

28 Programmet for &terkommande kontroll enligt 2 kap. 5 § forsta
stycket 7 Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:6) om
drift av karnkraftsreaktorer [eller X kap. Y § Stralsakerhetsmyndighetens
foreskrifter (OKTA/SF-D) om drift av vissa karntekniska anlaggningar]
ska for mekaniska anordningar omfatta rutiner for avsyning, undersokning
och dvervakning.

Programmet ska resultera i faststallda planer som innehaller uppgifter om

1. de mekaniska anordningar och delar av anordningar som ska genomga
aterkommande kontroll,

2. tidpunkter for kontrollerna,

3. kontrollernas omfattning,

4. de rutiner som ska anvéndas for att styra utférandet av kontrollerna,
och

5. riktlinjer for utokade kontroller da det upptacks skador som &ven kan
férekomma i andra liknande anordningar.

38§ Samtliga mekaniska anordningar i kontrollgrupp A ska sa langt som
det & mojligt och rimligt genomga aterkommande kontroll.

Minst tio procent av mekaniska anordningar och delar av anordningar i
kontrollgrupp B ska genomga aterkommande kontroll. Urvalet ska vara
slumpmassigt. Om det finns sérskilda skal far urvalet goras pa annat satt.

For identiska mekaniska anordningar i kontrollgrupp B dér det finns for-
utséttningar for att det ska uppkomma generiska skador som sammantagna
kan leda till allvarliga konsekvenser, ska stickprovens omfattning bestam-
mas med statistiska metoder.
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Mekaniska anordningar och delar av anordningar i kontrollgrupp C ska
genomga aterkommande kontroll i den omfattning som behdvs med hansyn
till de bedémda relativa riskerna enligt 2 kap. 8 §.

4 8§ Intervallen mellan de aterkommande kontrollerna av mekaniska an-
ordningar i kontrollgrupp A och B ska bestammas utifran anordningens
skadebendgenhet, majliga skadeutveckling och skadetélighet under de
miljobetingelser, belastningar och andra effekter som det kan antas att
anordningen utsétts for. Intervallen ska bestimmas genom deterministiska
metoder och far inte dverstiga tio ar.

58§ Stumsvetsforband och huvudflansférband i reaktortryckkérl ska genom-
ga aterkommande kontroll i den omfattning som ar majlig och rimlig med
intervall som inte Gverstiger tio ar.

Funktionsprovning

6 8 Funktionsprovning av mekaniska anordningar for tryckavsakring ska
utforas varje ar for anordningar i kontrollgrupp A och vartannat ar for an-
ordningar i kontrollgrupp B. Om det finns sarskilda skal far provningarna
senarelaggas med hogst sex manader.

For utrustning for dvervakning av tryck eller temperatur i kontroll-
grupp A och B ska funktionsprovningens omfattning och intervall bestam-
mas utifran systematiska analyser av typer av fel och inre funktionssakerhet.

Funktionsprovningen ska sa langt som det &r méjligt och rimligt avspegla
de forvintade miljobetingelserna, belastningarna och andra effekterna da
anordningarna behover nyttjas.

78 Funktionsprovning av rdrelseddmpare i kontrollgrupp A och B ska
utforas i den omfattning och med de intervall som behévs for att bekréfta
att rorelsedamparen fungerar som avsett.

Intervallen mellan funktionsprovningarna ska bestimmas utifran rorelse-
damparens inre funktionssakerhet, konsekvenserna av fel eller funktionsfel
och resultat fran tidigare funktionsprovningar av liknande rérelsedampare.
Intervallen mellan funktionsprovningarna far inte Gverstiga tio ar.

Nyinstallerade rorelsedampare ska genomga en forsta dterkommande
funktionsprovning tvé ar efter forsta idrifttagningen.

88 En metallisk reaktorinneslutnings funktion for inneslutning ska ater-
kommande kontrolleras genom att inneslutningen tathetsprovas tre ganger
jamnt fordelat Gver en period av tio r.

Utdver vad som framgar av forsta stycket ska genomforingar, slussar och
skalventiler till reaktorinneslutningen tathetsprovas minst vartannat ar.

Intervallen mellan tathetsprovningarna av genomféringar enligt andra
stycket far forlangas till vart tredje &r om de ar forsedda med strukturer,
system och komponenter for 6vervakning av lackage.

13
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9 8 Intervallen mellan provningarna av reaktorinneslutningen enligt 8 §
forsta stycket och av genomféringar, slussar och skalventiler enligt 8 §
andra stycket far forlangas om flera provningar i foljd har utfallit inom fast-
stallda acceptanskriterier baserade pa specificerade villkor och begréns-
ningar for normal drift enligt 4 kap. 11 § Stralsékerhetsmyndighetens fore-
skrifter (SSMFS 2021:4) om konstruktion av kérnkraftsreaktorer.

Innan tathetsprovning med forlangda intervall enligt forsta stycket far
anvandas, ska de aktuella intervallen och de principer som anvands for
bestamning av dessa ha genomgétt stralsakerhetsgranskning enligt 6 kap.
Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5) om vardering
och redovisning av stralsakerhet for kdrnkraftsreaktorer och anmalts till
Stralsakerhetsmyndigheten. Anmalan ska innehalla de uppgifter och ske pa
det satt som framgar av bilaga 4 till de foreskrifterna.

Overvakning

10 § En metallisk reaktorinneslutning ska konstrueras med utrustning for
Overvakning av fysikaliska parametrar som ar av betydelse for dess funk-
tion for inneslutning.

Utrustningen ska med tillrécklig noggrannhet och i ett tidigt skede kunna
upptacka och méta variationer i dessa parametrar.

Hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlets material

11§ For karnkraftsreaktorer ska programmet for aterkommande kontroll
innehélla ett delprogram for hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlets
material.

Provningarna ska avse bestralade provstavar som ér tillverkade av material
som motsvarar de material som reaktortryckkérlet &r tillverkat av.

Provningarna samt berékning och utvardering av neutronfluenser ska
genomforas pa satt som gor det mojligt att jamfora resultat mellan olika prov-
tillféallen och mellan karnkraftsreaktorer av samma typ.

12§ Om allaprovstavar har tagits ut ur en karnkraftsreaktor eller om fort-
satt drift planeras trots att reaktorn har varit i drift langre dn vad som
ursprungligen var avsett, ska delprogrammet for hallfasthetsprovning av
reaktortryckkérlets material kompletteras med dosimetri for utvardering av
dess neutronfluens.

For nya karnkraftsreaktorer ska delprogrammet fér hallfasthetsprovning
av reaktortryckkarlets material kompletteras med dosimetri fér utvardering
av dess neutronfluens.

138 Provresultat och resultat av analyser av provstavar eller dosimetrar
som har tagits ut ur en karnkraftsreaktor, ska redovisas till Stralsakerhets-
myndigheten senast tva ar efter att de har tagits ut, tillsammans med de
faststdllda hogsta tillatna gransvérden for reaktortryck vid olika temp-
eraturer som &r avsedda att tillampas tills ndstkommande provning.
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Delprogrammet for hallfasthetsprovning ska for nya karnkraftsreaktorer
eller vid &ndringar av delprogrammet for befintliga ké&rnkraftsreaktorer
genomga stralsakerhetsgranskning enligt 6 kap. Stralsakerhetsmyndighetens
foreskrifter (SSMFS 2021:5) om vardering och redovisning av stralsakerhet
och anmdlas till Stralsakerhetsmyndigheten innan det far anvandas. An-
mélan ska innehalla de uppgifter och ske pa det satt som framgar av
bilaga 4 till de foreskrifterna.

Provningssystem for oférstdrande provning

14 8 Oforstorande provning av mekaniska anordningar i kontrollgrupp A
och B och av reaktortryckkarlets svetsfogar ska utféras med provnings-
system som ar kvalificerade for att upptacka och karaktarisera samt be-
stamma storleken pa de skador som kan uppkomma i den aktuella typen av
anordning.

Momentet storleksbestamning behover inte ingd i kvalificeringen om
reparation enligt 6 kap. 2 § eller utbyte genomfors.

Kvalificeringen av provningssystem ska omfatta anvand utrustning,
personer och de rutiner som styr utférandet.

Kvalificeringen ska vara dvervakad och beddmd av ett kvalificerings-
organ.

Provningsorgan

158§ Oforstérande provning av mekaniska anordningar i kontrollgrupp A
och B och av stumsvetsférband och huvudflansférband i reaktortryckkarlet
som utfors inom ramen for den aterkommande kontrollen enligt 4 och 5 §§
ska utforas av ett organ for ofdrstérande provning.

Provning av provstavar och analys av neutronfluenser som utférs inom
ramen for hallfasthetsprovningen av reaktortryckkarlets material enligt 11
och 12 88§ ska utforas av ett provningsorgan.

6 kap. Hantering av skador

18 Skador i en mekanisk anordning som kan ha betydelse for stral-
sikerheten och som kan vara orsakade av eller ha forvérrats av radande
miljobetingelser, belastningar eller andra effekter, ska snarast mdjligt
utredas och utvdrderas.

Om utvarderingen av skadorna visar att de ar av sddan omfattning att
anordningen inte uppfyller forutsattningarna for anvandning enligt 2 kap.
1 & forsta stycket ska den repareras eller bytas ut.

Ovriga skador ska repareras, bytas ut eller hanteras enligt 3 eller 4 §.

Med utgangspunkt fran utredningen ska det s langt som det ar mojligt
och rimligt vidtas atgarder for att forebygga att liknande skador upp-
kommer i samma eller liknande anordningar i anldggningen.

28 Reparationer av mekaniska anordningar ska utforas enligt en repara-
tionsplan. Reparationsplanen ska ange

15
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1. vilka atgérder som bedéms vara nodvandiga for att aterstélla de egen-
skaper som krévs for anvéndning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket, och

2. de rutiner som styr utforandet av reparationerna.

For mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 och 2 eller motsvarande ska
atgarderna som ingdr i reparationsplanen kvalificeras for andamalet.

38 Skador far avlagsnas fran en mekanisk anordning utan efterféljande
reparation av material eller svetsgods om

1. forutsattningarna for anvandning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket fort-
farande ar uppfyllda efter avlagsnandet, och

2. atgarderna for att avlagsna sadana skador utfors och kontrolleras med
metoder som ar kvalificerade for &ndamalet.

F6r mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 och 2 eller motsvarande ska
bearbetade ytor kontrolleras med ett provningssystem for ofdrstérande
provning som har kvalificerats och bedémts enligt 5 kap. 14 8.

Fortsatt anvéndning av skadad mekanisk anordning

48 En skadad mekanisk anordning far tas i drift utan att atgarder for
reparation eller utbyte vidtas eller att skadan avlagsnas om det genom en
vardering kan bekréftas att det under anordningens avsedda livslangd finns
tillréckliga marginaler mot brott, plastisk kollaps eller andra haverimekan-
ismer och mot lackage eller andra funktionsfel.

58 Vérderingen av om det finns tillrdckliga marginaler for fortsatt an-
vandning under den avsedda livslangden av en skadad mekanisk anordning
ska beakta

1. den skademekanism som har identifierats,

2. osakerheter i skadeomfattningen,

3. belastningar och belastningskombinationer vid de héndelser och for-
héllanden som framgér av de aktuella konstruktionsforutsattningarna och
andra belastningar som kan férekomma, och

4. de materialdata, inklusive tillvaxthastigheter, som &r aktuella med héan-
syn till miljon, forekommande osakerheter och aldringsmekanismer.

Materialdata som anvands ska sa langt som det & majligt och rimligt vara
kvalitetssakrade.

Vérderingen ska ta sin utgangspunkt i den skadeutredning som foljer av
1 § och utféras med deterministiska och, vid behov, med stéd av probabilist-
iska metoder.

7 kap. Beddmning av 6verensstammelse

18§ | samband med konstruktionsarbete avseende nya mekaniska anord-
ningar eller vid &ndringar som avses i 2 kap. 2 8 andra stycket 2 och 3, ska
ett kontrollorgan

1. granska att indelningen i kvalitetsklasser enligt 2 kap. 6 § &r baserad
pa de principer for sddan indelning som tillstdndshavaren har anmalt till
Stralsakerhetsmyndigheten,
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2. granska belastningsunderlag, hallfasthetsanalyser och 6vrigt underlag
for kontroll av att de mekaniska anordningarna &r utformade, tillverkade,
installerade och kontrollerade enligt 3 kap. 1, 5 och 8-11 8§ samt 4 kap. 1,
2och 4 8§,

3. genomfora dvervakningar och kontroller i samband med tillverkning
enligt 4 kap. 1 §,

4. genomfdra 6vervakningar och avsyningar under och efter installation,

5. dvervaka funktionsprovningen enligt 4 kap. 5 §, och

6. kontrollera markningen enligt 4 kap. 7 8.

Overvakning och kontroller vid tillverkning enligt forsta stycket 3, 6ver-
vakning och avsyningar enligt forsta stycket 4 och évervakning av funk-
tionsprovningar enligt forsta stycket 5 ska genomféras i den omfattning
som behovs med beaktande av anordningens kvalitetsklass, erfarenheter av
funktionsfel, erfarenheter fran tidigare installationsarbeten och funktions-
provningar samt utférandets svarighetsgrad.

Forsta och andra styckena ska, savitt avser utformning och tillverkning,
inte tillampas pd mekaniska anordningar i kvalitetsklass 4 eller motsvar-
ande som uppfyller kraven i Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2023:5)
om produkter — tryckbérande anordningar eller motsvarande bestdmmelser
i ett land inom det Europeiska ekonomiska samarbetsomradet.

Forsta och andra styckena ska inte tillampas pd mekaniska anordningar
som omfattas av 3 kap. 2 8.

28§ Innan forsta idrifttagningen av sadana mekaniska anordningar som
avses i 3 kap. 2 §, ska ett kontrollorgan

1. kontrollera att forutsattningarna enligt 3 kap. 2 § forsta eller andra
stycket &r uppfyllda,

2. kontrollera att konstruktionsspecifikationerna innehéller de uppgifter
som framgar av 3 kap. 5 §,

3. kontrollera att materialegenskaperna ar dokumenterade enligt 3 kap.
8 § forsta stycket 1,

4. kontrollera att oforstérande provning i samband med tillverkning &r
utford enligt 4 kap. 4 § 1,

5. genomfora dvervakningar och avsyningar under och efter installation,

6. dvervaka funktionsprovningen enligt 4 kap. 5 §, och

7. kontrollera mérkningen enligt 4 kap. 7 8.

Avsyningar enligt forsta stycket 5 och 6vervakning av funktionsprov-
ningar enligt forsta stycket 6 ska genomforas i den omfattning som behovs
med beaktande av anordningens kvalitetsklass, erfarenheter av funktions-
fel, erfarenheter fran tidigare installationsarbeten och funktionsprovningar
samt utforandets svarighetsgrad.

Typkontrollintyg

3§ For sadana serietillverkade mekaniska anordningar som avses i andra
och tredje styckena far typkontrollintyg ersitta individuella kontroller,
granskningar och dvervakningar enligt 1 § forsta stycket 1-3.

17
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Typkontrollintyg far utfardas for mekaniska anordningar i kvalitets-

klass 3 och 4 eller motsvarande.

Typkontrollintyg far aven utfardas for mekaniska anordningar i
kvalitetsklass 1 och 2 eller motsvarande om det &r

1. mindre rérdelar och armaturer med en nominell storlek DN50 eller
mindre,

2. kontinuerligt automatsvetsade rakror och varje enskilt ror genomgar
kontroll vid tillverkning,

3. upphéngningar till rérledningar, och

4. mekaniska anordningar som har till uppgift att kontrollera reaktivitet.

Ett typkontrollintyg far anvandas om det har utfardats av ett kontroll-
organ som har granskat att utformnings-, tillverknings- och kontrollunder-
lagen uppfyller bestammelserna i 3 kap. 1, 4 och 8-11 88 och 4 kap. 1, 2
och 4 8§ och kontrollorganet stickprovsvis kontrollerar att forutsattning-
arna for typkontrollintygets giltighet forblir uppfyllda under den period
som tillverkningen pagar.

Ett typkontrollintyg far inte vara aldre &n fem ar.

Forlangd driftstid eller andrade driftsférhallanden

4§ Vid forlangningar av den avsedda livsldngden hos en mekanisk an-
ordning eller vid andringar av miljobetingelser, belastningar eller andra
effekter som kan paverka forutsattningarna for anvandning av en mekanisk
anordning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket, ska ett kontrollorgan granska
belastningsunderlag, héllfasthetsanalyser och 6vrigt underlag for kontroll
av att de mekaniska anordningarna &ven fortsattningsvis uppfyller kraven i
3kap.18.

Aterkommande kontroll

58 Vid aterkommande kontroll ska ett kontrollorgan

1. granska underlag for att kontrollera att omfattningen och inriktningen
av den aterkommande kontrollen har foljt faststéllda planer enligt 5 kap.
28,

2. Overvaka avsyningar av mekaniska anordningar enligt 5 kap. 1 §,

3. dvervaka funktionsprovningar enligt 5 kap. 6 och 7 88,

4. kontrollera att provningar och andra undersokningar ar utforda enligt
5 kap. 14 och 15 8§, och

5. kontrollera forreglingar i samband med verifiering av driftklarhet
enligt 5 kap. 2 § Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:6)
om drift av kérnkraftsreaktorer.

Overvakning av avsyningar och funktionsprovningar ska genomféras i
den omfattning som behdvs med beaktande av den mekaniska anordning-
ens kvalitetsklass, erfarenheter fran tidigare avsyningar och funktionsprov-
ningar samt utforandets svarighetsgrad.
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Atgérder efter skada

6 8 Vid reparation och utbyten av mekaniska anordningar i samband med
skador, avlagsnande av skador utan efterféljande reparation och fortsatt
drift med skadade mekaniska anordningar, ska ett kontrollorgan

1. granska underlag enligt 6 kap. 1 § forsta stycket for kontroll av troliga
skademekanismer och skadeorsaker,

2. granska underlag enligt 6 kap. 1 § fjérde stycket for kontroll av att de
atgarder som har vidtagits med anledning av skadorna férhindrar att liknande
skador och degraderingar uppkommer i anordningen eller i liknande an-
ordningar i anldggningen,

3. granska underlag for kontroll av att den strukturella integriteten upp-
ratthalls vid avlagsnande av skada enligt 6 kap. 3 §,

4. granska belastningsunderlag, hallfasthetsanalyser och dvrigt underlag
for kontroll av att det finns tillrackliga marginaler for fortsatt drift med en
skadad mekanisk anordning enligt 6 kap. 4 §, och

5. for mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 och 2 eller motsvarande i
kérnkraftsreaktorer, Overvaka och bedéma kvalificeringen av reparations-
planen enligt 6 kap. 2 § samt dvervaka och bedéma kvalificeringen av
bearbetningsmetoder enligt 6 kap. 3 8.

8 kap. Arlig rapportering

18§ Tillstandshavaren ska for varje kalenderar Iamna en rapport till Stral-
sékerhetsmyndigheten med uppgifter om de skador enligt 6 kap. 1 § som
har upptackts under aret och som kan ha betydelse for stralsakerheten.

Rapporten ska dven innehalla uppgifter om de kontrollorgan som under
aret har utfort uppgifter enligt 7 kap. och de kvalificeringsorgan som har
utfort uppaifter enligt 5 kap. 14 8.

Rapporten avseende foregaende ar ska vara Stralsikerhetsmyndigheten
tillhanda senast den 31 mars.

2§ Arsrapporten ska innehdlla sammanfattande redovisningar av

1. skadorna och de atgarder som har vidtagits med anledning av skad-
orna,

2. resultat fran uppféljning av sddana skador som har kunnat Iamnas utan
reparationsatgard enligt 6 kap. 3 §,

3. dndringar av program for aterkommande kontroll som har gjorts vid
den érliga 6versynen enligt 2 kap. 12 §, och

4. dvriga iakttagelser, erfarenheter och annan relevant information som
kan paverka den strukturella integriteten hos mekaniska anordningar eller
program for aterkommande kontroll.

38 Redovisningen av skador enligt 2 § 1 ska sa langt som det ar mojligt
och rimligt innehalla

1. en beskrivning av nér, i vilket sammanhang och med vilken metod som
skadan upptécktes,

2. skadeutbredning och de konsekvenser som skadan har medfért,
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3. uppgifter om den skadade anordningens dimensioner, materialsamman-
séttning, tillverkningsmetod, kvalitetsklass och funktioner, samt
4. uppgifter om inre och yttre miljo, skademekanism och skadeorsak.

9 kap. Dispens

18§ Stralsakerhetsmyndigheten kan ge dispens fran dessa foreskrifter om
det finns sérskilda skal och om det kan ske utan att syftet med foreskrifterna
asidosatts.

1. Dessa foreskrifter trader i kraft den DD MMMM YYYY [ett ar efter
beslut].

2. Genom foreskrifterna upphévs Stralsakerhetsmyndighetens fore-
skrifter (SSMFS 2008:13) och allméanna rdd om mekaniska anordningar i
vissa kérntekniska anlaggningar.

3. Bestammelserna i 3 kap. 8 och 9 §8§ tillampas inte pd mekaniska an-
ordningar som har inforskaffats eller tagits i drift fore ikrafttrddandet.

4. Bestammelserna i 3 kap. 10 och 11 88§ tillampas inte for svetsning och
andra sammanfogningsprocesser som har utforts fore ikrafttradandet.

5. Arenden avseende befintliga kirntekniska anlaggningar som har in-
letts fore ikrafttradandet handléaggs enligt ldre foreskrifter.

6. Intyg om dverensstdmmelse som har utfardats av ett ackrediterat kontroll-
organ enligt &ldre foreskrifter ska fortsatta att gélla enligt motsvarande be-
stammelser i de nya foreskrifterna.

STRALSAKERHETSMYNDIGHETEN

GENERALDIREKTOR

Rattschef
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Bilaga
Indelning i kvalitetsklasser

11

Mekaniska anordningar ska tillhdra kvalitetsklass 1 om de utgér del av
primarsystemets tryckbarande delar.

Trots forsta stycket far mekaniska anordningar tillhora kvalitetsklass 2
om de utgdr del av primarsystemets tryckbarande delar och brott eller
lackage i dessa delar kan hanteras genom funktioner som bidrar till att
hantera handelser och forhallanden i handelseklass H1.

1.2

Mekaniska anordningar ska som lagst tillhdra kvalitetsklass 2 om de

1. bidrar till funktioner for reaktoravstallning eller varmebortférande fran
reaktortryckkérlet och reaktorinneslutningen vid handelser och forhallanden
i handelseklass H2—H4A,

2. bidrar till funktioner for isolering av reaktorinneslutningen, eller

3. utgor del av angsystemet eller matarvattensystemet hos en tryckvatten-
reaktor fran och med anggeneratorns sekundarsida fram till och med de
yttre skalventilerna samt anslutande ledningar fram till den forsta ventil
som &r antingen stangd eller kan stdngas automatiskt vid varje driftlage.

13

Mekaniska anordningar ska som l&gst tillhdra kvalitetsklass 3 om de

1. bidrar till stédjande funktioner till de funktioner som fullgérs av mekan-
iska anordningar i kvalitetsklass 1 eller 2, eller

2. bidrar till funktioner for bortforande av varme fran bestralade karn-
branslepatroner i branslebassanger vid handelser och forhallanden i handelse-
klass H2-H4A.

14

Mekaniska anordningar ska tillhora kvalitetsklass 4 om de inte tillhor kvalitets-
klass 1, 2 eller 3.

Bilaga
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