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Bakgrund

Stralsakerhetsmyndigheten inledde under 2013 en storre Gversyn av foreskrifter och
allmanna rad i myndighetens forfattningssamling (SSMFS). Oversynen var motiverad av
flera skal. Ett var sammanslagningen 2008 av davarande Statens karnkraftinspektion (SK1)
och  Statens  Stralskyddsinstitut ~ (SSI) till  Stralsdkerhetsmyndigheten.  Vid
sammanléggningen  Overfordes de tidigare myndigheternas  foreskrifter till
Stralsakerhetsmyndigheten. Utover rent redaktionella dndringar gjordes det inte nagra mer
omfattande omarbetningar av foreskrifterna. | viss utstrackning inneh6ll de tidigare
myndigheternas  foreskrifter ~samma eller liknande  bestdmmelser.  Vunna
tillampningserfarenheter sedan 2008 visade pa ett behov av andringar och fortydliganden.

Genom regleringsbreven for budgetaren 2012 och 2013 fick Stralsakerhetsmyndigheten i
uppdrag av regeringen att utforma foreskrifter for nya karnkraftsreaktorer. |
regleringsbrevet  for 2015 &ndrades och breddades uppdraget till  att
Stralsakerhetsmyndigheten skulle se 6ver foreskrifter for karnkraftsreaktorer och vid behov
revidera innehall och omfattning sa att kraven blir dndamalsenliga och sa att alla
driftskeden som kan bli aktuella for en karnkraftsreaktor regleras. Hansyn skulle ocksa tas
till nya internationella krav och standarder. Syftet var att genom en tydlig och modern
kravbild sékerstalla att skyddet mot skadlig verkan av joniserande stralning bibehalls och
successivt Okar under den fortsatta driften av karnkraftsreaktorerna.

| arbetet med att utforma foreskrifterna har hansyn tagits till de slutsatser som drogs i
samband med en IRRS-granskning av Stralsakerhetsmyndighetens verksamhet som IAEA
(International Atomic Energy Agency) genomforde i februari 2012. IAEA stddjer medlems-
lander med bl.a. fristdende granskningar (s.k. peer review) av myndighetsstruktur,
lagstiftning och myndighetsarbete. Detta kallas for Integrated Regulatory Review Service
(IRRS) och gbrs mot de av IAEA:s standarder som i varierande grad &r aktuella for
myndigheter och myndighetsarbete. | granskningsrapporten (IAEA-NS-IRRS-2012/01)
redovisades exempel inom olika omraden som beddémdes vara bristfélligt reglerade i
forhallande till IAEA:s sékerhetsstandarder. Stralsdkerhetsmyndigheten rekommenderades
darfor att utarbeta mer enhetliga och heltackande foreskrifter i Stralsakerhetsmyndighetens
forfattningssamling.

Den 5 december 2013 beslutade EU:s ministerrad ett direktiv om faststallande av
grundlaggande sékerhetsnormer for skydd mot de faror som uppstar till féljd av exponering
for joniserande stralning (2013/59/Euratom) (stralskyddsdirektivet). Den 8 juli 2014
beslutade ministerradet om andring av radets direktiv 2009/71/Euratom om uppréattande av
ett gemenskapsramverk  for  kdrnsékerhet vid  kéarntekniska  anl&ggningar
(2014/87/Euratom) (ké&rnsakerhetsdirektivet).

Den 14 juni 2017 beslutade riksdagen om &ndringar i lagen (1984:3) om karnteknisk
verksamhet for att genomfora vissa delar av karnsakerhetsdirektivet. Ovriga bestammelser
i direktivet genomfordes genom &ndringar i Stralsakerhetsmyndighetens befintliga
foreskrifter. Andringarna var i huvudsak av temporar karaktar i avvaktan pa den mer
heltackande reglering som foreskriftsdversynen i sin helhet skulle resultera i. Den 26 april
2018 beslutade riksdagen om en ny stralskyddslag (2018:396), bl.a. for att i Sverige
genomfora delar av bestammelserna i stralskyddsdirektivet. Andra delar av direktivet togs
om hand och preciserades i nya foreskrifter, bl.a. i Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter
(SSMFS 2018:1) om grundlaggande bestammelser for tillstandspliktig verksamhet med
joniserande stralning som beslutades av myndighetens generaldirektor den 24 maj 2018.

Den 24 september 2014 beslutade Western European Nuclear Regulators Association
(WENRA), dar Sverige ingar, om andrade s.k. Safety Reference Levels (SRL) for Existing
Reactors med anledning av wvunna erfarenheter fran olyckan i den japanska
karnkraftsanlaggningen i Fukushima Daiichi 2011. | oktober samma ar atog sig de
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nationella tillsynsmyndigheter som ingar i WENRA att forbattra och harmonisera sina
nationella regelverk genom att under 2017 uppdatera befintliga regelverk med beaktande
av 2014 ars SRL. Dessa uppdaterades i vissa delar i och med 2020 ars SRL.

Sammantaget fanns det saledes ett stort behov av att se 6ver det svenska regelverket i sin
helhet avseende stralsékerhet i saval karnkraftsreaktorer som andra verksamheter som
omfattas av stralskyddslagen

Syfte

Detta dokument syftar till att ge vagledning till Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter om
mekaniska anordningar i vissa kérntekniska anlaggningar. VVagledningen ger anvandaren
stod for tillampning av foreskrifterna samtidigt som den ger forklaringar till bakgrund och
motiv till de bestammelser som ingar och varfér de har utformats pa det sétt som gjorts.

Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter om mekaniska anordningar i vissa karntekniska
anlaggningar syftar till att sa langt som det ar mojligt och rimligt skydda méanniskor och
miljo mot skadlig verkan av joniserande stralning genom att mekaniska anordningar i de
karntekniska anldggningar som omfattas, ar utformade, tillverkade, installerade,
kontrollerade och underhallna sa att de under hela drifttiden uppratthaller den strukturella
integriteten och tillforlitligt fungerar som avsett.

Denna vagledning riktar sig saval till tillstandshavare for karntekniska anlaggningar som
till Stralsakerhetsmyndigheten i egenskap av tillsynsmyndighet och syftar till att underlatta
tolkning av bestammelser och 6ka forstaelsen for kravbilden genom att redovisa bakgrund,
forklaringar och motiv till de foreskrifter och allmanna rad som ingar och varfor de har
utformats pa det satt som gjorts. Om praxis forandras kan aven végledningen behdva
uppdateras for att tydliggora Stralsakerhetsmyndighetens syn pa tolkning av angivna
bestdmmelser.

Stralsakerhetsmyndighetens forfattningsstruktur och
kopplingar mellan olika delar av forfattningssamlingen

Forfattningar ar ett gemensamt namn for lagar, forordningar och féreskrifter. Lagar
beslutas av riksdagen, forordningar av regeringen och foreskrifter av myndigheter. Ingen
myndighet far besluta foreskrifter utan att det finns ett bemyndigande. Genom férordningar
meddelar regeringen kompletterande bestdmmelser och preciserar och tydligg6r det som
star i lagarna. Generellt kan sigas att bestammelser i férordningar ar mer detaljerade &n de
i lag och att bestammelserna i foreskrifter &r mer detaljerade &n de i foérordningar. Samma
grundtanke ligger bakom den hierarkiska indelningen av Stralsakerhetsmyndighetens
foreskrifter i tre nivaer som redogars for nedan.

Bestdmmelserna i forfattningarna bildar tillsammans en helhet. Dessutom kan det
tillkomma bestammelser i andra forfattningar som ocksa berér den aktuella verksamheten
samt EU-regler och praxis. Det gar alltsa séllan att lasa och uttolka en bestammelse for sig,
utan den behover lasas och forstas som en del av helheten. Att bestammelser i lagar,
forordningar eller foreskrifter kompletteras betyder att de fylls ut. Det kan innebdra att det
tillkommer krav bade i form av en utokad kravbild och i form av fortydliganden, det vill
sdga att man narmare bestammer nagot som t.ex. vid fortydliganden i sakfragor.
Preciserade bestdmmelser kan ange vad som krévs for att fullgora en Gverordnad
bestammelse, till exempel att det finns en bestdmmelse i lag om att nagot ska anmalas och
sedan bestammelser i foreskrifter om vad en sadan anmélan ska innehalla. Preciserade
bestammelser kan emellertid ocksa anvandas for att ange en miniminiva for vad som ska
goras. | sadana fall behover det dvervagas om det finns ytterligare atgarder som behover
vidtas for att forfattningskraven ska anses vara uppfyllda. Det handlar ocksa om pa vilken
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detaljnivd som den ansvariga myndigheten valjer att formulera foreskrifterna.
Stralsakerhetsmyndigheten har i dessa foreskrifter huvudsakligen valt att anvanda sig av sa
kallade funktions- och egenskapsinriktade krav, till skillnad fran detaljerade krav som
anger losningar i olika avseenden. Genom anvéandandet av uttrycket ”sa langt som det ar
mojligt och rimligt” skapas en flexibilitet ddr beddmningar och avvégningar behover goras
i de enskilda fallen.

Med utgangspunkt fran framst lagen (1984:3) om karnteknisk verksamhet, férordningen
(1984:14) om  karnteknisk  verksamhet,  stralskyddslagen  (2018:396) och
stralskyddsforordningen (2018:506) har Stralsakerhetsmyndigheten utformat den del av
forfattningssamlingen (SSMFS) som berér karntekniska anlaggningar hierarkiskt pa tre
nivaer. Denna forfattningsstruktur innebar foljande:

Niva 1l Foreskrifter (SSMFS2018:1) om grundlaggande  bestammelser — for
tillstandspliktig verksamhet med joniserande stralning. Dessa foreskrifter
innehéller bestammelser som ar gemensamma for sadana verksamheter och
kompletterar bestdmmelser i lagar och férordningar. Vissa bestdmmelser i
foreskrifterna ar av grundlaggande karaktar och som fortydligas i foreskrifter pa
underordnade nivaer medan andra ar mer detaljerade bestammelser utan
ytterligare fortydliganden.

Niva 2 Foreskrifter om konstruktion, vardering och redovisning samt drift av dels
karnkraftsreaktorer, dels andra kérntekniska av anlaggningar. Dessa foreskrifter
kompletterar och fortydligar SSMFS 2018:1 anpassat till de sakfragor som
regleras i niva 2-foreskrifterna. Aven vissa lag- och férordningsbestammelser
kompletteras. Foreskrifterna pa denna niva, bade de som galler karnkrafts-
reaktorer och andra karntekniska anlaggningar kompletterar varandra genom att
bestdmmelserna avser olika delar av verksamheterna.

Niva 3 Foreskrifter om specifika konstruktions- eller verksamhetsdelar, dar en del av
bestammelserna pa niva 1 och 2 kompletteras ytterligare i olika avseenden. Dessa
foreskrifter omfattar dock inte alla de konstruktions- och verksamhetsdelar som
foreskrifterna pa niva 1 och 2 avser. Vissa av foreskrifterna pa niva 3 komplett-
erar varandra.

Ovan beskrivna struktur framgar ocksa schematiskt av Figur 1 nedan.

Genom kompletteringar och fortydliganden finns det alltsa kopplingar mellan de olika
foreskrifterna, inte bara mellan nivaerna utan dven inom respektive niva.

| foreskrifterna pa niva 2 regleras fragor som har betydelse for stralsékerheten, antingen
vid karnkraftsreaktorer eller vid dvriga karntekniska anldggningar, separat och anpassat till
respektive anlaggningstyp. Utgangspunkter och grunder for foreskrifterna ar dock
desamma liksom séttet att utforma bestammelser. Foreskrifterna pa niva 1 och 3 galler
daremot bade for karnkraftsreaktorer och for dvriga karntekniska anlaggningar.

Foreskrifterna ar bindande oberoende av pa vilken niva i forfattningssamlingen de finns.
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Lagen (1984:3) om karnteknisk verksamhet och
strdlskyddslagen  (2018:396) med tillhGrande
forordningar samt andra tillampliga férfattningar

Foreskrifter (SSMFS 2018:1) om grundlaggande
Niva 1 bestammelser for tillstandspliktig verksamhet med
joniserande stralning

— Foreskrifter om konstruktion, vardering och
redovisning samt drift av karnkraftsreaktorer
Niva 2 — Foreskrifter om konstruktion, vardering och
redovisning samt drift och avveckling av 6vriga

karntekniska anlaggningar

pesBsbunialiersp pexo

2 Foreskrifter om specifika konstruktions- eller
Niva 3 ok : W
verksamhetsdelar i k&rntekniska anl&ggningar

Figur 1. Overgripande beskrivning av foreskriftsstrukturen for karnkraftsreaktorer och andra
karntekniska anlaggningar.

Foreskrifternas omfattning och innebord i stort

Dessa foreskrifter innehaller bestammelser om mekaniska anordningar i kéarntekniska
anlaggningar och ska iakttas av de tillstandshavare som ansvarar for att dessa fungerar som
avsett.

Foreskrifterna ersatter  Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter och allméanna rad
(SSMFS 2008:13) om mekaniska anordningar i vissa karntekniska anlaggningar.
Foreskrifterna har utvecklats, fortydligats och foréndrats bland annat med hénsyn till
erfarenheter fran tillampning av tidigare foreskrifter, IAEA Safety Standards och WENRA
Safety Reference Levels (SRL).

Foreskrifterna innehaller bestammelser for mekaniska anordningar med fokus pa
tryckbarande och lastbarande mekaniska anordningar. Aven andra mekaniska anordningar
omfattas av foreskrifterna, till exempel anordningar som &r avsedda att skydda tryck- eller
lastbérande anordningar eller anordningar som &r avsedda att kontrollera reaktivitet och
uppratthalla kriticitetssakerhet.

Dessa foreskrifter kompletterar och preciserar delar av Stralsakerhetsmyndighetens
foreskrifter for tillstandspliktig verksamhet med joniserande stralning pa niva 1 och 2.

Referenser och forkortningar

Under varje bestdmmelse finns underrubriken Referenser. De referenser som anges ar
sadana som beaktats av Stralsakerhetsmyndigheten i framtagningen av bestammelser eller
delar av bestdammelser. Vid hanvisning till lagar, férordningar, foreskrifter och andra
dokument i vagledningstexterna anvands vidare féljande férkortningar:

Konventioner, direktiv m.m.
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2014/68/EU — Europaparlamentets och radets direktiv 2014/68/EU av den 15 maj
2014 om harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om tillhandahallande
pa marknaden av tryckbarande anordningar.

Forordning (2010:1075) om brandfarliga och explosiva varor.
Stralskyddsforordningen — Stralskyddsforordningen (2018:506).
Lagen (2003:778) om skydd mot olyckor.
Sakerhetsskyddslagen — Sékerhetsskyddslagen (2018:585).
Sakerhetsskyddsforordningen — Sékerhetsskyddsférordningen (2018:658).
Skyddslagen — Skyddslagen (2010:305).

Annan svensk forfattning

AFS 2023:5 — Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2023:5) om produkter —
tryckbarande anordningar.

FTK — Foreskrifter for tryckkarlssakerhet i  karnkraftverk. Statens
kérnkraftinspektion, 1984. Upphavda.

MSBFS 2018:3 — Myndigheten for samhallsskydd och beredskaps foreskrifter
(MSBFS 2018:3) om cisterner med anslutna rorledningar fér brandfarliga
vatskor.

SKIFS 1994:1 — Statens karnkraftinspektions foreskrifter och allmanna rad (SKIFS
1994:1) om mekaniska anordningar i k&rntekniska anlaggningar. Upphévda.

SKIFS 2000:2 — Statens karnkraftinspektions foreskrifter och allmanna rad (SKIFS
2000:2) om mekaniska anordningar i vissa karntekniska anléggningar.
Upphévda.

SKIFS 2004:2 — Statens karnkraftinspektions foreskrifter och allmanna rad (SKIFS
2004:2) om konstruktion och utférande av karnkraftsreaktorer. Upphavda.

SKIFS 2005:2 — Statens karnkraftinspektions foreskrifter och allmanna rad (SKIFS
2005:2) om mekaniska anordningar i vissa karntekniska anléggningar.
Upphévda.

SSMFS 2008:1 — Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:1) och
allmanna rad om sakerhet i karntekniska anlaggningar.

SSMFS 2008:13 — Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter och allmanna rad
(SSMFS 2008:13) om mekaniska anordningar i vissa karntekniska anlaggningar.

SSMFS 2008:17 — Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:17) och
allméanna rad om konstruktion och utférande av karnkraftsreaktorer, 30 januari
2009. Upphavda.

SSMFS 2018:1 — Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2018:1) om
grundlaggande bestammelser for tillstandspliktig verksamhet med joniserande
stralning.

SSMFS 2021:4 — Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter och allmanna rad
(SSMFS 2021:4) om konstruktion av kérnkraftsreaktorer.

SSMFS 2021:5 — Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter och allmanna rad
(SSMFS 2021:5) om vardering och redovisning av stralsdkerhet for
karnkraftsreaktorer.

SSMFS 2021:6 — Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter och allmanna rad
(SSMFS 2021:6) om drift av karnkraftsreaktorer.
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SSMFS 2021:7 — Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:7) om
omhandertagande av kérntekniskt avfall.

Av Stralsakerhetsmyndigheten fattade beslut

SSM2012-5412-2 — Beslut om dispens med tillhérande villkor.
Stralsakerhetsmyndigheten, 2013-02-14.

SSM2017-537-8 — Granskning av redovisat underlag om installerade mekaniska
anordningar vilka har ett typkontrollintyg enligt bestammelserna i 5 kap. 3 §
SSMFS 2008:13. Stralsakerhetsmyndigheten, 2017-05-03.

ENIQ — The European network for inspection and qualification

ENIQ Report No. 61 — European Methodology for Qualification of Non-Destructive
Testing.

IAEA — International Atomic Energy Agency

IAEA GSR Part 4 — Safety Assessment for Facilities and Activities. General Safety
Requirements, No. GSR Part 4 (Rev. 1). International Atomic Energy Agency,
Wien, 2016.

IAEA No. 50-C/SG-Q — Quality Assurance for Safety in Nuclear Power Plants and
other Nuclear Installations: Code and Safety Guides Q1-Q14. International
Atomic Energy Agency, Wien, 1996.

IAEA SSG-38 — Construction for Nuclear Installations, IAEA Specific Safety Guide
No. SSG-38. International Atomic Energy Agency, Wien, 2015.

IAEA SSG-48 — Ageing Management and Development of a Programme for Long
Term Operation of Nuclear Power Plants No. SSG-48, Revision 1. International
Atomic Energy Agency, Wien, 2018.

IAEA SSG-53 — Design of the Reactor Containment and Associated Systems for
Nuclear Power Plants. Specific Safety Guide No. SSG-53. International Atomic
Energy Agency, Wien, 2019.

IAEA SSG-74 — Maintenance, Surveillance and In-Service Inspection in Nuclear
Power Plants, IAEA Safety Guide No. SSG-74. International Atomic Energy
Agency, Wien, 2022.

IAEA SSG-76 — Conduct of Operations at Nuclear Power Plants, IAEA Safety Guide
No. SSG-76. International Atomic Energy Agency, Wien, 2022.

IAEA SSR-2/1 — Safety of nuclear power plants, Design. Specific Safety
Requirements No. SSR-2/1 (Rev. 1). International Atomic Energy Agency, Wien,
2016.

IAEA SSR-2/2 — Safety of nuclear power plants, Commissioning and Operation.
Specific Safety Requirements No. SSR-2/2 (Rev. 1). International Atomic
Energy Agency, Wien, 2016.

IGALL AMP118 — Reactor Pressure Vessel Surveillance (2023).
WENRA — Western European Nuclear Regulators’ Association

WENRA SRL — Western European Nuclear Regulators’ Association, Safety
Reference Levels for Existing Reactors. WENRA, 17th February 2020.

WENRA WIG — Benchmarking the European Inspection Practices for Components
and Structures of Nuclear Facilities, Study by WENRA Inspection Group.
Western European Nuclear Regulators Association, mars 2012.

Andra regler och rekommendationer

10
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10 Code of Federal Regulations part 50 Title 10 — Domestic Licensing of Production
and Utilization Facilities.

10 Code of Federal Regulations part 50 Appendix J — Primary Reactor Containment
Leakage Testing for Water-Cooled Power Reactors, 2024-08-14.

NUREG-1493 — Performance-Based Containment Leak-Test Program. U.S.-NRC,
1995.

Regulatory Guide 1.163 — Performance-based Containment Leak-Test Program.
U.S.-NRC, 2021.

Regulatory Guide 1.190 — Calculation and Dosimetry Methods for Determining
Pressure Vessel Neutron Fluence. U.S.-NRC, 2001.

Regulatory Guide 1.26 — Quality Group Classifications and Standards for Water-,
Steam-, and Radioactive-waste-containing Components of Nuclear Power
Plants. U.S.-NRC, 2021.

Av Stralsakerhetsmyndigheten eller dess féregangare utgivna dokument och rapporter

SKI 2005/164 — Riskinformerade kontrollplaneringsstrategier for rorkomponenter i
tryckvattenanlaggningar. Statens karnkraftinspektion, 2006-12-18.

SKI 5.62-970479 — Bedomning av forslag till aterkommande kontroll och analys av
reaktortryckkarlens interna delar. Statens karnkraftinspektion, 1999-10-20.

SKI 00:01 - Statistisk analys av uppmatta tillvaxthastigheter hos
spanningskorrosionssprickor (IGSCC). Statens karnkraftinspektion, 2000.

SKI 2006:24 — Crack Characterisation for In-Service Inspection Planning — An
Update. Statens kérnkraftinspektion, 2006.

SSM 2010/1557-4 — Drift av karnkraftsreaktorer langre &n ursprungligt analyserad
eller konstruerad tid med hansyn till aldringsfragor. Stralsakerhetsmyndigheten,
2012-10-31.

SSM2011-1135-17  —  Stralsakerhet  efter  slutforvarets  forslutning.
Stralsakerhetsmyndigheten, 2018-01-23.

SSM2012-1302-1 — Redovisning av aldringsrelaterade tidsberoende analyser for
langa drifttider i samband med aterkommande helhetsbedémningar.
Stralsakerhetsmyndigheten, 2012-04-04.

SSM2021-934-2 — Konstruktionsforutsattningar for mekaniska system i karntekniska
anlaggningar (KFM). Stralséakerhetsmyndigheten. 2021-08-30.

SSM2023-4638-1 — Regler for svetskvalificering vid tillverkning av mekaniska
anordningar till kérntekniska anlaggningar. Stralsakerhetsmyndigheten, 2023-
09-07.

SSM2023-4638-2 — Utredning — Tryckkarlsdirektivet och mekaniska anordningar i
kéarntekniska anlaggningar. Stralsakerhetsmyndigheten, 2024-03-28.

SSM2024-5476-1 — Utredning — Regler for metalliska reaktorinneslutningar.
Stralsakerhetsmyndigheten, 2024-08-26.

SSM 2014:27 — Regulation Applying to Welding of Pressure Equipment — A
Comparative Study. Stralsakerhetsmyndigheten, 2014.

SSM 2017:07 — Dimensionering av nukledra byggnadskonstruktioner (DNB).
Stralsakerhetsmyndigheten, 2017.

SSM  2017:21 -  Neutronfluensberdkningar  for  surveillance-provning.
Stralsakerhetsmyndigheten, 2017.
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SSM 2018:18 — Procedure for Safety Assessment of Components with Defects —
Handbook Edition 5. Stralsakerhetsmyndigheten, 2018.

SSM 2018:20 — Metodik for analys av skador i mekaniska anordningar i karntekniska
anlaggningar. Stralsakerhetsmyndigheten, 2018.

Standarder

AIS 1991 — Anvisningar for icke-mekaniska sdkerhetsutrustningar (AlS). SIS-
Tryckkérlskommissionen, 1991.

ANSI/ANS-51.1 — Nuclear Safety Criteria for the Design of Stationary Pressurized
Water Reactor Plants. American National Standards Institute, 1983.

ANSI/ANS-52.1 — Nuclear Safety Criteria for the Design of Stationary Boiling Water
Reactor Plants. American National Standards Institute, 1983.

ANSI/ANS-58.14 — Safety and Pressure Integrity Classification Criteria for Light
Water Reactors. American National Standards Institute, 2011.

ASME BPVC Il — ASME Boiler and Pressure Vessel Code, Section I, Materials. The
American Society of Mechanical Engineers, 2023.

ASME BPVC Il — ASME Boiler and Pressure Vessel Code, Section |11, Rules for
Construction of Nuclear Facility Components. The American Society of
Mechanical Engineers, 2023.

ASME BPVC XI| — ASME Boiler and Pressure Vessel Code, Section XI, Rules for
Inservice Inspection of Nuclear Power Plant Components. The American Society
of Mechanical Engineers, 2023.

ASME OM - Operation and Maintenance of Nuclear Power Plants. The American
Society of Mechanical Engineers, 2022.

ASTM E185 — Standard Practice for Design of Surveillance Programs for Light-
Water Moderated Nuclear Power Reactor Vessels. American Society for Testing
and Materials, 2025.

ASTM E2215 — Standard Practice for Evaluation of Surveillance Capsules from
Light-Water Moderated Nuclear Power Reactor Vessels. American Society for
Testing and Materials, 2024.

SS-EN ISO 3834-2 — Kvalitetskrav fér smaltsvetsning av metalliska material - Del
2: Omfattande kvalitetskrav. Svenska institutet for standarder, 2021.

SS-EN 13306 Underhall — Underhallsterminologi. Svenska institutet for standarder,
2017.

SS-EN 13445-2 — Tryckkarl (ej eldberdrda) del 2 — Material. Svenska institutet for
standarder, 2023.

SS-EN 13480-2 — Industriella rérledningar av metalliska material del 2 — Material.
Svenska institutet for standarder, 2024.

SS-EN ISO/IEC 17000 — Beddmning av Overensstdmmelse — Terminologi och
allmanna principer. Svenska institutet for standarder, 2020.

SS-EN ISO/IEC 17020 — Beddmning av dverensstammelse — Krav pa verksamhet
inom olika typer av kontrollorgan. Svenska institutet for standarder, 2012.

SS-EN ISO/IEC 17065 Bedomning av Gverensstammelse — Krav pa organ
som certifierar produkter, processer och tjanster. Svenska institutet for
standarder, 2012.

12
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SS-ISO 19443 — Quality management systems — Specific requirements for the
application of ISO 9001:2005 by organizations in the supply chain of the nuclear
energy sector supplying products and services important to nuclear safety
(ITNS). Svenska institutet for standarder, 2022.

Annat

EUR 16802 — Common Position of European Regulators on Qualification of NDT
Systems for Pre- and In-Service Inspection of Light Water Reactor Components.
Publications Office of the European Union, 1997.

FAVPRO — FAVPRO v1.0 user's manual. Technical Report TLR-RES/DE/REB-
2024-07.U.S.-NRC, 2024.

NEI 94-01 — Industry Guideline for Implementing Performance-based Option of 10
CFR Part 50, Appendix J. Nuclear Energy Institute, July 2012.

RISMET — Benchmark Study on Risk Informed Inservice Inspection Methodologies
(RISMET), OECD/NEA/CSNI/R(2010)13. Nuclear Energy Agency, 2010.

Andra forkortningar

SSMFS B - Forslag till Strélsékgrhetsmyndighetens foreskrifter om byggnadsdelar i
karntekniska anlaggningar. Annu inte beslutad.

[SSMFS L — Foérslag till Strélsékerhetsmyndigh_etens foreskrifter om lyftdon och
lyftverksamhet i kérntekniska anlaggningar. Annu inte beslutad.]

[SSMFS P — Forslag till Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter om certifierings-,
provnings-, kontroll- och kvalificeringsorgan i karntekniska anlaggningar. Annu
inte beslutad.]

[SSMFS OKTA/SF-K — Forslag till Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter och
allmanna rad om konstruktion av vissa karntekniska anlaggningar. Annu inte
beslutad.]

[SSMFS OKTA/SF-A — Forslag till Strélsakerhetsmyndighetens foreskrifter och
allmanna rad om vardering och redovisning av stralsékerhet for vissa
karntekniska anlaggningar. Annu inte beslutad.]

[SSMFS OKTA/SF-D — Forslag till Stralsikerhetsmyndighetens foreskrifter och
allméanna rad om drift och avveckling av vissa karntekniska anlaggningar. Annu
inte beslutad.]

13
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1 kap.

14

1 kap. Tillampningsomrade och definitioner
Tillampningsomrade

1 § Tillampningsomrade

18  Dessa foreskrifter galler for mekaniska anordningar i sadana karntekniska anlaggningar
som avses i andra stycket som bidrar till att fullgéra de grundldggande funktionerna

1. kontroll av kedjereaktioner av karnklyvningar i kdrndmne (reaktivitetskontroll),
2. bortférande av varme fran radioaktiva amnen (varmebortférande), eller

3. inneslutning av radioaktiva &mnen, skarmning av stralning fran radioaktiva &mnen
och kontroll och begrénsning av utslapp av radioaktiva d&mnen (inneslutning,
skarmning och kontroll).

Foreskrifterna innehaller bestimmelser som ska iakttas av tillstindshavaren till en
karnteknisk anlaggning dar det i verksamheten kan uppsta

1. en radiologisk nddsituation som medfor att manniskor utanfér omradet dar
verksamheten bedrivs exponeras for stréldoser som motiverar bradskande atgarder
for att undvika allvarliga deterministiska hélsoeffekter och begrénsa risken for
stokastiska halsoeffekter, eller

2. enradiologisk nddsituation inom omradet dar verksamheten bedrivs som medfor att
manniskor utanfor omradet exponeras for straldoser som motiverar bradskande
atgarder for att undvika deterministiska halsoeffekter och begréansa risken for
stokastiska hélsoeffekter, men dér nddsituationen bedéms inte kunna ge allvarliga
deterministiska halsoeffekter utanfér omradet dar verksamheten bedrivs.

Syfte
Syftet med bestammelsen &r att klargora foreskrifternas tillimpningsomrade.

Tillampning av bestammelsen

Av bestammelsen foljer att foreskrifterna omfattar sadana mekaniska anordningar som
anvands for bland annat uppratthallande av hardgeometri och reaktivitetskontroll. For
karnkraftsreaktorer innebar uppratthallande av hardgeometri och reaktivitetskontroll att
exempelvis interna delar i ett reaktortryckkarl samt styrdon for reaktivitetskontroll ingar i
foreskrifternas tillampningsomrade. For kokvattenreaktorer omfattas exempelvis styrstavar
med styrstavsblad, skaft, forlangare och kolvror och for tryckvattenreaktorer omfattas
exempelvis styrstavar med styrstavsfingrar och drivaxlar. Motivet for att foreskrifterna
omfattar dessa anordningar ar att uppratthallande av bland annat hardgeometri och
reaktivitetskontroll &r nddvéandiga for att k&rnkraftsreaktorn ska kunna forséattas i ett sakert
tillstand. Av bestammelsen foljer aven att foreskrifterna omfattar metalliska
reaktorinneslutningar.

Végledning om de grundlaggande funktionerna enligt forsta stycket finns i vagledningen
till 4 kap. 2 § SSMFS 2021:4.

Med allvarliga deterministiska halsoeffekter i andra stycket avses detsamma som i bilaga
4 i SSMFS 2018:1 avseende Beredskapskategori 1, det vill sdga skador som dr livshotande
eller bestaende.

Med stokastiska halsoeffekter i andra stycket avses detsamma som i bilaga 4 i
SSMFS 2018:1. Det vill sdga skador av joniserande stralning som kan uppsta utan att ett
troskelvarde har 6verskridits, dar sannolikheten for skada okar med okad straldos och
allvarlighetsgraden &r oberoende av straldosen.
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Med deterministiska halsoeffekter i andra stycket avses detsamma som i bilaga 4 i
SSMFS 2018:1. Det vill sdga skador av joniserande stralning som upptrader nar straldosen
Overskrider ett troskelvdrde, som &r olika for olika halsoeffekter, och dér
allvarlighetsgraden 6kar med 6kande straldos.

Exempel pa karntekniska anlaggningar dar radiologiska nodsituationer i enlighet med
andra stycket punkt 1 och 2 kan uppsta framgar av SSMFS 2018:1.

Foreskrifterna kompletterar for mekaniska anordningar vissa bestammelser i

—  Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2018:1) om grundlaggande
bestammelser for tillstandspliktig verksamhet med joniserande stralning,

—  Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:4) om konstruktion av
karnkraftsreaktorer,

—  Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5) om vardering och
redovisning av stralsakerhet for karnkraftsreaktorer,

—  Stralsakerhetsmyndighetens  foreskrifter ~ (SSMFS 2021:6) om  drift av
karnkraftsreaktorer,

—  [Strélsikerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS OKTA/SF-K) om konstruktion av
vissa kérntekniska anlaggningar,

—  Stréalsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS OKTA/SF-A) om virdering och
redovisning av stralsakerhet for vissa karntekniska anlaggningar, och

—  Stréalsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS OKTA/SF-D) om drift och
avveckling av vissa karntekniska anlaggningar].

Bakgrund och 6vervaganden

Foreskrifter om mekaniska anordningar i k&rntekniska anldggningar har funnits sedan 1984
och har andrats ett antal ganger efterhand som erfarenheter vunnits. Den senaste utgavan,
SSMFS 2008:13, &r i huvudsak fran 2008 och ny kunskap samt erfarenheter har tillkommit
sedan dess. Behovet att reglera omradet kvarstar och Stralsakerhetsmyndigheten har darfor
beddomt det nddvandigt att ta fram omarbetade foreskrifter dar adven syftet med dessa
tydliggors inledningsvis.

Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2023:5) om produkter — tryckbédrande anordningar
galler inte for anordningar som &r speciellt konstruerade for kdrnteknisk anvandning och
vars brister kan orsaka radioaktiva utslapp. Arbetsmiljoverkets foreskrifter genomfor i
svensk ratt Europaparlamentets och radets direktiv 2014/68/EU av den 15 maj 2014 om
harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om tillhandahallande pa marknaden av
tryckbérande anordningar.

Stralsakerhetsmyndigheten har inte funnit anledning att andra foreskrifternas
tillampningsomrade i forhallande till tidigare foreskrifter.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebér en utokning i forhallande till de forutsattningar som har géllt enligt
l1kap. 18 SSMFS2008:13. Bland annat genom att mekaniska anordningar for
reaktivitetskontroll numera omfattas av foreskriften.

Referenser

1 kap.

15
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1 kap.

16

2 och 3 88 Avgransningar for foreskrifternas tillampning

28  Foreskrifterna géller inte for

1. rorliga delar i pumpar, turbiner, motorer, generatorer och mekaniska anordningar
for reaktivitetskontroll,

2. anordningar for transport av ké&rndmne eller kérnavfall inom en karnteknisk
anldggning,

mekaniska delar i karnbranslepatroner,

behallare for karntekniskt avfall,

behallare for transport av karnamne eller karntekniskt avfall,
kapslar for slutlig forvaring av anvént kérnbrénsle,

integrerade stalkomponenter i en betongkonstruktion,

© N o o kB~ 0

stalkomponenter som &r helt eller delvis ingjutna i betong for att ta emot laster som
ska dverforas fran olika forankringar,

9. ytmonterade fastplattor som inte har utformats som en integrerad del av rorstodet,
inklusive deras fastelement i betong, och ingjutna fastplattor,

10. sadana Oppna cisterner avsedda for brandfarlig vétska for vilka foreskrifter har
meddelats med stod av forordningen (2010:1075) om brandfarliga och explosiva
varor,

11.  sadana rorledningar for brandfarlig vatska for vilka foreskrifter har meddelats med
stdd av forordningen om brandfarliga och explosiva varor och som anvénds mellan
objekt som inte &r tryckkérl eller vakuumkarl,

12. mekaniska anordningar som enbart ar avsedda for skydd mot antagonistiska
handelser och forhéallanden,

13. utrustningar for ventilation, eller

14. reaktorinneslutningar tillverkade av betong.

38 [Bestimmelser om lyftdon i wvissa kérntekniska anldggningar finns i
Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS L) om lyftdon och lyftverksamhet i
karntekniska anlédggningar.] Bestammelser om vissa byggnadsdelar i kérntekniska anlaggningar
finns i Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS B) om byggnadsdelar i karntekniska
anldaggningar.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att tydliggéra avgransningar for vilka anordningar som
foreskrifterna inte galler.

Tillampning av bestammelsen

Med anordningar for transport for transport av karnamne eller karnavfall inom en
karnteknisk anlaggning enligt 2 § punkt 2 avses exempelvis transportvagnar som under
vatten transporterar anvént karnbrénsle samt réls- eller hjulférsedda anordningar eller
fordon for forflyttning av karnamne och karnavfall inom anlaggningen. [Se ocksa
vagledning till 1 kap. 2 8 SSMFS L.]

Med mekaniska delar i kdrnbranslepatroner i 2 8 punkt 3 avses till exempel bottenplatta,
spridare, kapselror, branslebox, topplatta, handtag och lyftora.
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Med integrerade stalkomponenter i en betongkonstruktion i 2 § punkt 7 avses exempelvis
tatplatar, spann- och slakarmering.

Av 2 § punkt 7-9 framgar att stalkomponenter integrerade i betongstrukturer, helt eller
delvis ingjutna stdlkomponenter i betong med uppgift att ta emot de laster som ska
overforas fran olika forankringar samt vissa fastplattor och fastanordningar inte omfattas
av dessa foreskrifter. Regleringen avseende dessa komponenter aterfinns i SSMFS B.

Av 2 § punkt 12 framgar att mekaniska anordningar som enbart utgor atgarder for skydd
mot antagonistiska handelser och férhallanden inte omfattas av foreskrifterna. Exempel pa
sadana anordningar &r staket och fordonshinder.

Det bor noteras att foreskrifterna omfattar metalliska reaktorinneslutningar. Denna typ av
reaktorinneslutningar férekommer inte i befintliga svenska karnkraftsreaktorer.
Reaktorinneslutningar i betong regleras i SSMFS B.

Bakgrund och 6vervaganden

Aldre bestammelser i SSMFS 2008:13 gav utrymme for olika tolkningar av foreskrifternas
tillampningsomrade och darmed fanns det behov av att utveckla detta. De utokningar och
avgransningar som nu har gjorts i forhallande till aldre foreskrifter baseras pa
Stralsakerhetsmyndighetens erfarenheter fran tillsyn och granskning av de karntekniska
verksamheterna som omfattas av foreskrifterna.

Ett exempel pa olika tolkningar av tillampningsomradet som férekommit i tidigare
foreskrifter &r avseende utrustning for ventilation. Ventilationsutrustning har normalt ett
mindre inre eller yttre tryck och inryms darfor i definitionen for mekanisk anordning enligt
4 8. Storleksordningen pa trycket ar emellertid sa litet att Stralsakerhetsmyndigheten har
bedomt, samt fortydligat, att sadan utrustning inte omfattas av foreskriften.

Aldre bestimmelser

Bestammelserna har utokats i forhallande till 1 kap. 1§ SSMFS 2008:13 genom att
foreskrifterna nu bland annat omfattar icke-rorliga delar av mekaniska anordningar for
reaktivitetskontroll.

Referenser

Definitioner

4 och 5 88 Definitioner

48 Ord och uttryck i dessa foreskrifter har samma betydelse som i stralskyddslagen
(2018:396), lagen (1984:3) om karnteknisk verksamhet och miljobalken samt
Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2018:1) om grundlaggande bestammelser for
tillstandspliktig verksamhet med joniserande stralning, Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter
(SSMFS 2021:4) om konstruktion av karnkraftsreaktorer, —Stralsakerhetsmyndighetens
foreskrifter (SSMFS 2021:6) om drift av karnkraftsreaktorer och Stralséakerhetsmyndighetens
foreskrifter (SSMFS 2021:7) om omhéndertagande av kédrntekniskt avfall.

58 | dessa foreskrifter avses med

1 kap.

17
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1 kap.

18

5 § Kvalificering

Term Definition

kvalificering: demonstration eller undersékning som visar att en
person, utrustning, rutin eller process kan uppfylla de
krav som har specificerats for uppgiften, och

Tillampning av definitionen

| dessa foreskrifter anvands, som i tidigare foreskrifter SSMFS 2008:13, begreppet
kvalificering. Krav pa kvalificering av rutiner och personer finns till exempel vid svetsning
och i samband med ofdrstérande provning.

Vid kvalificering av rutiner for bland annat svetsning och oférstérande provning anvénds
normalt begreppet procedur, exempelvis svetsprocedur. Stralsakerhetsmyndigheten har i
foreliggande foreskrifter valt att istéllet for procedur anvénda det bredare begreppet rutin
som exempelvis innefattar ett fastlagt tillvagagangssatt, det vill séga en procedur. Procedur
ar vedertagen vokabulér i bland annat standarder for svetsning och oférstérande provning.
Motiv till valet &r att ensa begreppet med hur det anvands i foreskrifterna om konstruktion,
vérdering och redovisning samt drift och avveckling av karnkraftsreaktorer samt
foreskrifter for Ovriga kérntekniska anlaggningar.

5 § Strukturell integritet

Term Definition

strukturell integritet: formdga att motstd  bestdmda  strukturella
miljobetingelser, belastningar och andra effekter utan
att funktionsfel uppstar.

Tillampning av definitionen

Definitionen av strukturell integritet ar baserad pa dess praktiska tillampning i vedertagna
nationella och internationella normer och standarder, exempelvis ASME BPVC Ill, SS-EN
13445 och SS-EN 13480.

Med funktionsfel avses detsamma som i vagledningen till 1 kap. 4 § SSMFS 2021:6 och
SS-EN 13306.

6 § Mekanisk anordning

68 | dessa foreskrifter avses med
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Term Definition

mekanisk anordning utrustning eller del av utrustning vars funktion ar att

- barainre eller yttre tryck,

- béra mekanisk last,

- skydda sadan tryckbérande eller lastoarande
mekanisk utrustning som avses i 1 och 2,
eller

- hélla eller styra mekanisk utrustning pa
avsett vis.

Tillampning av definitionen

| dessa foreskrifter anvands, som i tidigare foreskrifter SSMFS 2008:13, begreppet
mekanisk anordning. Syftet med att anvanda begreppet mekanisk anordning ar att dels
ansluta sig till det begrepp som anvands i Europaparlamentets och radets direktiv
2014/68/EU om tryckbarande anordningar samt av andra foreskrivande myndigheter och
standardiseringsorgan inom omradet, dels att kunna anvanda begreppet mekanisk
anordning som en delméngd av begreppet “strukturer, system och komponenter”. Detta
begrepp definieras i 1 kap. 5 § SSMFS 2021:4 och baseras pa IAEA:s begrepp structures,
systems and components important to safety, med den skillnaden att strukturer, system
och komponenter som har betydelse for stralsikerheten” dven omfattar de delar av en
anlaggning som har betydelse for vad IAEA bendmner nuclear security (vilka inte alla
omfattas av dessa foreskrifter).

1 kap.

19
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2 kap.
2 kap. Grundlaggande bestammelser

1 § Forutsattningar for anvandning

18  Mekaniska anordningar ska utformas, tillverkas, installeras, kontrolleras och provas sa att
de under den avsedda livslangden uppratthéller och bekraftas ha tillracklig strukturell integritet
vid
1.  for karnkraftsreaktorer, de handelser och forhallanden i handelseklass H1-H4A
enligt 4 kap. 18 Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:4) om
konstruktion av ké&rnkraftsreaktorer dér de bidrar till att fullgéra funktionerna enligt
1 kap. 1 § forsta stycket, och

2. [for oOvriga karntekniska anlaggningar, de handelser och forhallanden i
handelseklass H1-H4 enligt X kap. Y § Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter
(SSMFS OKTA/SF-A) om vérdering och redovisning av strélsikerhet for vissa
karntekniska anldggningar och geologiska slutférvar dar de bidrar till att fullgéra
funktionerna enligt 1 kap. 1 8 forsta stycket.]

En metallisk reaktorinneslutning ska utéver vad som framgar av forsta stycket 1 aven
bekraftas ha tillrécklig strukturell integritet vid handelser och forhallanden i handelseklass H5
enligt  4kap. 18 Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter om  konstruktion —av
karnkraftsreaktorer.

Intyg om dverensstammelse

2 8 Intyg om Qverensstammelse

28 Innan en mekanisk anordning far tas i drift ska det finnas ett intyg om Gverensstammelse
som har upprattats av ett kontrollorgan som har utfért bedémning av 6verensstammelse enligt
7 kap.

Forsta stycket galler
1. nar en mekanisk anordning tas i drift forsta gangen,

2. efter genomférda andringar som berér mekaniska anordningar genom om- eller
tillbyggnader,

3. efter andringar i form av utbyten dar det gallande belastningstillstandet for en
mekanisk anordning eller andra strukturer, system och komponenter kan paverkas
av funktionerna eller konstruktionen hos de anordningar som ersatts,

4. efter forlangningar av den avsedda livslangden for en mekanisk anordning eller vid
andringar av miljobetingelser, belastningar eller andra effekter som kan paverka
forutsdttningarna for anvandning av en mekanisk anordning enligt 2 kap. 1 §,

5. efter aterkommande kontroll, eller

6. efter atgarder vid identifierad skada som kan ha betydelse for strélsiakerheten och
som kan vara orsakad eller ha forvarrats av radande miljobetingelser, belastningar
eller andra effekter.

Syfte

Bestammelsen i 1 § syftar till att dvergripande ange de forutsattningar som behdver beaktas
for mekaniska anordningar, i syfte att dessa fungerar tillforlitligt med avsedd strukturell
integritet, i samband med idrifttagning bekréftas for den tid som anordningarna avser att
anvéndas.

20
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Syftet med bestdmmelsen i 2 § &r att genom intyg om Overensstimmelse visa att kraven i
dessa foreskrifter ar uppfyllda och att sadana intyg finns vid de tillfallen som anges i
punkterna 1-7 innan mekaniska anordningar tas i drift.

Tillampning av bestammelsen

Bestdmmelserna i 1 och 2 8§ faststaller grundldggande forutsattningar for drift av en
anordning genom att ange vad som sammantaget behdver vara uppfyllt nér en mekanisk
anordning tas i drift forsta gangen, efter vissa andringar, utbyten och forandringar, efter
aterkommande kontroll samt efter atgarder av skador. Narmare bestammelser om atgarder
i olika skeden framgar av 3-6 kap. i dessa foreskrifter. |1 7 kap. framgar de uppgifter ett
kontrollorgan behdver genomféra for att bedéma dverensstammelse mot foreskrifterna.
Kontrollorganet kan darefter upprétta ett intyg om Overensstammelse.

Med utformas i 1§ forsta stycket avses de delar i processen vid framtagandet av en
mekanisk anordning som huvudsakligen framgar av konstruktionsspecifikationerna.
Inneborden relaterar till begreppet konstruktionsarbete och dess ingdende faser enligt
3 kap. SSMFS 2021:4. Utforma anvénds i dessa foreskrifter for de delar i processen vid
framtagandet av en mekanisk anordning som huvudsakligen framgar av
konstruktionsspecifikationerna. | exempelvis Europaparlamentets och radets direktiv
2014/68/EU samt normer, standarder och foreskrifter inom omradet, exempelvis, SS-EN
13480 och SS-EN 13445, ASME BPVC IlI, Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2023:5)
om produkter — tryckbérande anordningar samt myndigheten for civilt forsvars foreskrifter
(MSBFS 2018:3) om cisterner med anslutna rorledningar for brandfarliga vétskor anvands
istallet begreppet konstruera.

Med kontrolleras i 1 § forsta stycket avses undersokningar for att fastsla om stallda krav ar
uppfyllda. Denna innebord relaterar till definitionen av kontroll i SS-EN 1SO/IEC 17000.

Med provas i 18 forsta stycket avses bestdmning av en eller flera egenskaper. De
egenskaper som bestdims kan till exempel vara fysikaliska egenskaper,
hallfasthetsegenskaper, dimensioner och foérekomst av defekter. Denna innebord relaterar
till definitionen av provning i SS-EN ISO/IEC 17000.

Med avsedda livslangden i 1§ forsta stycket avses vanligen det tidsintervall som har
bestamts eller analyserats for en mekanisk anordning vid anldggningens konstruktion. Det
kan dven avse ett kortare tidsintervall, till exempel till en kommande revisionsavstallning
for en karnkraftsreaktor om det kan visas att anordningarnas strukturella integritet
uppratthalls fram till denna tidpunkt och att atgarder da vidtas for att anordningens
strukturella integritet uppratthalls aven efter denna tidpunkt.

De granskningar, avsyningar, overvakningar och kontroller som ett kontrollorgan ska
utfora mot foreskrifternas krav i samband med utformning, tillverkning och installation av
nya mekaniska anordningar enligt 1 § andra stycket punkt 1 framgar av 7 kap. 1 och 2 §§.

Exempel pa utbyten som omfattas av 2 § punkt 3 ar ett utbyte av exempelvis ett don till en
ventil, dar det nya donets massa eller tyngdpunkt skiljer sig fran det tidigare donets.
Ytterligare exempel ar utbyten som beror fler delar av ett rérsystem.

Ett exempel pa andra strukturer, system och komponenter som kan paverkas av utbyten
enligt andra stycket punkt 3 ar rorsystem. Ett rorsystem kan besta av flera olika mekaniska
anordningar, till exempel rérledningar, rorbojar, ventiler, pumpar, upphéangningar och sa
vidare.

2 kap.

21



Végledning till SSMFS M

2 kap.

22

De andringar som avses i 2 8 punkt 4 &r exempelvis &ndringar av avsedd livslangd eller
andringar av miljobetingelser, belastningar eller andra effekter som beror av en
effekthdjning.

Overgripande krav pa en reaktorinneslutnings konstruktion finns i bland annat 4 kap. 13,
14 och 17 8§ samt 6 kap. 9-13 8§ SSMFS 2021:4.

Bakgrund och 6vervaganden

Bestammelserna i 1 och 2 §8§ &r centrala i det att mekaniska anordningar inte far tas i drift
innan alla atgarder i respektive skede har genomforts och eventuella oklarheter och
avvikelser har klarats ut samt att ett kontrollorgan, som uppfyller kraven i SSMFS P, har
uppréttat ett intyg om Overensstammelse med kraven i dessa foreskrifter. Dessa
grundforutsattningar har tillampats i liknande form sedan 1995 da davarande Statens
karnkraftinspektions foreskrifter (SKIFS 1994:1) om mekaniska anordningar i
karntekniska anlaggningar tradde i kraft. Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att detta
har fungerat vél. Det finns darfor inte skél att &ndra bestimmelsen.

Av Requirement 29 i IAEA SSR-2/1 framgar att items important to safety ska vara
utformade sa att de kan kalibreras, provas, underhallas, repareras eller bytas ut, kontrolleras
och dvervakas, i den omfattning som behdvs for att sakerstélla deras funktionssakerhet och
uppratthalla deras integritet vid alla conditions specified in their design basis.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebér inte ndgon andring i sak i forhallande till vad som har gallt enligt
2 kap. 1-1b §§ SSMFS 2008:13.

Referenser
Vid utformning av bestammelsen har Requirement 29 i IAEA SSR-2/1 beaktats.

Begransningar

3 § Begransningar avseende tryck och temperaturer

38 En mekanisk anordning ska hallas inom de konstruktionsgranser for tryck och
temperaturer som den ar utformad for.

Tryck och temperatur ska dvervakas i den omfattning som behdvs for att begréansningarna
enligt forsta stycket ska kunna bekréftas.

Om de konstruktionsgranser som avses i forsta stycket 6ver- eller underskrids, ska de atgarder
som beddms vara nddvandiga for fortsatt drift av anordningen vidtas skyndsamt.

Utover vad som framgar av forsta stycket ska ett reaktortryckkarl hallas under det hogsta
tilldtna gransvardet for reaktortryck vid olika temperaturer. Det hogsta tillatna gransvardet ska
bestammas utifran resultatet av hallfasthetsprovningen av reaktortryckkarlets material enligt
5kap. 11 8.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen dr att sakerstélla att mekaniska anordningar inte utsatts for
belastningar till foljd av tryck eller temperaturer som &r hogre eller 1agre &n vad som ligger
till grund for utformningen och att detta Gvervakas samt att motatgarder skyndsamt
genomfdrs nér avvikelser uppkommer for att forhindra fortsatt skadlig inverkan.

Tillampning av bestammelsen

De tryck och temperaturer som en mekanisk anordning far utsattas for foljer av dess
konstruktionsspecifikationer med tillhnérande konstruktionsunderlag.
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Med ska 6vervakas i den omfattning som behovs i andra stycket avses att tillvagagangssattet
for att kontrollera och dvervaka driften sa att kravet kan uppfyllas kan anpassas till typ av
mekanisk anordning och vilka funktioner anordningen har. For till exempel stora
mekaniska anordningar i primarsystemet i en kdrnkraftsreaktor kan det vara aktuellt med
kontinuerlig och registrerande Gvervakning sa att atgarder skyndsamt kan vidtas om
avvikelser uppkommer. Det kan &ven vara aktuellt med olika typer av larm.

Over- eller underskrids de konstruktionsgranser som foljer av forsta stycket kan, utéver
den hantering av brister som féljer av 2 kap. 16 8 SSMFS 2021:6, ocksa provnings-,
analys- eller reparationsatgarder, eller kombinationer av sadana atgarder bli aktuella innan
anordningen ifraga ater far tas i drift. Det kan ocksd medfora behov av rapportering av
intraffande handelser och forhallanden samt brister till Stralsakerhetsmyndigheten enligt
9 kap. 1 8 SSMFS 2021:6.

Med hdogsta tillatna gransvardet for reaktortryck vid olika temperaturer (HTG) i fjarde
stycket avses den kombination av tryck och temperatur som bestams for att sakerstalla att
reaktortryckkarlets material har ett segt beteende vid de belastningar som specificeras i
konstruktionsforutsattningarna  for  reaktortryckkérlet. | de  sdkerhetstekniska
driftforutsattningarna (STF) specificeras HTG for reaktortryckkérlet normalt i form av en
tryck-temperaturkurva. Kombinationen av det tryck och den temperatur som tryckkérlet
utsatts for under drift far inte Overstiga HTG-kurvan. Handelser och forhallanden i
handelseklasserna H1 och H2 ar exempelvis upp- och nedgang av tryck och temperatur vid
normal start och avstdngning samt snabbstopp. For karnkraftsreaktorer regleras att
héndelseklassning ska goras i 4 kap. 1 § SSMFS 2021:4 medan hur detta ska géras beskrivs
i 2kap. SSMFS 2021:5. [For ovriga karntekniska anlaggningar finns dvergripande
bestammelser om handelseklassning i X kap. Y 8 SSMFS OKTA/SF-K och X kap. Y §
SSMFS OKTA/SF-A.] For tryckvattenreaktorer omfattas HTG-begreppet vanligtvis av
ytterligare analyser, exempelvis analyser av kall tryckséttning av primarsystemet.
Ytterligare vagledning kring dessa analyser finns i utredningsrapporterna SSM 2010/1557-
4 och SSM2012-1302-1. Vad som avses med primarsystemet och dess tryckbarande delar
framgar av 1 kap. 6 § SSMFS 2021:4.

Om standarden ASME BPVC anvands benamns HTG for P-T limit curves och krav pa hur
sadana kurvor tas fram finns i Section XI, Appendix G. Information om svensk praxis kring
innehall i begreppet HTG finns i vagledningen till 2 kap. 3 § och 5 kap. 4 § SSMFS 2021:5.

Med hallfasthetprovningen av reaktortryckkarlets material i fjarde stycket avses sa kallad
”surveillance-provning”. Ytterligare végledning om denna typ av provning finns i
vagledning till 5 kap. 11 8.

Bestammelsen &r en komplettering till 5kap. 18 SSMFS 2021:6 om drift enligt de
sékerhetstekniska driftforutsattningarna bland annat genom att ange att vid drift av en
karnkraftsreaktor ska reaktortryckkarlet hallas under det hogsta tillatna gransvardet for
reaktortrycket vid olika temperaturer. Bestdimmelsen ar dven en precisering av 7 kap. 7 §
punkt 1 SSMFS 2021:4 om matning och dvervakning av information som ar nddvandig for
att fullgora funktioner for 6vervakning, det vill saga sa att det i tillracklig utstrackning gar
att bekrafta att de grundldggande funktionerna fullgérs. Bestdammelsens tredje stycke &r
vidare en precisering av 7 kap. 8 8 punkt 3 SSMFS 2021:4 om att efter intraffade handelser
och forhallanden som har betydelse for stralsakerheten kunna vérdera de intraffade
héndelsefdrloppen.

Bakgrund och évervaganden

Begransningar av tryck och temperaturer som tryckbarande anordningar far utséttas for
regleras inom alla samhéllssektorer, bland annat genom Arbetsmiljoverkets foreskrifter

2 kap.
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avseende tryckbérande anordningar. Bestdimmelser om driftbegrénsningar avseende tryck
och temperaturer infordes forsta gangen i Statens karnkraftinspektions tillstandsvillkor for
tryckkarlssakerhet i karnkraftsanldggningar och i anlaggningar for lagring av anvént
karnbransle. Bestammelserna har darefter i stort varit oférandrade i davarande Statens
karnkraftinspektions  efterfoljande  foreskrifter ~ SKIFS 1994:1,  SKIFS 2000:2,
SKIFS 2005:2 och Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter SSMFS 2008:13.

Sarskild vikt har lagts vid begrénsningar av tryck och temperaturer for reaktortryckkarl,
saval i Sverige som internationellt. Skélet ar att reaktortryckkarlsmaterialet ndarmast harden
paverkas av neutronbestralning sa att omslagstemperaturen, det vill saga den temperatur
som avgor huruvida ett segt och sprott brott kan intraffa, 6kar och segheten i det sega
omradet minskar. Forandringarna sker kontinuerligt med okad neutronbestralning (fluens)
varfor HTG kan behdva justeras efterhand som reaktortryckkarlet blir aldre.
Omslagstemperaturen for reaktortryckkérlsmaterialet kontrolleras och behovet av att
justera HTG f6ljs upp genom den hallfasthetsprovning som specificerasi 5 kap. 11 § i dessa
foreskrifter. VVagledningstexten till 5 kap. 11 § ger ytterligare information om tryck- och
temperaturkurvor och héllfasthetsprovningarna.

For att halla sig inom de begransningar av tryck- och temperatur som galler behovs en
overvakning vars utformning kan variera utifran vilka mekaniska anordningar och
reaktortyper det géller. Uttryckliga krav pa Gvervakning av tryck och temperaturer har
tidigare inte stallts i foreskrifter utan har ansetts folja av bestdmmelsernas innebérd.
Stralsakerhetsmyndighetens tillsynserfarenheter har dock visat att ett fortydligande behovs
i detta avseende. Detsamma galler krav pa atgarder om de tryck- och temperaturgranser
enligt forsta och andra stycket inte kan innehéllas vid angivna antagna handelser och
forhallanden.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebér inte ndgon andring i sak i forhallande till de begransningar som har
gallt enligt 2 kap. 2 § SSMFS 2008:13.

Bestammelsen innebar en skarpning i forhallande till 2 kap. 2 § SSMFS 2008:13 genom att
krav uttryckligen stalls dels pa atgarder om tryck- och temperaturgranser inte kan
innehallas, dels pa dvervakning av tryck och temperaturer.

Referenser

Vid utformning av bestimmelsen har Issue E.7.3 och E.7.4. i WENRA SRL beaktats
avseende begransningar av tryck och temperatur samt kombinationer dérav.

Overvakning och uppféljning

4 § Overvakning och uppféljning av belastningar och variationer av belastningar

48 | en karnkraftsreaktor ska belastningar och variationer av belastningar 6vervakas och
foljas upp for att bekréfta att en mekanisk anordning inte utsatts for storre belastningar eller fler
variationer av dessa 4n den ar utformad for. Overvakningen ska anpassas till vilken typ av
anordning det ar och anordningens kvalitetsklass enligt 6 §.

Om en mekanisk anordning utséatts for storre belastningar eller fler variationer av belastningar
an den ar utformad for, ska de atgarder som bedoms vara nodvandiga for fortsatt drift av
anordningen vidtas skyndsamt.

For mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 eller motsvarande ska en fornyad vérdering av
antalet tillatna terstaende variationer av belastningar genomforas arligen.
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Syfte

Syftet med bestammelsen &r att sékerstélla att mekaniska anordningar i karnkraftreaktorer
inte utséatts for fler eller andra typer av belastningar och variationer av belastningar &n vad
som har beaktats vid utformningen. Vidare ar syftet att sakerstalla att nodvandiga atgarder
vidtas innan fortsatt drift med en mekanisk anordning om sadana handelser eller
forhallanden som anges i andra stycket intraffar.

Tillampning av bestammelsen

Med belastningar avses den belastning som tryck, temperatur och mekaniska laster ger
upphov till hos en mekanisk anordning.

Med variationer av belastningar avses en &ndring av den belastning som tryck, temperatur
och mekaniska laster ger upphov till hos en mekanisk anordning. Exempel pa nar
variationer av belastningar férekommer &r vid snabbstopp av en karnkraftsreaktor.
Variationer av belastningar bendmns ibland transienter och kan vara mekaniska eller
termiska.

Antalet variationer av belastningar som en mekanisk anordning far utséttas for foljer av
dess konstruktionsspecifikationer med tillnérande konstruktionsunderlag. Uppgifterna i
detta underlag om typ av belastningar och antalet variationer av dessa (sa kallad
transientbudget) bygger pa antaganden om héndelser och forhallanden under den avsedda
livsldngden. Uppgifterna ar darfor &ven underlag for den uppfdljning som i varierande grad
genomfdrs beroende av vilken mekanisk anordning det géller.

Med 6vervakas och foljas upp i forsta stycket avses att variationer av belastningar
registreras bade vad galler antal och storlek.

Med att Gvervakningen ska anpassas till typ av anordning och anordningens kvalitetsklass
i forsta stycket avses att det for uppféljning av belastningshistorik avseende mekaniska
anordningar med hog stralséakerhetsbetydelse, till exempel i karnkraftsreaktorers
primdrsystem, kan vara lampligt att ha en mer omfattande ¢vervakning. FOr dvervakning
av mekaniska anordningar i system med lag stralsékerhetshetydelse och Iag sannolikhet for
initiering av utmattningssprickor kan det pa motsvarande satt vara tillrackligt med
forebyggande underhall och avsyning enligt 5 kap. 1 8.

Med stérre belastningar eller fler variationer av belastningar an den ar utformad for enligt
andra stycket avses till exempel kombinationer av belastningar som i
konstruktionsforutsattningarna hanfors till Service Limit Level C eller D enligt definition i
avsnitt NCA-2142 i ASME BPVC IlIl. Vid sadana kombinationer av belastningar kan
plastiska deformationer och i vissa fall dven forlust av stabilitet uppkomma. Darfor foljer
av bestammelsen att atgarder behdver vidtas innan fortsatt anvandning av berord eller
berérda mekaniska anordningar. Det kan da handla om provnings-, analys- eller
reparationsatgarder, eller kombinationer av sadana atgarder. Det kan ocksa handla om
belastningar till vilka hansyn inte har tagits vid utformningen. Exempel pa sadana stora
belastningar ar sa kallad kall trycksattning av primarsystemet och vissa typer av
tvangsnedblasningar i en karnkraftsreaktor

Bakgrund och évervaganden

Bestammelser avseende begrénsningar av belastningar och variationer av belastningar som
en mekanisk anordning far utsattas for har funnits i tidigare foreskrifter, senast i 2 kap. 3 §
SSMFS 2008:13. Stralsakerhetsmyndigheten har bedémt att motsvarande begransningar
behover finnas aven framover, inte minst med hansyn till att manga av de befintliga
kérntekniska anldggningarna i Sverige blir allt aldre. Dessa begrénsningar omfattas av
kravbilden i 4 kap. 14 § SSMFS 2021:4 om att strukturer, system och komponenter som
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har betydelse for stralsakerheten ska utformas sa att deras konstruktionsgréanser inte dver-
eller underskrids vid de miljobetingelser, belastningar och andra effekter som de kan
utséttas for nar deras funktioner bidrar till att fullgéra de grundlaggande funktionerna.
[Motsvarande bestammelse for Ovriga karntekniska anldggningar finns i X kap. Y §
SSMFS OKTA/SF-K.]

Bestammelser om uppféljning och redovisning av transienter fanns tidigare i davarande
Statens karnkraftinspektions tillstandsvillkor. Dessa togs bort genom inférandet av SKIFS
1994:1, och ersattes da med en bestammelse som i huvudsak ar likalydande med forsta och
andra stycket i foreliggande bestammelse. Ett skal for andringen var att krav pa uppféljning
ansags finnas kvar implicit genom de begrénsningar som foljde av bestammelsen.
Stralsékerhetsmyndighetens tillsyn och utredningsarbete visar emellertid att olika
tolkningar har gjorts av bestammelsernas innebord. Stralsakerhetsmyndigheten har darfor
bedomt att fortydliganden behdver goras i detta avseende. Med stdd av slutsatserna i
myndighetens utredningsrapport SSM2012-1302-1 har bestdmmelserna darfor utvecklats
for karnkraftsreaktorer avseende krav pa dvervakning och uppféljning samt vardering av
belastningar och variationer av belastningar, saval mekaniska som termiska.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar en forandring i forhallande till 2 kap. 3 § SSMFS 2008:13 genom
att begrénsningar av belastningar och variationer av belastningar som en mekanisk
anordning far utséttas nu regleras i 4 kap. 14 § SSMFS 2021:4.

Bestammelsen innebar inte nagon andring i sak i forhallande till 2 kap. 3 § SSMFS 2008:13
avseende atgarder om en mekanisk anordning utsétts for storre belastningar eller fler
variationer av belastningar an den &r utformad for.

Bestammelsen innebar en skarpning i forhallande till 2 kap. 3 § SSMFS 2008:13 genom att
det uttryckligen stalls krav pa évervakning och uppféljning av belastningar och variationer
av belastningar.

Referenser
Vid utformning av bestdmmelsen har Issue E.7.3 och E.7.4. i WENRA SRL beaktats.

5 § Overvakning av miljébetingelser och andra effekter

58  Miljobetingelser och andra effekter, utdver tryck och temperatur, som en mekanisk
anordning utsatts for ska Overvakas for att bekrafta att de halls inom anordningens
konstruktionsgranser. Overvakningen ska anpassas till vilken typ av anordning det ér,
anordningens kvalitetsklass enligt 6 8, det material som ingar i anordningen samt de
forekommande miljobetingelserna.

Om det intraffar oforutsedda forandringar av miljon som kan leda till skadlig paverkan pé
den mekaniska anordningen, ska de atgarder som beddms vara nodvandiga for fortsatt drift vidtas
skyndsamt.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen dr att sékerstdlla att mekaniska anordningar inte utsétts for
svarare miljéforhallanden an vad som har beaktats vid utformningen. Syftet ar ocksa att
sakerstalla att atgarder snarast vidtas for att minimera risken for att kombinationer av
material, inre och yttre miljo samt belastningar ger upphov till oférutsedd degradering av
material, om oftrutsedda forandringar sker.



Végledning till SSMFS M

Tillampning av bestammelsen

Bestdimmelsen &r for mekaniska anordningar en komplettering av 4 kap. 48
SSMFS 2021:4 om évervakning for att bekrafta att de grundlaggande funktionerna fullgérs
vid de handelser och forhallanden dar anordningarna bidrar till dessa funktioner.

Med miljobetingelser i forsta stycket avses sadana miljobetingelser som inte tacks av 3 §,
det vill saga tryck och temperatur, bland annat olika typer av bestralning och inre och yttre
vattenmiljo. For karnkraftsreaktorer finns krav pa talighet mot bland annat miljobetingelser
i 4 kap. 14 8§ SSMFS 2021:4.

Med andra effekter i forsta stycket avses till exempel kemisk rengoring eller paverkan fran
kemiska produkter. Det kan exempelvis vara aktuellt i ssmband med reparationer eller vissa
underhalls- och kontrollarbeten. For karnkraftsreaktorer finns krav pa talighet mot andra
effekter i 4 kap. 14 § SSMFS 2021:4.

Bakgrund och dvervaganden

IAEA har under lang tid tagit fram rekommendationer avseende kemiprogram for
karntekniska anlaggningar. | Requirement 29 i IAEA SSR-2/2 papekas betydelsen av att
det finns kemiprogram med specificerade gransvarden bade avseende paverkan pa
anordningars strukturella integritet och for att minimera stralningsnivaer. IAEA lyfter aven
fram behovet av 6vervakning saval som regelbunden provtagning for att sékerstélla att
grénsvarden inte 6verskrids. Vidare lyfts vikten av att registrera matdata och larma i de fall
gransvérden Overskrids.

Begransningar avseende inre och yttre miljoer som mekaniska anordningar far utsattas for
borjade davarande Statens karnkraftinspektion reglera genom SKIFS 1994:1. Detta skedde
bland annat mot bakgrund av de relativt omfattande skadefall som intraffade i svenska och
utlandska karnkraftsreaktor under 1980-talet. Bestammelser om sadana begransningar har
Stralsékerhetsmyndigheten bedémt behdver finnas dven framéver, inte minst med hansyn
till att manga av de befintliga karntekniska anlaggningarna i Sverige blir allt &ldre. Dessa
begrénsningar omfattas av bestdammelserna i 4 kap. 14 § SSMFS 2021:4 om att strukturer,
system och komponenter som har betydelse for stralsakerheten ska utformas sa att deras
konstruktionsgréanser inte dver- eller underskrids vid de miljobetingelser, belastningar och
andra effekter som de kan utséttas for nar deras funktioner bidrar till att fullgéra de
grundldggande funktionerna. [Motsvarande bestdmmelse for 0Ovriga kérntekniska
anlaggningar finns i X kap. Y § SSMFS OKTA/SF-K].

| allmanna rad till tidigare foreskrifter har myndigheten papekat att det bor finnas
kemiprogram som har utarbetats med hansyn till aktuell systemuppbyggnad och
forekommande material. Dessutom har det papekats att sadana program bor foljas upp
noggrant genom lamplig dvervakning och regelbunden provtagning samt dokumentation.
Det har saledes funnits en stark rekommendation om Gvervakning och uppféljning.
Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt det lampligt att denna del av allmanna rad lyfts till
foreskrifterna och omformuleras till en bestammelse som direkt relaterar till paragrafens
forsta och tredje stycke samt ger utrymme for anpassade tillampningar. For
karnkraftsreaktorer regleras 6vervakning av kemiska och radiokemiska forhallanden samt
miljoer genom krav i 6 kap. 8 och 9 88 SSMFS 2021:6.

Aldre bestammelser
Bestammelsen innebar en forandring i forhallande till 2 kap. 4 § SSMFS 2008:13 genom

att begransningar av miljoer eller annan paverkan som en mekanisk anordning far utséttas
nu regleras i 4 kap. 14 § SSMFS 2021:4.

2 kap.
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2 kap.

28

Bestammelsen innebér inte nagon andring i sak i forhallande till 2 kap. 4 § SSMFS 2008:13
avseende atgarder om en mekanisk anordning utsétts for andra miljcer eller annan paverkan
an den &r utformad for.

Bestammelsen innebar en skarpning i forhallande till 2 kap. 4 § SSMFS 2008:13 genom att
tidigare allmant rad till bestammelsen avseende miljovervakning nu har utformats som
krav.

Referenser
Vid utformning av bestdmmelsen har Requirement 29 i IAEA SSR-2/2 beaktats avseende

évervakning av miljobetingelser mot specificerade gransvarden for paverkan pa mekaniska
anordningars strukturella integritet.
Indelning i kvalitetsklasser

6 & Indelning i kvalitetsklasser

68 Mekaniska anordningar ska delas in i kvalitetsklass 1-4 i enlighet med bilagan, déar
kvalitetsklass 1 utgdr den hogsta kvalitetsklassen.

Om en mekanisk anordning kan delas in i flera kvalitetsklasser, ska den delas in i den hogsta
av dessa klasser.

En annan indelning av kvalitetsklasserna an vad som féljer av forsta stycket far géras om den
motsvarar eller ar konservativ i forhallande till indelningen enligt forsta stycket. Det ska i sadana
fall finnas en beskrivning av hur indelningen forhaller sig till kvalitetsklasserna i bilagan.

Syfte

Syftet med indelning av mekaniska anordningar i kvalitetsklasser ar att tydliggdra
kopplingen mellan deras betydelse for att fullgéra de grundldggande funktionerna enligt
1 kap. 1 § och de utformnings-, tillverknings-, installations-, kontroll- och underhallskrav
som behover stéllas for att sakerstalla fullgérande av funktionerna vid de handelser och
forhallanden dar anordningarna bidrar till dessa funktioner.

Tillampning av bestammelsen

Bakgrund och 6vervaganden

Genom tillstandsvillkor har krav pa indelning av mekaniska anordningar i
karnkraftsreaktorer i kvalitetsklasser funnits sedan mitten av 1980-talet och har varit
reglerat i foreskrifter sedan 1995. FoOr vissa dvriga kérntekniska anléggningar har
Stralsakerhetsmyndigheten reglerat indelningen i kvalitetsklasser genom sarskilda beslut.
Av SSMFS 2008:13 foljde att mekaniska anordningar i en kdrnteknisk anlaggning ska vara
indelade i fem kvalitetsklasser (1-4 och 4A) och att denna indelning bor ske med
utgangspunkt fran principerna i ANSI/ANS-51.1 och ANSI/ANS-52.1 for equipment
classification av mekaniska anordningar till tryckvattenreaktorer respektive
kokvattenreaktorer. Grunden for equipment classification enligt dessa standarder ar den
avsedda nuclear safety function medan klassningen i sig & komponentorienterad och beror
pa de potentiella konsekvenserna vid fel eller funktionsfel. Den princip som i praktiken
tillampats for karnkraftsreaktorer &r att ansatta samma kvalitetsklass som sékerhetsklass
(safety class) enligt ANSI/ANS-51.1 och ANSI/ANS-52.1. Dessa standarder & numera
ersatta med ANSI/ANS-58.14. Bakgrund och historik till tillampad sékerhetsklassning i
svenska kérnkraftsreaktorer finns i vagledning till 4 kap. 10 § SSMFS 2021:4.
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Bilagan baseras pa kriterierna i U.S.-NRC Regulatory Guide 1.26, vilka erfarenhetsmassigt
visats ge en tillfredsstallande koppling mellan en anordnings betydelse for stralsakerheten
och de utformnings-, tillverknings-, installations-, kontroll- och reparationskrav som
medfor att anordningarnas strukturella integritet kan uppratthallas vid de antagna handelser
och  forhdllanden  dar  deras  kravda  funktioner  behover  fullgoras.
Stralséakerhetsmyndigheten har bedémt att dessa kriterier kan anvandas for saval
karnkraftsreaktorer som andra karntekniska anlaggningar.

Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt det rimligt att mojliggéra anvandning en annan
inledning i kvalitetsklasser &n den som ges av forsta stycket om det finns en beskrivning
av hur indelningen motsvarar kvalitetsklasserna i bilagan. Ett exempel dér detta kan vara
aktuellt &r om en tillverkare av en kérnkraftsreaktor har valt en annan nomenklatur for
kvalitetsklasserna i sin dokumentation.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebér for karntekniska anlaggningar ett fortydligande i sak i forhallande
till 4kap. 18 SSMFS 2008:13 vad galler grunderna for kvalitetsklassning genom att
bestammelsen anger kriterierna for indelning i respektive kvalitetsklass.

Bestammelserna innebdr ocksa att krav pa indelning i kvalitetsklass 4A for nya
kéarntekniska anlaggningar utgar.

Referenser
Vid utformning av bestdmmelsen har foljande beaktats:

— Requirement 22 och 27 i IAEA SSR-2/1, och
— Issue G1.1 i WENRA SRL.

Indelning i kontrollgrupper

7 8 Allméan kontrollgruppsindelning

78  Mekaniska anordningar ska delas in i kontrollgrupp A, B eller C utifran deras relativa risk
for oavsiktlig kriticitet, skador pa karnbranslepatroner och frigorelse av radioaktiva amnen som
medfor att arbetstagare, allmanhet eller miljon utsatts for skadlig verkan av joniserande stralning.

Mekaniska anordningar ska tillhora
1.  kontrollgrupp A om de relativa riskerna vérderas vara hdga,

2. kontrollgrupp B om de relativa riskerna varderas vara lagre an for grupp A men inte
ringa, och

3. kontrollgrupp C om de relativa riskerna vérderas vara ringa.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att dela in mekaniska anordningar i kontrollgrupper for att
styra omfattningen och inriktningen pa de aterkommande kontrollerna pa ett
andamalsenligt sitt.

Tillampning av bestammelsen

Kontrollgrupperna styr omfattning och inriktning av aterkommande kontroll av mekaniska
anordningar enligt 5 kap. 1 8.

2 kap.
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2 kap.

30

Bestdmmelsen avser alla mekaniska anordningar som omfattas av dessa foreskrifter enligt
1 kap. 1 §, med de undantag och mojligheter till alternativa l6sningar som foljer av 2 kap.
10 och 11 88. Detta innebdr att férutom ror och rérdelar omfattas d&ven andra anordningar
sasom vissa tryckkarl, stutsar, varmevaxlare, pumpar, ventiler och T-stycken.

Som framgar av definitionen av mekanisk anordning ingar ockséa delar av anordningen,
exempelvis svetsar och sadana andra delar av en mekanisk anordning vars strukturella
integritet kan forsamras genom skademekanismer som till exempel utmattning,
spanningskorrosion och flodesaccelererad korrosion. For reaktortryckkarl —avser
bestdammelsen exempelvis stutsforlangningar, svetsforband i stutsar och andra mekaniska
anordningar som lockbalkskonsoler och moderatortankstativ som &r svetsade till
reaktortryckkérlet. FOr ovriga delar av reaktortryckkarlet genomfdrs ingen
kontrollgruppsindelning, vilket foljer av 2 kap. 10 8.

For att faststalla gransen mellan reaktortryckkérl och dess interna delar kan ASME
BPVC Il avsnitt NB-1000 anvéndas.

Med relativa risk i forsta stycket avses kombinationen av de mdjliga konsekvenser som en
skada kan ge och intraffandefrekvensen, det vill sdga sannolikheten, for en skada i den
aktuella mekaniska anordningen. | karnkraftsreaktorer ar det framst de relativa riskerna for
skador pa karnbranslepatroner och riskerna for utslapp av radioaktiva amnen som beaktas
vid en kontrollgruppsindelning. | anldggningar for tillverkning av urankutsar och
karnbranslepatroner samt i anlaggningar for lagring eller annan hantering av anvént
kérnbransle ar det framst de relativa riskerna for utsldpp av radioaktiva @mnen och
oavsiktlig kriticitet som beaktas vid en kontrollgruppsindelning. De relativa riskerna
uppskattas vanligtvis med hjalp av kvantitativa eller kvalitativa metoder, eller
kombinationer av sddana metoder.

Exempel pa anordningar dar ett funktionsfel, exempelvis ett rorbrott, kan leda till stora
konsekvenser i en kokarvattenreaktor ar storre rorledningar som ansluter under hérdens
Ovre kant i reaktortryckkérlet och fram till och med andra ventil som stdnger automatiskt
vid rorbrott. Motsvarande rorledningar fast med mindre diameter, det vill sdga med en
mindre brottarea, ar exempel pa anordningar dar ett funktionsfel kan leda till konsekvenser
som ar lagre an ovan men inte ar ringa. Exempel pa anordningar dar ett funktionsfel kan
leda till ringa konsekvenser ar mindre rorledningar som ingar i reaktorinneslutningens
tathetsfunktion

Sannolikheten for att en skada uppstar i en anordning beror bland annat pa vilka
miljobetingelser, belastningar och andra effekter en anordning utsatts for. Hogst
sannolikhet for uppkomst av skador har saledes anordningar som utsatts for
miljobetingelser, belastningar och andra effekter som forvéantas kunna leda till uppkomst
av skador. Exempel pa sadana forhallanden &r stor temperaturskillnad mellan
blandningsfléden, hdg utnyttjandefaktor for utmattning, hog neutronfluens, hég temperatur
och forekomst av vissa nickelbaslegeringar kénsliga for spanningskorrosion samt tidigare
upptackta skador i aktuell anordning eller motsvarande anordningar i andra anldggningar.
En mindre sannolikhet fér uppkomst av skador har de anordningar som utsétts for
miljobetingelser, belastningar och andra effekter som inte forvdntas kunna leda till
uppkomst av skador. De anordningar som utsétts for mycket gynnsamma miljobetingelser,
belastningar och andra effekter har pA motsvarande sétt en lag sannolikhet for uppkomst av
skador.

Bakgrund och évervaganden

Metoderna med indelning av mekaniska anordningar i kontrollgrupper utgéende fran
kombinationen av intraffandefrekvens for skada i en mekanisk anordning och de méjliga
konsekvenser som skadan kan ge utvecklades pa 1990-talet for att fa en mer &ndamalsenlig
aterkommande kontroll i forhallande till vad som tidigare hade tillampats. Metoderna med
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kontrollgruppsindelning fordes in i davarande Statens karnkraftinspektions foreskrift
SKIFS 1994:1 och sedan i Stralsakerhetsmyndighetens efterfoljande foreskrifter.
Stralsakerhetsmyndigheten bedomer att kontrollgruppsindelning i allt vasentligt har
fungerat val. Detta bekraftas vid analys av skadestatistik som visar att merparten av
uppkomna skador har fangats upp genom kontroll och provning innan de lett till lackage
eller andra allvarliga brister. Stralsakerhetsmyndigheten har darfor inte sett nagon
anledning att franga dessa grundlaggande indelningsmetoder.

Enligt bestdammelsen ska kontrollgruppsindelningen bestdmmas med hansyn tagen till
relativa risker. En anledning till att relativa risker forordas i stéllet for absoluta risker &r att
ett indelningssystem baserat pa relativa risker ar mindre kansligt for osdkerheter i
riskuppskattningen, till exempel avseende brottfrekvens. En fordjupad diskussion om for-
och nackdelar med relativa respektive absoluta riskkriterier finns i utredningsrapporten SKI
2005/164.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebér inte nagon andring i sak i forhallande till 3 kap. 1 § SSMFS 2008:13
vad galler krav pa kontrollgruppsindelning och grunderna for detta.

Referenser

8 § Vardering av relativa risker vid allmén kontrollgruppsindelning

88  Beddmningen av relativa risker ska goras med utgangspunkt fran sannolikheten for fel
eller funktionsfel samt konsekvensen av ett sadant fel eller funktionsfel. Vid bedémningen ska
direkta och indirekta konsekvenser av brott och lackage till foljd av sprickbildning eller
degradering samt alla kanda skademekanismer, inklusive eventuell samverkan mellan sadana,
beaktas.

Skademekanismerna ska beaktas pé ett systematiskt satt, med hansyn till miljébetingelser
och andra belastningar i forhallande till utformningen, dimensioneringen och
materialegenskaperna hos berérda anordningar.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen ar att sdkerstélla en tillforlitlig uppskattning av relativa risker
som grund for kontrollgruppsindelning.

Tillampning av bestammelsen
Med relativa risker i forsta stycket avses detsamma som i véagledningen till 7 §.

Med direkta konsekvenser i forsta stycket avses en sadan effekt som orsakar en inledande
handelse, som till exempel en kylmedelsforlust i en karnkraftsreaktor. Exempel pa indirekta
konsekvenser i forsta stycket ar 6versvamning, rorslag och jetstralar.

Exempel pa skademekanismer som kan samverka ar skademekanismerna korrosion och
utmattning dér en samverkan kan leda till en 6kad spricktillvaxt jamfort med den som ar
véntad for de enskilda skademekanismerna.

Bakgrund och évervaganden

Stralsakerhetsmyndigheten har tidigare i allmanna rad till 3 kap. 1§ SSMFS 2008:13
rekommenderat vad som bor beaktas vid uppskattning av relativa risker.
Rekommendationerna har i tillampningen fungerat som ett krav om hur de relativa riskerna

2 kap.
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2 kap.

32

ska uppskattas. Stralsakerhetsmyndigheten har darfor bedomt det lampligt att denna del av
de tidigare allmanna raden lyfts till foreskrifterna.

Aldre bestammelser
Kravet ar nytt.

Referenser

9 § Metoder for att bedéma relativa risker vid allmén kontrollgruppsindelning

98 Vid anvéndning av kvalitativa metoder for vardering av relativa risker ska konservativa
och val underbyggda antaganden om skadebenédgenhet hos berérda anordningar och méjliga
konsekvenser av fel eller funktionsfel tillampas.

Vid anvéndning av kvantitativa metoder for vardering av relativa risker ska de
analysmodeller som tilldmpas vara verifierade och validerade.

Virderingarnas ingangsdata ska vara kvalitetssakrade och effekter av osdkerheter i modeller
och i ingdngsdata ska beaktas utifran kanslighetsanalyser.

Syfte
Syftet med bestdmmelsen &ar att klarldgga vilka forutsdttningar som galler avseende

antaganden, modeller och data for att erhalla tillforlitlig vardering av relativa risker enligt
8 8.

Tillampning av bestammelsen

Med kvalitativa metoder i forsta stycket avses kvalitativa beddmningar av sannolikheten
for skada och konsekvenserna for anlaggningen om skadan har intraffat.

Med kvantitativa metoder i andra stycket avses statistiska bedémningar av sannolikheten
for skada samt konsekvenserna for anldggningen om skadan intraffat. For mekaniska
anordningar i ké&rnkraftsreaktorer och i anlaggningar for mellanlagring eller annan
hantering av anvant karnbransle kan konsekvenserna av lackage och brott som ingar i
riskuppskattningen bestammas med ledning av anldggningens probabilistiska
sékerhetsanalys.

Det &r viktigt att de analysmodeller som anvands bygger pa beprévade metoder.
Bestammelser om att modeller och berékningsprogram for en kérnkraftsreaktors
konstruktion sa langt som det ar majligt och rimligt ska vara verifierade och validerade
finns i 3 kap. 3 8 SSMFS 2021:5. | vagledningstexten till 3 kap. 3 § SSMFS 2021:5 finns
ytterligare information om vad som avses med verifiering och validering av modeller och
berékningsprogram. Begreppen verifiering och validering aterfinns aven i Requirement 18
i IAEA GSR Part 4.

Exempel pa riktlinjer som kan anvandas vid utformning av ett riskinformerat program for
aterkommande kontroll for karnkraftsreaktorer framgar av utredningen SKI1 2005/164. |
utredningen diskuteras hur det kan visas att analysmodeller som anvénds for uppskattning
av lackage- och brottfrekvenser &r tillrackligt verifierade och validerade liksom &ven
modellernas majligheter och begransningar avseende formagan att pa ett tillrackligt
detaljerat satt kunna beskriva skadeutveckling och skadekonsekvenser.

Bestammelser for varderingar som bygger pa den probabilistiska sékerhetsanalysen for
karnkraftsreaktorer finns i 4 kap. SSMFS 2021:5.
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Bakgrund och 6vervaganden

| allménna rad till 3 kap. 1 8§ SSMFS 2008:13 har Stralsakerhetsmyndigheten tidigare
rekommenderat att konservativa och val underbyggda antaganden eller validerade modeller
och kvalitetssédkrade data bor anvéndas som grund for kontrollgruppsindelning. Dessa
rekommendationer dr grundldggande for framtagning av  relativa  risker.
Stralsakerhetsmyndigheten har darfor bedomt det lampligt att denna del av allmanna rad
lyfts till foreskrifterna.

Aldre bestammelser
Kravet dr nytt.

Referenser

Undantag

10 § Undantag fran allmén kontrollgruppsindelning

108 Kontrollgruppsindelning enligt 7 8 behdver inte goras av stumsvetsférband och
huvudfiansforband i reaktortryckkarl. Bestammelser om aterkommande kontroll av sadana
mekaniska anordningar finns i 5 kap. 5 8.

Mekaniska anordningar vars funktion &r att skydda tryck- eller lastbdrande mekaniska
anordningar behdver inte delas in i kontrollgrupper.

Syfte

Syftet med bestdammelsen &r att klargéra vilka typer av mekaniska anordningar som inte
omfattas av bestdmmelserna i 7§ om allmén kontrollgruppsindelning av mekaniska
anordningar.

Tillampning av bestammelsen

Av bestammelsen foljer att stumsvetsar och huvudflansférband i reaktortryckkarl inte
behover delas in i kontrollgrupper for styrning av den aterkommande kontrollen. Dessa
kontrolleras enligt krav i 5 kap. 5 8. Av bestdammelsen foljer dven att viss utrustning, till
exempel interna delar, som har till uppgift att skydda tryck- och lastbdrande anordningar
inte behdver delas in i kontrollgrupper. Exempel pa sadan utrustning &r termiska foder i
stutsar.

Bakgrund och 6vervaganden

En kérnkraftsreaktor &r inte konstruerad for att klara av brott eller skador som leder till
omfattande lackage fran ett reaktortryckkarl utan att detta far konsekvenser for arbetstagare
och omgivning, dven om atgarder finns for att begransa konsekvenserna av sadana brott. |
Sverige, likvél som internationellt, har det allt sedan karnkraftsreaktorer togs i drift darfor
stéllts krav (motsvarande vad som foljer av 5 kap. 5 § i dessa foreskrifter) pa regelbunden
kontroll ~av  reaktortryckkérlens stumsvets- och huvudflansforband, oavsett
intraffandefrekvens for skada. Ddrmed behdévs heller ingen kontrollgruppsindelning for att
styra omfattning och inriktning av kontrollerna.

Att undantag gors i bestammelsen for sddan utrustning som har till uppgift att skydda tryck-
och lastbdrande anordningar motiveras av att dessa i allménhet har haft goda
drifterfarenheter. Dessutom finns det en risk, om bestdmmelsen i 7 § dven skulle omfatta
sadana interna delar, att ett stort antal interna delar skulle komma att genomga
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2 kap.

34

aterkommande kontroll i en omfattning som inte skulle st i rimlig proportion till behovet
av skydd mot skadlig verkan av stralning. Exempel pa mekaniska anordningar som har till
uppgift att skydda tryck- och lastbérande anordningar ar termiska foder, ibland &ven kallat
blandare.

Stralsakerhetsmyndigheten har bedémt det lampligt att fortydliga dessa undantag genom
att lyfta dem till foreskrifterna.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar inte ndgon andring i sak i forhallande till 3 kap. 1 och 3 88
SSMFS 2008:13.

Referenser

Sarskild kontrollgruppsindelning

11 § Mdjlighet till sarskild kontrollgruppsindelning

118§ Trots 7 § far en kontrollgruppsindelning av interna delar i reaktortryckkarl utga fran deras
funktioner att uppratthalla reaktorhardens geometri, reaktivitetskontroll eller bortférande av
varme.

For mekaniska anordningar for tryckavsékring, temperaturavsakring eller rérelsedampning
far en forenklad kontrollgruppsindelning tillimpas som enbart utgar fran konsekvenserna av fel
eller funktionsfel.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen ar att mojliggora alternativ kontrollgruppsindelning av vissa
typer av mekaniska anordningar.

Tillampning av bestammelsen

Av bestimmelsens forsta stycke foljer att kontrollgruppsindelning av interna delar i
reaktortryckkarl far undantas fran allman kontrollgruppsindelning enligt 2 kap. 7 § och
istallet utga fran deras funktion att uppratthalla hardgeometrin, reaktivitetskontroll samt
bortforande av varme. Exempel pa interna delar i reaktortryckkarl framgar av ASME
BPVC Il Subsection NG-1122.

Av bestdmmelsens andra stycke foljer att mekaniska anordningar for tryck- och
temperaturavsakring samt rorelsedampare inte behover indelas i kontrollgrupper utgaende
fran kombinationen av intraffandefrekvens for skada i en mekanisk anordning och de
mojliga konsekvenser som skadan kan ge.

Bakgrund och 6vervaganden

Mojligheten  att  tillampa s&  kallade  funktionsrelaterade  kriterier ~ for
kontrollgruppsindelningen av interna delar i reaktortryckkarl tog davarande Statens
karnkraftinspektion stéllning till genom rapporten SKI 5.62-970479. Dessa
indelningsgrunder har déarefter tillampats vid alla karnkraftsreaktorer. Denna typ av
kontrollgruppsindelning har fungerat vél och Stralsakerhetsmyndigheten ser darfor ingen
anledning att &ndra denna mojlighet.

Mojligheten att for mekaniska anordningar for tryck- eller temperaturavsakring eller
rorelsedampare fa tillampa en forenklad kontrollgruppsindelning inférdes genom allménna
rad till davarande Statens karnkraftinspektions foreskrifter SKIFS 2000:2. Denna
forenklade kontrollgruppsindelning har fungerat val och Stralsakerhetsmyndigheten ser
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darfor ingen anledning att andra denna moéjlighet. Exempel pa mekaniska anordningar for
tryck- eller temperaturavsakring ar sdkerhetsventiler och sprangbleck.

Stralsakerhetsmyndigheten har bedémt det lampligt att i foreskrifterna fortydliga
mojligheterna till sérskild kontrollgruppsindelning av vissa typer av mekaniska
anordningar.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebér ett fortydligande i sak i forhallande till 3 kap. 1 § SSMFS 2008:13
genom att de delar av tidigare allmanna rad till bestammelsen som handlade om mekaniska
anordningar for tryckavsékring, temperaturavsékring eller rorelseddmpning nu har
utformats som krav.

Bestammelsen innebar aven ett fortydligande i sak i forhallande till 3kap. 18§
SSMFS 2008:13 vad galler interna delar i reaktortryckkarl och deras indelning i
kontrollgrupper.

Referenser

Oversyn av kontrollgruppsindelning

12 § Arlig 6versyn av kontrollgruppsindelning

12 § Indelningen i kontrollgrupper ska ses dver arligen.

Oversynen ska beakta erfarenheter som har gjorts, andringar i utformningen av anlaggningen
eller av dess driftbetingelser samt den tekniska och vetenskapliga utvecklingen inom kontroll-
och provningsomradet.

Oversynen ska dokumenteras.

Syfte

Syftet med bestimmelsen &r att sékerstélla att indelningen i kontrollgrupper, och darmed
aven programmet for aterkommande kontroll, halls aktuellt med hansyn till erfarenheter
och utvecklingen inom omradet.

Tillampning av bestammelsen

Bestdmmelsen &r en precisering av bestdammelsen i 2 kap. 58§ SSMFS 2021:6 om att
programmet for aterkommande kontroll ska hallas aktuellt bland annat genom fortlopande
uppdatering och aterkommande utvérdering i forhallande till dess syfte och uppsatta mal.
Bestammelsen kopplar ocksa till 2 kap. 218§ SSMFS 2021:6 om systematisk och
fortlopande utvardering av stralsakerheten.

Med erfarenheter som har gjorts i andra stycket avses exempelvis skador observerade i
den egna anlaggningen eller i andra liknande anldggningar. Aven forskning om
skademekanismer och hur skador kan upptrdda och tillvéxa i olika miljoer ar viktiga
underlag for arlig éversyn av kontrollgruppsindelning.

Med &ndringar i utformningen av anléggningen eller av dess driftbetingelser i andra
stycket avses sadana andringar som kan ha paverkat belastningar i olika avseenden
(mekaniskt, termiskt, kemiskt) i forhallande till vad som har legat till grund for
kontrollgruppsindelningen.

2 kap.
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2 kap.

36

Med tekniska och vetenskapliga utvecklingen inom kontroll- och provningsomradet i andra
stycket avses exempelvis utveckling inom modeller for riskanalyser och riskvardering samt
utvecklingen inom kontroll- och provningsomradet i dvrigt, exempelvis fran utveckling
inom vetenskap och teknik.

Resultatet av den arliga dversynen av kontrollgruppsindelningen ar en del av den arliga
rapporteringen till Stralsékerhetsmyndigheten, vilket framgar av 8 kap. 1 8.

Bakgrund och évervaganden

En viktig forutsattning for andamalsenliga och effektiva program for &terkommande
kontroll &r att dessa halls aktuella med hansyn till erfarenheter och utvecklingen inom
omradet. Bestammelser om arlig éversyn har darfor funnits sedan krav pa riskinformerad
kontrollgruppsindelning infordes genom davarande Statens karnkraftinspektions
foreskrifter SKIFS 1994:1. Med héansyn till, bland annat, att befintliga svenska
karntekniska anlaggningar blir allt &ldre har Stralsakerhetsmyndigheten bedomt att
motsvarande krav behdver finnas framdver.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebér inte nagon andring i sak i férhallande till 3 kap. 1 § SSMFS 2008:13
vad galler krav pa arlig dversyn.

Referenser

Anmalan av principer, metoder och tillvagagangssatt

13 § Anmalan av principer, metoder och tillvagagangssatt

13§ Principer, metoder och tillvigagangssatt for indelning av mekaniska anordningar i
kvalitetsklasser och i kontrollgrupper eller for faststallande av kontrollomfattning och
kontrollintervall, ska  genomga stralsdkerhetsgranskning och anmalas till
Stralsékerhetsmyndigheten innan de far anvandas.

For  kéarnkraftsreaktorer  ska  stralsakerhetsgranskningen ske enligt 6  kap.
Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5) om vardering och redovisning av
stralsakerhet for karnkraftsreaktorer och anmélan innehélla de uppgifter och ske pa det sétt som
framgar av bilaga 4 till de foreskrifterna.

[For 6vriga karntekniska anlaggningar ska stralsikerhetsgranskningen ske enligt X kap. Y §
Strélsakerhetsmyndighetens foreskrifter (OKTA/SF-A) om vérdering och redovisning av
stralsakerhet for vissa kdrntekniska anlaggningar och anmalan innehalla de uppgifter och ske pa
det satt som framgar av bilaga 4 till de foreskrifterna.].

Syfte

Kravet pa stralsdkerhetsgranskning och anmalan av de principer, metoder och
tillvdgagangssatt som anvands for indelning av anlaggningens mekaniska anordningar i
kvalitetsklasser och i kontrollgrupper samt for faststéllande av kontrollomfattning och
kontrollintervall syftar till att sékerstalla att Stralsakerhetsmyndigheten informeras om nya
eller andrade principer, metoder och tillvdgagangssatt samt att dessa granskas av en
fristdende funktion hos tillstandshavaren.

Tillampning av bestdmmelsen

Av bestammelsen foljer att principer, metoder och tillvagagangssatt for saval indelning av
anlaggningens mekaniska anordningar i kvalitetsklasser och kontrollgrupper som for
faststidllande av kontrollomfattning och kontrollintervall ska wvara anmalda till
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Stralsakerhetsmyndigheten innan dessa grunder for programmet for aterkommande
kontroll borjar tillampas.

Bestammelsen om anmaélan av principer, metoder och tillvagagangssétt for indelning av
mekaniska anordningar i kvalitetsklasser blir aktuell vid &ndringar av tidigare anmalda
metoder och vid konstruktion av nya kérntekniska anlaggningar.

Bakgrund och évervaganden

Krav pa stralsakerhetsgranskning av grunderna for indelning i kvalitetsklasser och
kontrollgrupper inférdes 2001 genom davarande Statens karnkraftinspektions foreskrifter
SKIFS 2000:2 och sedan i efterfoljande foreskrifter, senast 4 kap. 18 och 3 kap. 2 8
SSMFS 2008:13. Stralsakerhetsmyndigheten har bedémt att motsvarande krav &ven
behdver finnas framodver med hénsyn till kvalitetsklassningens betydelse for styrning av
krav for utformning och kvalitetssédkring samt kontrollgruppsindelningens betydelse for
andamalsenliga och effektiva program for aterkommande kontroll.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebér inte nagon andring i sak i forhallande till 3 kap. 2 § SSMFS 2008:13
vad galler stralsakerhetsgranskning och anmalan till Stralsakerhetsmyndigheten av
grunderna for kontrollgruppsindelning samt bestdmning av kontrollomfattning och
kontrollintervall.

Bestammelsen innebér inte nagon andring i sak i forhallande till 4 kap. 1 § SSMFS 2008:13
vad géller stralsakerhetgranskning och anmalan till Stralsékerhetsmyndigheten av
grunderna for indelning i kvalitetsklasser.

Referenser

Organ for kontroll, kvalificering, certifiering och provning

14 § Kontrollorgan, kvalificeringsorgan, certifieringsorgan och provningsorgan

14 8 [Kontrollorgan, kvalificeringsorgan, certifieringsorgan och provningsorgan, inklusive
organ for ofdrstérande provning, som utfor uppgifter enligt 2 kap. 2 8, 3 kap. 10 §, 4 kap. 2 §
forsta och tredje styckena, 5 kap. 14 och 15 8§88 samt 7 kap. 1-6 88, ska uppfylla kraven i
Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS P) om certifierings-, provnings-, kontroll- och
kvalificeringsorgan i kérntekniska anlédggningar.

Certifierade ledningssystem som avses i 3 kap. 9 och 10 88 och 4 kap. 2 § andra stycket och
38 ska wvara certifierade av ett certifieringsorgan som uppfyller kraven i
Strélsikerhetsmyndighetens  foreskrifter om certifierings-, provnings-, kontroll- och
kvalificeringsorgan i kérntekniska anléggningar.].

Syfte

Syftet med kravet &r att sékerstalla att organ som utfor uppgifter enligt dessa foreskrifter
har de kvalifikationer och kompetenser som kravs for uppgifterna i fraga. Syftet ar ocksa
att sdkerstélla att certifierade ledningssystem &r bedémda av certifieringsorgan som &r
kompetensbeddémda for uppgiften.

Tillampning av bestdmmelsen

2 kap.

37
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2 kap.

Bakgrund och évervaganden

Krav pa certifierings-, kontroll- och kvalificeringsorgan samt organ som utfor
provningsuppgifter har tidigare reglerats i 2 kap. 7 § SSMFS 2008:13.

Aldre bestammelser
Kravet dr nytt.

Referenser

38
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3 kap. Utformning, tillverkning, installation och reparation
Konstruktionsldsningar

1 § Formulering av mal och riktlinjer

18 Mekaniska anordningar ska utformas enligt val beprévade konstruktionslosningar for
mekaniska anordningar i karntekniska anlaggningar som har visats ge tillrackliga marginaler for
att anordningarna ska kunna uppfylla grundladggande krav fér anvandning enligt 2 kap. 1 § forsta
stycket.

Om det saknas val beprévade konstruktionslosningar ska konstruktionslosningen vara val
utprovad for anvandning i kérntekniska anlaggningar sa att en likvardig niva av strukturell
integritet uppnas.

Utformningen ska baseras pa aktuella konstruktionsspecifikationer.

Allmant rad till 3 kap. 1 8

Mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1-3 bor vara utformade enligt ASME BPVC 111:2023
eller motsvarande krav.

Syfte

Syftet med bestammelsen &r att mekaniska anordningar utformas sa att deras strukturella
integritet kan uppréatthallas vid de antagna handelser och forhallanden dar deras kravda
funktioner behéver fullgoras.

Tillampning av bestammelsen

Med val beprévade konstruktionslosningar i forsta stycket avses sadana
konstruktionsldsningar som har visats ge tillrackliga marginaler for att anordningarna ska
kunna uppfylla grundldggande krav for anvéndning enligt 2 kap. 18 forsta stycket.
Exempel pa beprévade konstruktionslosningar for mekaniska anordningar till karntekniska
anlaggningar &r de som har anvants under lang tid med dokumentation fran anvandning av
anordningarna i fraga. Sadana beprovade konstruktionslosningar finns, som framgar av det
allménna radet till bestammelsen, i ASME BPVC IIl. I ASME BPVC specificerar
exempelvis Subsection NB och Subsection NCD krav for utformning och tillverkning av
mekaniska anordningar i olika kvalitetsklasser och Subsection NE specificerar krav for
utformning och tillverkning av metalliska reaktorinneslutningar.

Vaél beprévade konstruktionslésningar och val utprovade konstruktionslésningar utgér vad
géller utformning del av vad som omfattas av begreppet beprévad teknik i 4 kap. 13 § andra
stycket 1 SSMFS 2021:4. Av végledningen till 4 kap. 13 § SSMFS 2021:4 framgar att
beprovad teknik ofta ar teknik som har tillimpats mycket och under lang tid samt i
allmanhet ar forfinad och forbattrad, det vill saga att sa kallade barnsjukdomar har atgardats
och att tillgangen till kompetens ar ofta battre. Samma galler exempelvis val beprovade
konstruktionsldsningar som har utvecklats och frekvent anvéants i karnteknisk verksamhet
samt ofta &r resultatet av flera decennier av industriell erfarenhet.

Med vél utprovad konstruktionslsning i andra stycket avses sadana konstruktionsldsningar
som tas fram da beprovade konstruktionsstandarder saknas men som istallet har provats
och utvarderats pa annat sétt sa att en likvardig niva av strukturell integritet uppnas.

3 kap.
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3 kap.

40

Med aktuella konstruktionsspecifikationer avses att hdnsyn har tagits till bland annat ny
kunskap, erfarenheter fran intraffade handelser samt befintliga anldggningars faktiska
utformning med hansyn till genomférda andringar och andrade driftforhallanden.

Bakgrund och 6vervaganden

Krav pa att utformning av mekaniska anordningar ska ske enligt val beprévade
konstruktionslosningar  infordes  forsta gangen genom  davarande  Statens
karnkraftinspektions foreskrift SKIFS 1994:1 och har aven funnits i efterfoljande versioner,
senast genom 4kap. 58 SSMFS 2008:13. Utformning enligt val beprovade
konstruktionslosningar ar emellertid inte mojligt i alla situationer varfor
Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att mojligheter dven maste finnas for andra
I6sningar, forutsatt att dessa ar tillrackligt utprovade. Detta ar i linje med Requirement 9 i
IAEA SSR 2/1.

Aven krav pd att utformning av mekaniska anordningar ska baseras pa
konstruktionsspecifikationer infordes forsta gangen genom SKIFS 1994:1 och har funnits
i efterfoljande versioner. Stralsékerhetsmyndigheten har, baserat pa tillsynserfarenheter,
bedomt att det &r nodvandigt att dessa bestammelser ska galla ocksa fortsattningsvis vid
utformning av mekaniska anordningar till nya anlédggningar och vid &ndringar av en
anlaggnings driftférhallanden.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebar inte nagon andring i sak i forhallande till 4 kap. 58
SSMFS 2008:13.

Referenser

Vid utformning av bestammelsen har Requirement 9 i IAEA SSR-2/1 beaktats avseende
att konstruktion av mekaniska anordningar ska baseras pa relevanta och val beprovade
konstruktionslosningar.

2 och 3 88 Sarskilt om vissa mekaniska anordningar

28  Serietillverkade mekaniska anordningar i kvalitetsklass 3 eller motsvarande som
uppfyller kraven i Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2023:5) om produkter — tryckbérande
anordningar far anvandas om

1. deras konstruktionsldsningar uppnar en likvardig niva av funktionssakerhet som val
beprovade konstruktionsldsningar enligt 1 §,

2. de har genomgétt bedémning av 6verensstaimmelse enligt modul Bk+D, Bp+D, H
eller H1 enligt bilaga 3 till Arbetsmiljoverkets foreskrifter om produkter —
tryckbdrande anordningar, och

3. kvalificeringen av rutiner och personer for svetsning och andra
sammanfogningsprocesser har dvervakats och bedémts pa ett satt som motsvarar
vad som féljer av 10 §.

Forsta stycket géller d&ven mekaniska anordningar som uppfyller bestdmmelser som
motsvarar Arbetsmiljoverkets foreskrifter om produkter — tryckbarande anordningar i ett annat
land inom det Europeiska ekonomiska samarbetsomradet.

Bestammelserna i 1 8 forsta och andra styckena, 9 och 10 8§ samt 11 § forsta stycket ska inte
tillampas pa sddana anordningar som avses i forsta och andra styckena.
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38§ Trots 18 forsta och andra styckena far mekaniska anordningar i kvalitetsklass 4 eller
motsvarande anvandas om de uppfyller kraven i Arbetsmiljoverkets féreskrifter (AFS 2023:5)
om produkter — tryckbarande anordningar eller motsvarande bestdmmelser i ett land inom det
Europeiska ekonomiska samarbetsomradet. Bestimmelserna i 1 § forsta och andra styckena samt
8-12 8§ ska inte tillampas pa sddana anordningar.

Syfte

Syftet med 28§ &r att mojliggora anvéndning av vissa serietillverkade mekaniska
anordningar som har tillverkats enligt konventionella standarder med krav avseende
utformning, tillverkning samt kontroll och provning som é&r likvéardiga med de krav som
stélls i dessa foreskrifter.

Syftet med 38 &r att mojliggéra anvandning av vissa mekaniska anordningar i
kvalitetsklass 4 om de uppfyller kraven i AFS 2023:5 eller motsvarande bestdmmelser i ett
annat land inom EES, som genomfor EU:s tryckkarlsdirektiv:.

Tillampning av bestammelsen

Med serietillverkade i 2 § forsta stycket avses I6pande tillverkning. Det innebar normalt att
mekaniska anordningar tillverkas i stora serier och enligt en gemensam konstruktion med
samma tillverkningsmetoder samt for olika industriella tillampningar, det vill sdga inte
tillverkas specifikt for en kund eller en enskild tillampning.

Med modul i 28§ forsta stycket punkt 2 avses forfaranden for beddmning av
Overensstammelse i AFS 2023:5 eller motsvarande bestammelser i ett annat land inom
EES.

Bestammelsen i 2 § forsta stycket punkt 3 innebér att kvalificeringen av rutiner och
personer for svetsning och andra sammanfogningsprocesser har dvervakats. Ett satt att
erhalla en sadan kravniva vid kvalificering av rutiner for svetsning (svetsprocedurer) och
personer &r genom att anvanda standarder som framgar av SS-EN 1SO 3834-2.

Bakgrund och dvervaganden

Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt det lampligt att mojliggora att vissa mekaniska
anordningar som utformas och tillverkas enligt konventionella standarder for utformning
och tillverkning far anvéandas. Stralsakerhetsmyndighetens bedémning grundar sig pa en
utredning som redovisas i rapport SSM2023-4638-2. | beddémningen har dven beaktats
tillgangen till kvalificerade tillverkare av mekaniska anordningar till karntekniska
anlaggningar, vilket kan ha paverkan pa stralsakerheten.

Stralsakerhetsmyndigheten har bedémt det rimligt att vissa mekaniska anordningar i
kvalitetsklass 4 kan anvéndas om dessa uppfyller kraven i Arbetsmiljoverkets foreskrifter
(AFS 2023:5) om produkter — tryckbérande anordningar, eller motsvarande bestammelser
i ett land inom det Europeiska ekonomiska samarbetsomradet.

1 EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2014/68/EU av den 15 maj 2014 om
harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om tillhandahallande pad marknaden av
tryckbarande anordningar.

3 kap.
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3 kap.

42

Aldre bestammelser
Kravet i 2 § &r nytt.

Bestdmmelsen 3 § innebér ingen dndring i sak jamfort med 4 kap. 1 a 8 andra stycket
SSMFS 2008:13.

Referenser

Vid utformning av bestammelserna har delar av Requirement 9 i IAEA SSR-2/1 beaktats
avseende att det kan vara mojligt att tillampa andra konstruktionsldsningar forutsatt att
dessa &r av hog kvalitet och tillrackligt utprovade i liknande tillampningar.

Konstruktionsspecifikationer

4 och 5 88 Konstruktionsspecifikationer

48  Konstruktionsspecifikationer ska tas fram i samband med konstruktionsarbete avseende
mekaniska anordningar till ké&rntekniska anlédggningar och i samband med reparationer av
anordningar som innebdr att uppgifterna i de befintliga konstruktionsspecifikationerna blir
inaktuella.

Konstruktionsspecifikationer ska &ven tas fram i samband med andringar i karntekniska
anlaggningar, om dndringarna paverkar de mekaniska anordningarna genom

1. forandrade miljébetingelser, belastningar eller andra effekter,
2. om- och tillbyggnader,

3.  sadana utbyten dar anslutande strukturer, system och komponenters gallande
belastningstillstand kan paverkas av ersattningsanordningarnas funktioner eller
utformning,

4. utbyten som beror flera sasmmanhéngande anordningar, eller
5. avlagsnande av skada utan efterféljande reparation enligt 6 kap. 3 §.

Konstruktionsspecifikationerna ska baseras pa antagna handelser och forhallanden enligt
2 kap. 18.

58  Konstruktionsspecifikationer som tas fram enligt 4 § ska innehalla uppgifter om
konstruktionsforutséttningar,

materialkrav,

begransningar av tillverkningsmetoder och processer,

forutséattningar for kontroll och provning,

antagen inre och yttre miljo,

skydd mot dvertryckning,

N g A w Db e

ventiler och férreglingar som vid vissa driftlagen ska vara lasta i ppet eller stangt
lage, och

8. kriterier for driftklarhet

Syfte

Syftet med bestdmmelserna dr att sdkerstalla att det finns en fullstandig dokumentation dver
de uppgifter som &r av betydelse for att utforma, tillverka och verifiera en mekanisk
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anordning samt att ange de situationer som forutsatter att konstruktionsspecifikationer ska
tas fram eller att de befintliga behéver uppdateras.

Tillampning av bestammelsen

Konstruktionsspecifikationerna utgdr for mekaniska anordningar en precisering av de krav
som stélls i Bilaga 2 avsnitt 5 SSMFS 2021:5 om redovisning av de konstruktionsregler
och konstruktionsforutsattningar som har tillampats for en kérnkraftsreaktors konstruktion.
[For 6évriga karntekniska anlaggningar finns motsvarande bestammelser i X kap. Y §
SSMFS OKTA/SF-A].

Konstruktionsspecifikationerna utgér underlag for utformning av mekaniska anordningar.
Tillampas standarden ASME BPVC Il for utformning framgar innehallet i
konstruktionsspecifikationerna av avsnitt NCA-3252. Ytterligare véagledning framgar av
Appendix B i samma standard.

| 48 forsta stycket anvénds begreppet konstruktionsarbete vilket omfattar faserna
utformning, tillverkning, installation och idrifttagning. Se aven 3 kap. SSMFS 2021:4 [och
X kap. SSMFS OKTA/SF-K].

Med forandrade miljobetingelser, belastningar eller andra effekter i 4 § andra stycket
punkt 1 avses att en eller flera mekaniska anordningar kan komma att utséttas for fler eller
andra belastningar eller miljéforhallanden an de som legat till grund for utformningen.
Exempelvis till féljd av effekthdjningar och andra driftandringar.

Med ombyggnad i 4 § andra stycket punkt 2 avses en fornyande &ndring, exempelvis utbyte
av material i ett rorsystem. Med tilloyggnad avses en dndring som &r utdkande eller
minskande, exempelvis sammankoppling av tva rérsystem.

Med utbyten i 4 § andra stycket punkt 3 avses andringar i form av utbyten av enskilda
mekaniska anordningar som kan paverka belastningstillstandet for andra befintliga
anordningar.

Av vagledningen till 2 kap. 9 § SSMFS 2021:6 framgar att utbyten dér det &r uppenbart att
utbytet inte innebéar en férandring av bland annat konstruktionen, anlaggningens driftsétt,
stralsdkerhetsrapporten, de séakerhetstekniska driftforutsattningarna och anlaggningens
program, kan betraktas som underhallsatgarder eller s kallade ett-till-ett-byten och ar
saledes inte andringar. Sadana utbyten forutsétter dven att effekter av eventuell drifttid
beaktas.

Med flera sammanhangande anordningar i 4 § andra stycket punkt 4 avses flera mekaniska
anordningar som sammantaget utgor ett system, till exempel ett rérsystem. Se ocksa
definitionen av strukturer, system och komponenter i 1 kap. 5 § SSMFS 2021:5.

Med materialkrav i 58 punkt 2 avses exempelvis krav pa ett visst material, sasom
exempelvis material med en lag halt av kobolt eller material som avger en mindre mangd
korrosions-, erosions- och aktiveringsprodukter.

Med begransningar av tillverkningsmetoder och processer i 5 § punkt 3 avses till exempel
metoder och processer vilka erfarenhetsméssigt visats ge en 0kad kanslighet for olika
degraderingsmekanismer under de forhallanden som rader i en lattvattenreaktor. Exempel
pa sadana tillverkningsmetoder och processer ar vissa typer av varmebehandlingar, som
kan Oka kansligheten for spénningskorrosion for hérdbara nickelbasmaterial. Ett annat
exempel dr bearbetningsprocesser som bockning och slipning, vilka kan introducera en
kallbearbetning av ytan i rostfria stal och nickelbasmaterial som markant 6kar materialets
kénslighet for spanningskorrosion.

3 kap.
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3 kap.

44

Bestdmmelsen om forutsattningar for kontroll och provning enligt 58 punkt 4 &r en
precisering av 4 kap. 17 8 SSMFS 2021:4 om underhallsméssighet. Som framgar av
vagledningen till 4 kap. 17 § SSMFS 2021:4 paverkas underhallsméassighet dels av varje
enskild struktur, system och komponents utformning, dels av strukturen, systemets eller
komponentens placering i kérnkraftsreaktorn. Exempelvis har en mekanisk anordnings
omgivande miljo och atkomlighet i forhallande till andra strukturer, system eller
komponenter paverkan pa forutsattningarna for manuella uppgifter enligt 4 kap. 18 och
19 88 SSMFS 2021:4.

Underhéllsmassighet kan ockséa anvandas som ett matt genom att till exempel méta tid att
genomfora aktiviteter, resursbehov, verktyg, reservdelar, dokumentation, atkomlighet,
eller kombinationer av dessa. | tidigare foreskrifter SSMFS 2008:13 benamndes detta
kontroll- och provningsbarhet.

Bestdmmelsen enligt 5 § punkt 5 syftar till att dokumentera den miljé som forvéntas omge
den mekaniska anordningen, vilket ocksa utgor underlag da den mekaniska anordningen
utformas. Exempel pa miljo ar yttre tryck, temperatur, fukt, vind och neutronbestralning

Bakgrund och 6vervaganden

Konstruktionsspecifikationer tillampas aven internationellt och tas fram som ett led i
konstruktionsarbetet for att dokumentera de val som genomfors i syfte att uppfylla
foreskriftskrav och den standard som tillampas. Motsvarande bestammelse om krav pa att
konstruktionsspecifikationer ska tas fram har funnits i tidigare foreskrifter, senast i 4 kap.
48 SSMFS2008:13 med tillngrande allmdnna rad. Mot bakgrund av att
konstruktionsspecifikationerna och de dari ingaende konstruktionsforutsattningarna utgor
underlag som beskriver hur en mekanisk anordning utformas och dimensioneras, har
Stralsakerhetsmyndigheten bedomt att bestammelserna med tillhérande allmanna rad har
behovt fortydligas avseende ingaende uppgifter. Tidigare allmanna rad har darfor flyttats
till foreskrifterna.

Aldre bestammelser
Kravet avseende konstruktionsspecifikationernas innehall ar nytt.

Bestammelsen innebar vidare en skarpning i forhallande till 4 kap. 4 § SSMFS 2008:13
genom att konstruktionsspecifikationer ska tas fram eller uppdateras vid &ndringar av en
anlaggnings driftférhallanden.

Referenser
Vid utformning av bestammelsen har Requirement 9, 14 och 18 i IAEA SSR-2/1 beaktats.
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Konstruktionsforutsattningar

6 § Konstruktionsforutsattningar

68  Nar konstruktionsspecifikationer tas fram enligt 4 8, ska konstruktionsférutsattningarna
enligt5 § 1 ange

1. krav pd mekaniska anordningars aktiva eller passiva funktioner vid antagna
handelser och forhallanden enligt 2 kap. 1 §,

2. avgransningar mot och eventuell samverkan med andra strukturer, system och
komponenter,

tillampade standarder, normer och andra konstruktionsregler,
kvalitetsklass enligt 2 kap. 6 8§,

konstruktionsgranser och begransningar for normala handelser och forhéllanden,

© g &~ W

belastningar och belastningskombinationer som kan uppkomma vid alla handelser
och forhallanden i handelseklass H1-H4A for karnkraftsreaktorer och handelseklass
H1-H4 for évriga kdrntekniska anldggningar, med tillhérande spénningskriterier,
samt

7.  bakomliggande underlag som motiverar valet av de belastningar och
belastningskombinationer som ligger till grund fér dimensioneringen.

Konstruktionsforutsattningarna for reaktorinneslutningar ska utéver forsta stycket 6 dven
ange belastningar och belastningskombinationer som kan uppkomma vid alla handelser och
forhallanden i hiandelseklass H4B och H5 med tillhorande spanningskriterier.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att sékerstélla att det finns en fullstdndig dokumentation av
under vilka belastningar och belastningskombinationer en mekanisk anordning ska
uppratthalla den strukturella integriteten samt de tillnérande acceptanskriterierna for
hallfasthetskontroll av anordningens mekaniska integritet.

Tillampning av bestammelsen

Med krav pa mekaniska anordningars aktiva eller passiva funktioner vid handelser och
forhallanden i forsta stycket punkt 1 avses om aktiv eller passiv funktion ska utféras vid
respektive handelse och forhallande. Om aktiv funktion kravs for nagon anordning i
systemdelen anges acceptanskriteriet for aktiv funktion i de fall det skiljer sig fran det for
mekanisk integritet. En funktion som kraver att en anordning ska utféra en mekanisk
rorelse, exempelvis 6ppna eller stanga en ventil, ar en aktiv funktion. Exempel pa en passiv
funktion &r att uppratthalla ett avsett genomflode i till exempel en rorledning.

Med avgransningar i forsta stycket punkt 2 avses en mekanisk anordnings gréans mot andra
strukturer, system och komponenter, sa kallade systemgranser. Systemgranser ar viktiga att
beakta da laster kan fortplantas fran en sida av systemgransen till den andra.

Begreppet konstruktionsgranser i forsta stycket punkt 5 finns definierat i SSMFS 2021:4.
I konstruktionsforutsattningarna kan det exempelvis vara berdkningsdata for tryck och
temperatur.

Konstruktionsforutsattningarna utgor for mekaniska anordningar en precisering av de krav
som stélls i 7 punkten i Bilaga 2 till SSMFS 2021:5 om redovisning av bland annat
konstruktionsgranser samt forutsattningar och begrénsningar for normala héndelser och
forhallanden och kravda funktioner.

3 kap.
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3 kap.

46

| konstruktionsforutsattningar samlas all information om de belastningar och
belastningskombinationer som kan uppkomma vid de héandelser och forhallanden som
enligt konstruktionsspecifikationen kan rada under avsedd livslangd. Vidare innehaller
konstruktionsforutsattningar information om de spanningskriterier som behovs for att
analysera och verifiera en mekanisk anordnings strukturella integritet. Exempelvis
verifieras en anordning vars funktioner kréavs under och efter ett inre rorbrott mot de
belastningar och belastningskombinationer som kan uppkomma och paverka systemet vid
rorbrottet. Med samma resonemang behdver anordningar, som inte tillgodoréknas efter
specifika handelser och forhallanden, inte heller verifieras mot de belastningar och
belastningskombinationer som kan uppkomma i systemet pa grund av handelsen. Sadana
forhallanden framgar av den mekaniska anordningens funktion vid handelser och
forhallanden som anges i bestammelsens punkt 1 och 7.

Bestdmmelsens forsta stycke punkt 6 och 7 avser att dokumentera for vilka belastningar
och belastningskombinationer en mekanisk anordning utformats. Normalt har mekaniska
anordningar i befintliga kérnkraftsreaktorer utformats for att som mest hantera handelser
och forhallanden till och med handelseklass H4A. Om en mekanisk anordning ar specifikt
avsedd att fungera vid handelser och forhallanden i handelseklass H5 framgar aven det av
konstruktionsforutsattningarna.

Vid strukturell verifiering av en anordning kan det i vissa fall pavisas att belastningar och
belastningskombinationer angivna i konstruktionsforutsattningarna omfattas av andra
angivna belastningar och belastningskombinationer. Anordningen verifieras da for de
belastningar och belastningskombinationer som ar dimensionerande.
Konstruktionsforutsattningarna kan da revideras sa att det framgar vilka belastningar och
belastningskombination som ar dimensionerande samt vilka som omfattas av andra
belastningskombinationer. Tidigare har detta forfarande dokumenterats i sa kallade
komplement till konstruktionsforutsattningarna. Dessa  komplement till
konstruktionsforutsattningarna har vanligen innehallit en bruttolista av de belastningar och
belastningskombinationer som beaktats samt motiv och referenser i de fall en nettolista av
belastningar och belastningskombinationer anvéands vid strukturell verifiering. Det stalls
nu krav pa sadana komplement till konstruktionsforutsattningarna genom bestammelsens
punkt 7. Ett bakomliggande underlag ger ocksa mojlighet att dokumentera hur ny kunskap
beaktats vid framtagning av konstruktionsforutsattningarna. Det kan till exempel vara ny
kunskap om att tidigare anvénda berékningsmodeller har underskattat eller dverskattat
belastningens storlek.

Om standarden ASME BPVC Ill tillimpas framgar omfattningen av
konstruktionsforutsattningarna i Appendix B. Dar ger avsnitt NB-2120 vagledning till vilka
belastningar och belastningskombinationer samt till vilka spanningskriterier (eng. Service
Limit Levels) som kan tillampas. Service Limit Level A och B tillampas normalt da fortsatt
drift av eller aktiv funktion hos en mekanisk anordning behdvs efter en viss héndelse och
forhallande. Service Limit Level C och D kan tillampas vid ej forvantade handelser och
forhallanden da viss plastisk deformation kan tillatas.

Bakgrund och dvervaganden

Krav pa konstruktionsforutsattningar infordes forsta gangen i SKIFS 1994:1 och har sedan
aterfunnits i efterfoljande versioner tillsammans med allmanna rad om tillampning av dessa
bestammelser. Stralsékerhetsmyndigheten har bedomt att bestammelserna behdver
preciseras vad galler innehall. Stralsakerhetsmyndigheten har &ven mot bakgrund av
tillsynserfarenheter  bedémt det lampligt att samtliga belastningar  och
belastningskombinationer framgar av konstruktionsforutsattningarna samt att det aven
framgar vilka av dessa som beaktas eftersom det ger en fullstandig bild av de belastningar
och belastningskombinationer som den mekaniska anordningens strukturella integritet
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verifierats for. Ytterligare vagledning om konstruktionsférutsattningar finns i utredningen
SSM2021-934-2.

Aldre bestammelser

Kravet avseende innehall i konstruktionsforutsattningarna ar nytt. Bestammelsen innebar
en skarpning i forhallande till 4 kap. 4 § SSMFS 2008:13 genom samtliga belastningar och
belastningskombinationer, samt vilka av dessa som beaktas, ska framga av
konstruktionsforutsattningarna.

Referenser
Vid utformning av bestdmmelsen har Requirement 15 i IAEA SSR-2/1 beaktats.

Stralsékerhetsgranskning och anmélan

7 § Stralsakerhetsgranskning av konstruktionsspecifikationer och anmélan av
konstruktionsforutsattningar

78  Konstruktionsspecifikationerna enligt 4 § for mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1-3
eller motsvarande ska genomga strélsikerhetsgranskning innan de far anvandas.

For  karnkraftsreaktorer —ska  stralsakerhetsgranskningen ske enligt 6  kap.
Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5) om vardering och redovisning av
stralsakerhet  for karnkraftsreaktorer. [For Ovriga karntekniska anlaggningar ska
stralsakerhetsgranskningen ske enligt X kap. Y § Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter
(OKTA/SF-A) om virdering och redovisning av stralsikerhet for vissa kérntekniska
anlaggningar.]

For mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1-3 eller motsvarande ska
konstruktionsforutsattningarna anmalas till Stréalsakerhetsmyndigheten innan
konstruktionsspecifikationerna far anvandas. For karnkraftsreaktorer ska anmélan innehalla de
uppgifter och ske pa det satt som framgar bilaga 4 till Stralsiakerhetsmyndighetens foreskrifter
om vérdering och redovisning av strélsikerhet for karnkraftsreaktorer. [For dvriga karntekniska
anlaggningar ska anmélan innehalla de uppgifter och ske pa det sétt som framgar av bilaga 4 till
Strélsikerhetsmyndighetens foreskrifter om vardering och redovisning av stralsakerhet for vissa
kérntekniska anlaggningar.].

Syfte
Kravet pa stralsdkerhetsgranskning av konstruktionsspecifikationerna syftar till att

sakerstalla att uppgifterna i konstruktionsspecifikationerna granskas av en fristaende
funktion hos tillstandshavaren.

Kravet pa anmalan av konstruktionsforutsattningarna till Stralsakerhetsmyndigheten syftar
till att sékerstalla att Stralsakerhetsmyndigheten, innan genomférande, informeras om de
nya eller andrade konstruktionsforutsattningar som ska anvandas.

Tillampning av bestdmmelsen

Bakgrund och évervaganden

Krav pa stralsdkerhetsgranskning av konstruktionsspecifikationer har funnits i tidigare
foreskrifter, senast i 4 kap. 4 § SSMFS 2008:13. Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att
motsvarande krav dven behdver finnas framdver. Bedomningen baseras pa att
konstruktionsspecifikationerna dokumenterar de val som genomfors i syfte att uppfylla

3 kap.
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3 kap.

48

krav avseende funktionssékerhet enligt 4 kap. 13 § SSMFS 2021:4 och driftsakerhet enligt
6 kap. 1 8 SSMFS 2021:6.

Krav pd anmalan av konstruktionsforutsattningar till Stralsakerhetsmyndigheten har
funnits i  tidigare  foreskrifter, senast i 4kap. 48 SSMFS 2008:13.
Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att motsvarande krav &aven behover finnas
framover. Bedomningen baseras pa att konstruktionsforutsattningarna utgor underlag som
beskriver hur en mekanisk anordning utformas och dimensioneras. Enligt forsta stycket
undantas konstruktionsforutsattningar for mekaniska anordningar i kvalitetsklass 4 fran
krav. om anmdlan till Stralsdkerhetsmyndigheten och stralsakerhetsgranskning.
Stralsakerhetsmyndigheten ~ bedomer att  stralsakerhetsnyttan av  att  dessa
konstruktionsforutsattningar anméls inte motiverar arbetet en sadan anmalan tar i ansprak.

WENRA rekommenderar i rapporten WENRA WIG att myndigheter bor ha mojlighet att
granska tillstandshavarens underlag vid utformning och darmed granska
konstruktionsgrunden. Detta astadkoms genom att konstruktionsforutsattningarna anmals
till Stralsakerhetsmyndigheten. WENRA rekommenderar vidare att kontrollorgan utfor
detaljerade granskningar av konstruktionsunderlaget baserat pA myndighetens bedémning
av konstruktionsgrunden. Aven detta omhéandertas i dessa foreskrifter d& kontrollorgan
kontrollerar att underlaget uppfyller de i dessa foreskrifter stéllda kraven i samband med
beddmning av dverensstammelse i enlighet med 7 kap.

Aldre bestammelser

Bestammelsen om att konstruktionsspecifikationer ska stralsakerhetsgranskas innebar en
lattnad i forhallande till 4 kap. 4 § SSMFS 2008:13 genom att konstruktionsspecifikationer
for mekaniska anordningar i kvalitetsklass 4 undantas fran kraven.

Bestimmelsen ~ om  att  konstruktionsforutsattningar ~ ska ~ anmélas  till
Stralsakerhetsmyndigheten innebér en lattnad i forhallande till 4 kap. 4 § SSMFS 2008:13,
genom att konstruktionsforutsattningar for mekaniska anordningar i kvalitetsklass 4
undantas fran kraven.

Referenser
Vid utformning av bestammelsen har foljande beaktats:

— Requirement 11 i IAEA SSR-2/2, och
—  WENRA WIG.
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Material

8 8§ Materialegenskaper

88  Mekaniska anordningar ska tillverkas av material som har
1. dokumenterade egenskaper,

2. tillracklig héllfasthet inom forvantat temperaturomrade for att uppfylla
grundl&ggande krav for anvéndning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket,

3. tillracklig slag- och brottseghet inom forvantat temperaturomrade for att uppfylla
grundl&ggande krav for anvéndning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket,

4.  tillracklig aldringsbestandighet och talighet mot inre och yttre miljo, och
5. god svetsbarhet i de fall svetsning ska ske.

Austenitiskt rostfritt stal och nickelbaslegeringar som anvénds till anordningar eller delar av
anordningar i korrosiv miljo ska ha en materialsammansattning samt ett varmebehandlings- och
bearbetningstillstand som  erfarenhetsmassigt har visats ha god talighet mot
spanningskorrosionsangrepp och som begransar spridning av radioaktiva &mnen i anldggningen.

Ferritiskt stal och ferritiska tillsatsmaterial for svetsning som anvands till reaktortryckkarl
eller till mekaniska anordningar i liknande miljéer med kraftig neutronbestralning eller med hog
temperatur, ska ha en materialsammansattning som sa langt som det & moéjligt och rimligt
begransar forsprodning av materialet.

Syfte

Syftet med bestammelsen om material for mekaniska anordningar ar att sékerstalla att det
for nya kérnkraftsreaktorer, vid om- och tillbyggnader samt utbyten och reparationer av
mekaniska anordningar anvands material med dokumenterade egenskaper och att de
speciella krav som stalls pa material for karntekniska anlaggningar beaktas.

Tillampning av bestammelsen

Material med dokumenterade egenskaper enligt forsta stycket punkt 1 finns exempelvis
fortecknade SS-EN 13445-2, SS-EN 13480-2 och ASME BPVC II.

Med tillracklig hallfasthet inom forvantat temperaturomrade i forsta stycket punkt 2 avses
material med bland annat tillrackligt hog elasticitetsmodul, strack- och brottgréns.

Med tillracklig slag- och brottseghet inom forvantat temperaturomrade i forsta stycket
punkt 3 avses material som med hansyn till bland annat neutronbestralning och termisk
aldring uppvisar marginaler mot sprodbrott.

Med forvantat temperaturomrade i forsta stycket punkt 3 avses det temperaturomrade som
framgar av konstruktionsspecifikationerna enligt 5 §.

Med tillracklig aldringsbestandighet och talighet mot inre och yttre miljo i forsta stycket
punkt 4 avses att valda material har en sammansattning, varmebehandlingstillstand och
bearbetningstillstand som ger lag kanslighet for allméan korrosion, flodesinducerad
korrosion (FAC), olika typer av spanningskorrosion samt andra kédnda skademekanismer
vilka dr relevanta for anordningen i fraga.

Med god svetsbarhet i forsta stycket punkt 5 avses att valda material har goda
forutsattningar att sammanfogas via sméltsvetsning utan att spricka eller forsamras pa annat
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3 kap.

50

satt. Svetsbarhet bestams for kolstal vanligtvis av graden av kolekvivalent som &r ett
sammanvagt matt pa materialets hardhet som funktion av ingaende halter av kol och andra
betydande legeringsamnen i materialet. Svetsbarheten 6kar med minskande grad av
kolekvivalent. Svetsharheten for rostfria stal ar, med undantag for de martensitiska stalen,
generellt god och 6kar med andamalsenliga rutiner for svetsning (svetsprocedurer), dar
hansyn tagits till, bland annat, geometri, varmeledningsformaga och krav pa rena ytor. Ett
materials svetsharhet framgar vanligtvis av materialstandarden.

Med god talighet mot spanningskorrosionsangrepp i andra stycket avses att valda material
har en sammanséattning samt ett varmebehandlingstillstand och bearbetningstillstand som
ger lag kanslighet for olika typer av spanningskorrosion. For austenitiska rostfria stal och
nickelbaslegeringar kannetecknas detta vanligtvis av en lag kolhalt.

Med en materialsammansattning som begrénsar spridning av radioaktiva &mnen i
anlaggningen i andra stycket avses att valda material har en Iag halt av legeringsamnen som
kan frigoras och aktiveras vid kontakt med reaktorvatten eller annat vatten som kan komma
i kontakt med karnkraftsreaktorn. Vanligtvis kannetecknas dessa material av en lag halt av
kobolt.

Med en materialsammansattning som sa langt som det ar mojligt och rimligt begransar
forsprodning av materialet i tredje stycket avses att valda material har en sammanséttning
som minimerar effekten av bland annat neutronbestralning och termisk aldring. Vanligtvis
kannetecknas dessa material av en lag halt av koppar och begransade halter av andra
legeringsdmnen, till exempel nickel och mangan.

Bakgrund och 6vervaganden

Foreskriftkrav for material som anvénds vid tillverkning av mekaniska anordningar for
karntekniska anldggningar har funnits sedan borjan av 1980-talet. Efterfoljande foreskrifter
innehaller alla bestammelser om lampliga material for mekaniska anordningar, dock med
en minskande detaljeringsgrad. Ett skal till att minska detaljeringsgraden i bestammelserna
ar att nagra av dagens materialstandarder innehaller materialvarianter dar speciella krav for
karntekniska anlaggningar pa till exempel analysgranser eller varmebehandlingstillstand &r
inkluderade. Ett annat skal ar att kunskapen och erfarenheten om lampliga material for
tillampning i karntekniska anlaggningar har dkat genom aren bade hos tillstandshavare och
hos leverantorer.

Den mekaniska integriteten hos system och anordningar kan ocksa paverkas om olampliga
tillverkningsprocesser anvénds vid tillverkningen. | 98 i dessa foreskrifter finns
bestammelser om tillverkning av material och mekaniska anordningar.

Bestammelser for rostfria stdl och nickelbaslegeringar om god talighet mot
spanningskorrosionsangrepp och lagt bidrag till aktivitetsspridning i anlaggningen angavs
i tidigare foreskrifter som ett allmant rad. Mot bakgrund av Stralsakerhetsmyndighetens
tillsynserfarenheter har myndigheten bedomt att bestdmmelserna med tillhdrande allmanna
rad har behovt fortydligas och da funnit det lampligt att lyfta dessa delar av tidigare
allmanna rad till foreskrifterna.

Bestammelser om ferritiska stal och tillsatsmaterial som anvéands i miljéer med kraftig
neutronbestralning angavs i tidigare foreskrifter som ett allmant rad. Mot bakgrund av att
manga karntekniska anlaggningar forvantas drivas under lang tid, vilket innebar bland
annat 6kade fluenser och storre effekt av termisk aldring, har Stralsakerhetsmyndigheten
bedomt att bestammelserna med tillhérande allmanna rad har behovt fortydligas och funnit
det lampligt att lyfta dess delar av tidigare allménna rad till foreskrifterna.

Aldre bestammelser
Kravet ar nytt.
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Referenser
Vid utformning av bestammelsen har foljande beaktats:

— Requirement 47 i IAEA SSR-2/1, och
— Issue G4.1 i WENRA SRL.

Tillverkning

9 § Tillverkning

98§ Tillverkning av mekaniska anordningar eller material och formvara som ingar i dessa ska
styras av ett certifierat kvalitetsledningssystem.

For mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 och 2 eller motsvarande ska
kvalitetsledningssystemet sa langt som det &r majligt och rimligt vara anpassat for tillverkning
for kérntekniska anlaggningar.

Allmant rad till 3 kap. 9 §

Tillverkning av mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 och 2 bér styras enligt ett
kvalitetsledningssystem som kompletterats med kraven i SS-1SO 19443:2022, ASME NQA-
1:2024 eller motsvarande krav.

Syfte

Syftet med bestdammelsen &r att sékerstélla att mekaniska anordningar som installeras i
kdrntekniska anlaggningar tillverkas pa ett sadant satt att egenskaperna uppfyller alla de
krav som &r dokumenterade i konstruktionsspecifikationerna enligt 5 §.

Tillampning av bestammelsen

Med formvara i forsta stycket avses produkter for vidare bearbetning, svetsning eller
anvandning i konstruktioner, till exempel plat, stang, balkar, valsade och somldsa rér samt
obearbetade smiden och gjutgods.

Exempel pa situationer nar anpassning av kvalitetsledningssystemet for tillverkning av
mekaniska anordningar specifikt till k&rntekniska anlaggningar &r majligt och rimligt &r
vid tillverkning av anordningar av stor betydelse for stralsakerheten och dar tillverkningen
sker mot en direkt order. Exempel pa sadana mekaniska anordningar ar skalventiler i
karnkraftsreaktorer. Exempel pa situationer dar det inte ar mojligt eller rimligt att anpassa
kvalitetsledningssystemet for tillverkning av mekaniska anordningar specifikt till
karntekniska anlaggningar ar bland annat vid serietillverkning som inte sker mot en direkt
order och av leverantérer lagerhallna mekaniska anordningar.

Bakgrund och 6vervaganden

Stralsakerhetsmyndighetens tillsynserfarenheter fran skador i karntekniska anlaggningar
har i manga fall visat att vissa tillverkningsmetoder, bearbetningsmetoder och
varmebehandlingar samt felaktigt utférda reparationer har lett till skador i mekaniska
anordningar. Genom en effektiv erfarenhetsaterforing och uppféljning av funna defekter
och skador finns idag stor kunskap pa omradet, vilka har resulterat i speciella krav for
tillverkning av material och mekaniska anordningar till k&rntekniska anldggningar.
Stralsakerhetsmyndigheten har mot denna bakgrund bedomt det lampligt att precisera
kraven pa styrning av tillverkningsprocesser for mekaniska anordningar.

3 kap.
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3 kap.

52

Aldre bestammelser
Kravet dr nytt.

Referenser
Vid utformning av bestdmmelsen har Requirement 11 i IAEA SSR-2/1 beaktats.

10 och 11 88 Svetsning och annan permanent sammanfogning samt kvalificering

108 Svetsning och andra sammanfogningsprocesser ska styras av ett certifierat
kvalitetsledningssystem och utfdras enligt rutiner och av personer som ar kvalificerade.

Kvalificeringen av rutiner ska 6vervakas och beddémas av ett kontrollorgan.

Kvalificeringen av personer ska ske genom personcertifiering som utférs av ett
certifieringsorgan.

Allmant rad till 3 kap. 10 §

Svetsning bor styras av ett kvalitetsledningssystem som har certifierats mot kraven i SS-EN
I1SO 3834:2021 eller motsvarande krav.

Kvalificering av rutiner och personer bor utforas enligt standarder som framgar av SS-EN
I1SO 3834-2:2021 eller motsvarande krav.

11§ Kovalificeringen av rutiner och personer ska ha en omfattning och inriktning som
sakerstaller att de egenskaper som forbandet behdver ha kan uppnas.

Vid sammanfogningsprocesser i samband med installation i anldggningen ska kvalificeringen
aven omfatta svara forhallanden som kan uppkomma vid utférandet.

Syfte

Syftet med kraven om att sammanfogningsprocesser ska vara styrda och utféras med
kvalificerade rutiner och personer &r att sdkerstdlla en hoég kvalitet och nddvandiga
egenskaper hos férbanden.

Tillampning av bestammelsen

Med andra sammanfogningsprocesser i 10 § forsta stycket avses till exempel hardlddning
eller permanent sammanfogning av plastror.

Med overvakad och beddmd i 10 § andra stycket avses vid kvalificering av rutiner for
svetsning exempelvis kontroll av att svetsning sker efter presenterad sa kallad preliminar
svetsprocedur (pWPS) eller svetsprocedur (WPS). Motsvarande rutiner for hardlédning
kallas pBPS (preliminart 16ddatablad) respektive BPS (l6ddatablad).

Med kontrollorgan i 108 andra stycket avses ett kontrollorgan ackrediterat for
kvalificering av rutiner for svetsning (svetsprocedurer) mot standarder for svetsande
verksamhet, jamfor 2 kap. 14 § och SSMFS P.

Med certifieringsorgan i 10 § tredje stycket avses ett certifieringsorgan ackrediterat for
certifiering av personer mot standarder fOr svetsande verksamhet, jamfor 2 kap. 14 § och
SSMFS P.

Med forbandet i 11 § forsta stycket avses saval svetsforband som forband som skapats
genom andra processer, exempelvis hardlodning.
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Med svara forhallanden i 11 § andra stycket avses situationer da svarigheter kan uppsta att
utfora en svetsoperation, exempelvis vid en reparation, da omkringliggande strukturer,
system och komponenter begransar atkomligheten eller pa grund av miljobetingelser eller
hoga stralningsnivaer. | dessa fall kan kvalificering av personer utforas i en modell (en sa
kallad mock-up) som efterliknar de faktiska forhallandena i anlaggningen. Ytterligare
exempel pa svara forhallanden &r svetsning av materialkombinationer eller med metoder
som inte omfattas av standarder.

Bestammelserna angaende &vervakning av kvalificeringar avser bade svetsning av
metalliska material och permanent sammanfogning med andra processer och for andra
material.

Bakgrund och 6vervaganden

Motsvarande bestdimmelser om svetsning och annan permanent sammanfogning har funnits
i tidigare foreskrifter med tillhérande allmanna rad, senast i 4 kap. 7 8§ SSMFS 2008:13.
Tidigare har det i allmanna rad till foreskrifterna funnits rekommendationer kring
kvalificering av rutiner (svetsprocedurer) och personer. Stralsakerhetsmyndigheten har
bedomt det lampligt att dessa delar av allmanna rad lyfts till foreskrifterna.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebar en skarpning i forhallande till 4 kap. 7 § SSMFS 2008:13 genom att
svetsning och andra sammanfogningsprocesser ska styras av ett certifierat
kvalitetsledningssystem.

Referenser
Vid utformning av bestammelsen har foljande beaktats:

— Requirement 7 i IAEA SSR-2/2, och
— 442 1AEA SSG-74.

12 § Undantag fran krav om évervakning av kvalificering

128 Bestdammelserna i 10 § andra och tredje styckena behdver inte tillampas vid svetsning i
samband med tillverkning av mekaniska anordningar, om

1. svetsningen styrs av ett kvalitetsledningssystem som é&r certifierat specifikt for
tillverkning av mekaniska anordningar for anvandning i karntekniska anldggningar,
och

2. certifieringen innebér att en likvardig niva av kvalitetssakring som enligt 10 §
uppnas.

Allmant rad till 3 kap. 12 §

Ett kvalitetsledningssystem som dr certifierat specifikt for tillverkning av mekaniska
anordningar for kérntekniska anlaggningar bor vara ett godkant kvalitetsledningssystem hos en
tillverkare med ett giltigt certifikat, en sd kallad Nuclear Component Certification, for
tillverkning av mekaniska anordningar enligt ASME BPVC eller motsvarande niva av
kvalitetssakring.

3 kap.
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Syfte

Syftet med bestammelsen &r att mojliggora undantag fran bestammelserna i 10 § andra och
tredje stycket for mekaniska anordningar utformade och tillverkade enligt standarder for
karntekniska anlaggningar.

Tillampning av bestammelsen

Kravet pa att kvalificering av rutiner for svetsning (ibland kallat svetsprocedurer) ska vara
Overvakad och beddmd av ett kontrollorgan respektive att kvalificering av personer ska ske
genom personcertifiering av ett certifieringsorgan enligt 10 § undantas for tillverkning av
mekaniska anordningar om det tillverkande foretaget &r certifierat for tillverkning av
mekaniska anordningar for karntekniska anlaggningar och det certifierade ledningssystem
uppnar en motsvarande niva av kvalitetssakring som enligt 10 8.

Bakgrund och 6vervaganden

Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt det lampligt att mojliggéra undantag fran 10 §
andra och tredje styckena avseende svetsning av mekaniska anordningar om det
tillverkande foretaget har ett giltigt certifikat, en sa kallad Nuclear Component
Certification eller motsvarande, for tillverkning av anordningen i fraga.
Stralsakerhetsmyndighetens bedémning grundar sig pa en utredning om regler for
svetskvalificering vid tillverkning av mekaniska anordningar till kdrntekniska anlaggningar
som redovisas i rapport SSM2023-4638-1. Utredningens beddmning &r att av mekaniska
anordningar som uppfyller ASME:s standarder, inklusive N-certifikat, inte strider mot de
generella principerna i den svenska kontrollordningen och att ASME:s standarder innebar
en likvardig kvalitetssékring av svetsning.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar en lattnad i forhallande till 4 kap. 7 8 SSMFS 2008:13 genom
undantag fran krav om Gvervakning av kvalificeringar vid tillverkning av mekaniska
anordningar om dessa har ett giltigt certifikat for tillverkning av mekaniska anordningar
som motsvarar kraven i ASME BPVC, eller motsvarande niva av kvalitetssakring.

Referenser



Végledning till SSMFS M

4 kap. Kontroll och provning
Kontroll vid tillverkning, installation och reparation

1 § Kontroll vid tillverkning, installation och reparation

18  Vid tillverkning, installation och reparation ska den tillverkade mekaniska anordningen
liksom ing&ende material, formvara och svetsforband genomga den kontroll som behévs for att
sakerstalla att det inte finns nagra funktionsfel eller andra avvikelser som péverkar
forutsattningarna for anvandning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket.

Kontrollerna ska utféras enligt ett kontrollunderlag som &r anpassat till den aktuella
anordningen, kvalitetsklass samt tillverknings-, installations- och reparationsmetod.

Kontrollunderlaget ska omfatta kontrollplaner som anger typen och omfattningen av
kontroller i olika skeden vid tillverkning, installation och reparation samt de rutiner som behdvs
for att styra utforandet. Kontrollplanerna ska &ven ange ordningsféljden av kontrollerna,
fordelningen av kontrollerna mellan olika aktdrer samt de certifieringar och intyg som behdvs
for att utfora kontrollerna.

Syfte

Syftet med kravet ar att sékerstédlla en vél anpassad kontroll som med tillrackligt hdg
tillforlitlighet ska kunna upptécka eventuella funktionsfel eller andra avvikelser av
betydelse for den slutliga konstruktionen vid tillverkning, installation och reparation.

Tillampning av bestammelsen

Med formvara i forsta stycket avses produkter for vidare bearbetning, svetsning eller
anvandning i konstruktioner, till exempel plat, stang, balkar, valsade och sémldsa ror samt
obearbetade smiden och gjutgods.

Med andra avvikelser i forsta stycket avses exempelvis brister i kvalitet som vid
kontrolltillfallet inte paverkar anordningens kravda funktion men som med tiden kan
innebara att ett funktionsfel uppstar.

Med kontroll avses alla de atgarder som behdvs for att fastsla om stallda krav ar uppfylida.
Kontroll innebér normalt olika former av undersékningar i syfte att beddma en mekanisk
anordning. En specifik typ av undersékning ar provning, som anvands for att bestdamma en
eller flera egenskaper. | provning ingar bland annat forstérande och ofdrstérande
provningsmetoder samt funktionsprovning. Andra former av undersokningar kan vara
uppmatning med olika typer av instrument, laboratorieundersékningar och jamférelser mot
andra objekt. Exempel pa kontroll av olika anordningsdelar, i olika reparations-,
tillverknings och installationsskeden, finns i ASME BPVC Il Subsection NB-NCD.

Med anpassat till kvalitetsklass i andra stycket avses att omfattningen av kontroller
anpassas till den nddvandiga kvalitetsnivan.

Som grund for anpassning av kontrollomfattning och kontrollférdelning &r det viktigt att
forutom att beakta aktuell kvalitetsklass och eventuella speciella processer som till exempel
varmebehandling och svetsning, aven beddéma svarighetsgraden for de ingaende
tillverkningsmomenten och kontrollerna. Nér det galler kontroll i form av analyser,
provningar och undersokningar av material och formvara, framgar i regel nodvandig
omfattning och acceptanskriterier av respektive materialstandard med eventuella
tillaggskrav alternativt materialspecifikation med tillhdrande tekniska leverans- och
kontrollbestdmmelser.

4 kap.
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Viktiga forutsattningar for att fa tillforlitliga resultat ar bland annat att det finns tillrackligt
med tid avsatt for arbetet samt att arbetsmiljon och atkomligheten ar god. Det ar ocksa
viktigt att aktuella kontrollmoment systematiskt varderas med utgangspunkt fran dels vilka
avvikelser fran kvalitets- och egenskapskraven som kan uppkomma, dels vilka
kontrollférfaranden och Gvervakningar som behdver tillampas i olika skeden for att kunna
upptacka och atgarda dessa avvikelser. Detta regleras genom generella krav i 3 kap. 14 och
15 88 SSMFS 2018:1.

Bakgrund och évervaganden

Kontroll av material, formvara och svetsférband & grundldggande for att sékerstalla
mekaniska anordningars strukturella integritet och hoga kvalitet men &ven andra kontroller
kan vara nodvandiga. | praktiken har ocksd de kontrollunderlag som tillampats av
tillstdndshavarna och dess leverantérer inbegripit kontrollmoment for alla viktiga processer
vid montering, eller slutlig kontroll och funktionsprovning av mekaniska anordningar. Mot
denna bakgrund har Stralsékerhetsmyndigheten valt att fortydliga att kravet pa att tillampa
ett anpassat kontrollunderlag galler hela processen med start i utformningen, dar
kontrollunderlaget tas fram, och sedan anvands i samband med tillverkning, reparation och
installation av mekaniska anordningar.

Davarande Statens karnkraftinspektions foreskrift SKIFS 1994:1 innehdll en bilaga med
tabeller som preciserade omfattningen av kontroll och provning for material och formvara
respektive svetsforband. | senare foreskrifter har sadana detaljerade krav tagits bort i syfte
att undvika detaljstyrning av kontrollomfattningen och 6verlata bedomning av kravniva
och anpassning av kontrollunderlag till tillverkaren och tillstandshavaren.

Aldre bestammelser

Bestammelsen har utokats i forhallande till 4 kap. 8 § SSMFS 2008:13 genom att dven
omfatta kontroll av den tillverkade mekaniska anordningen. Det har ocksa fortydligats att
ett anpassat kontrollunderlag géller hela processen med start i utformningen, dar
kontrollunderlaget tas fram, och sedan anvands i samband med tillverkning, reparation och
installation av mekaniska anordningar.

Referenser
Vid utformningen av bestdmmelsen har 4.13, 4.16 och 5.15 i IAEA SSG-38 beaktats.

Oforstérande provning

2 8 Ofdrstérande provning i samband med tillverkning, installation och reparation

28  Oforstorande provning i samband med tillverkning av mekaniska anordningar enligt 1 §
ska utforas av

1. ett organ for ofdrstérande provning, eller

2. den tillverkande organisationen under stickprovsvis Overvakning av ett
kontrollorgan.

Oférstorande provning i samband med tillverkning av material och formvara far aven utforas
av den tillverkande organisationen om denna har upprattat rutiner for att sékerstélla avskiljning
av ansvar for tillverkning och kontrolluppgifter samt tillampar ett certifierat
kvalitetsledningssystem for styrning av provningsverksamheten.

Ofdrstérande provning i samband med installation eller reparation av installerade mekaniska
anordningar ska utforas av ett organ for ofdrstorande provning.




Végledning till SSMFS M

Syfte

Syftet med bestammelsen ar att fa hog tillforlitlighet hos de oforstérande provningar som
utfors i samband med tillverkning, installation och reparation.

Tillampning av bestammelsen

Av 2kap. 148 och SSMFSP samt ackrediteringsregelverket foljer att organ for
oférstdrande provning ar organisationer som har ackrediterats for provningsuppgifterna
enligt SS-EN ISO/IEC 17025, eller, i de fall det nationella ackrediteringsorganet tillampar
SS-EN ISO/IEC 17020 for ofdrstérande provning, denna standard.

Med formvara i andra stycket avses produkter for vidare bearbetning, svetsning eller
anvandning i konstruktioner, till exempel plat, stang, balkar, valsade och séml6sa ror samt
obearbetade smiden och gjutgods.

Bakgrund och 6vervaganden

Motsvarande bestammelse om krav pa ofdrstérande provning i samband med tillverkning,
installation och reparation har funnits i tidigare foreskrifter med tillhérande allmanna rad,
senast i 4 kap. 9 8 SSMFS 2008:13. Nar det galler ofdrstdrande provning i samband med
tillverkning  har  Stralsakerhetsmyndigheten  beaktat att det grundlaggande
kvalitetssakringsarbetet utfors av den tillverkande organisationen eftersom tillverkaren har
den storsta kunskapen om sin produkt. Mot denna bakgrund har Stralsakerhetsmyndigheten
beddmt det rimligt att tillverkaren fortsatt kan vara utforare av ofdrstérande provning under
forutsattning att provningen stickprovsvis évervakas av ett kontrollorgan.

Mot samma bakgrund har Stralsékerhetsmyndigheten bedémt det rimligt att tillverkare av
material och formvara fortsatt far utféra ofdrstérande provning i egen regi under
forutsattning att det finns rutiner for att sakerstélla avskiljning av ansvar mellan tillverkning
och kontrolluppgifter och att det tillampas ett certifierat ledningssystem.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar en skarpning i forhallande till 4 kap. 9 § SSMFS 2008:13 genom att
krav pa upprattade rutiner for avskiljning av ansvar for tillverkning och kontrolluppgifter
inforts vid ofdrstérande provning av material och formvara som utfors i egen regi.

Referenser

3 § Undantag fran évervakning av oférstdrande provning vid tillverkning

38§ Oforstorande provning som utférs av den tillverkande organisationen behdver inte
Overvakas av ett kontrollorgan enligt 2 8 forsta stycket 2 om provningen styrs av ett
kvalitetsledningssystem som é&r certifierat specifikt for tillverkning av mekaniska anordningar
for anvandning i karntekniska anlaggningar och certifieringen innebar att en likvardig niva av
kvalitetssakring som enligt 2 § forsta stycket 2 uppnas.

4 kap.
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4 kap.
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Allméant rad till 4 kap. 3 §

Ett kvalitetsledningssystem som é&r certifierat specifikt for tillverkning av mekaniska
anordningar for karntekniska anlaggningar bor vara ett godkant kvalitetsledningssystem hos en
tillverkare med ett giltigt certifikat, en sd kallad Nuclear Component Certification, for
tillverkning av mekaniska anordningar enligt ASME BPVC eller motsvarande niva av
kvalitetssakring.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att i vissa fall mdojliggéra anvandning av mekaniska
anordningar som tillverkats med en kvalitetssékring som ar likvardig den som foljer av 2 §
forsta stycket punkt 2.

Tillampning av bestammelsen

Undantaget géller exempelvis mekaniska anordningar som levererats med ett giltigt
certifikat for tillverkning av mekaniska anordningar som motsvarar kraven i ASME BPVC.

Bakgrund och 6vervaganden

Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt det lampligt att vid tillverkning av mekaniska
anordningar dar provningen utfors av det tillverkande foretaget, mojliggéra undantag fran
kravet i 2 § forsta stycket punkt 2, om det tillverkande foretaget har ett ledningssystem som
ar certifierat for tillverkning av mekaniska anordningar for anvéndning i karntekniska
anlaggningar och certifieringen innebér att en likvardig niva av kvalitetssékring av
provningen som i 2 § forsta stycket punkt 2 uppnas. Det vill séga att tillverkaren har ett
giltigt certifikat, exempelvis en sa kallad Nuclear Component Certification, for tillverkning
av anordningar for karnteknisk anvandning. Stralsdkerhetsmyndighetens bedémning
grundar sig pa arenden om dispenser fran motsvarande krav i SSMFS 2008:13, se
exempelvis Stralséakerhetsmyndighetens rapport SSM2012-5412-2. Rapporten konstaterar
att mekaniska anordningar som levereras med en Nuclear Component Certification &r
likvéardiga med vad som framgar av bestammelserna i SSMFS 2008:13 avseende provning
i samband med tillverkning da provningen utfors av det tillverkande foretaget.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebar en lattnad i forhallande till 4 kap. 9 8 SSMFS 2008:13 genom
undantag fran krav om stickprovsvis Overvakning av provning som utfors av ett
kontrollorgan, vid tillverkning av mekaniska anordningar, ndr provningen utfors av det
tillverkande foretaget.

Referenser

4 § Provningssystem

48§  Ofdrstérande provning i samband med tillverkning, installation och reparation ska utféras
med

1. vél beprovade provningssystem som erfarenhetsméssigt har visats vara tillforlitliga
for att kunna upptdcka och karaktérisera de felaktigheter och avvikelser som
tillverknings-, reparations- och installationsmetoder kan ge upphouv till, eller

2. provningssystem som har kvalificerats och beddmts enligt 5 kap. 14 §.
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Syfte

Bestammelsen syftar till att sdkerstélla att de ofdrstérande provningssystem som anvands i
samband med kontroll vid tillverkning, reparation och installation har den detekterings-,
diskriminerings- och storleksbestamningsformaga som behovs for att ge tillforlitliga
resultat.

Tillampning av bestammelsen
Med vél beprévade provningssystem i punkt 1 avses bland annat sadana

— som & baserade péa standardiserade forfaranden aberopade i erkédnda
produktstandarder, eller liknande regler for kontroll av aktuella anordningar och for
vilka det stélls likartade kvalitetskrav,

— som har anvants under lang tid och med dokumenterad erfarenhet av deras
detekterings- och diskrimineringsférmaga, och

— vars praktiska tillampning &r preciserad i tekniska instruktioner eller rutiner
(provningsprocedurer)  vilka  innehaller  nodvandiga  kalibrerings-  och
handhavandebeskrivningar samt tillhbrande metod- och teknikbaserade
acceptansstandarder.

Bakgrund och 6vervaganden

Motsvarande bestammelse om krav pa system for ofdrstérande provning har funnits i 4 kap.
10 § SSMFS 2008:13 med tillhérande allménna rad. Stralsdkerhetsmyndigheten har inte
funnit skal att &ndra bestammelsen.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebéar inte nagon andring i sak i forhallande till 4 kap. 10§
SSMFS 2008:13.

Referenser

Atgarder efter installation

5 § Atgarder efter installation

58  Efter installationen av en mekanisk anordning ska det géras en kontroll av att
installationen 6verensstimmer med aktuell teknisk dokumentation.

Vid funktionsprovning i samband med idrifttagning av installerade mekaniska anordningar
ska det goras en kontroll av att anordningen inte utsétts for skadliga vibrationer eller andra
belastningar som inte har beaktats vid utformningen.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att sakerstélla att mekaniska anordningar installeras och
fungerar som avsett samt att anordningarna inte utsatts for skadliga belastningar som inte
beaktats vid utformningen.

Tillampning av bestammelsen

Med aktuell teknisk dokumentation i forsta stycket avses géllande versioner av exempelvis
konstruktionsdokumentation sasom ritningar och flodesscheman.

4 kap.
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Med funktionsprovning i andra stycket avses i detta sammanhang provning som genomfors
for att bekrdfta och understka bland annat funktion hos rorstéd och fixeringar med
beaktande av termisk expansion, vibrationer och téthet.

Bakgrund och 6vervaganden

Motsvarande bestammelse om krav pa atgarder efter installation av mekaniska anordningar
har tidigare funnits i 4 kap. 11§ SSMFS 2008:13 med tillhérande allmanna rad.
Stralsakerhetsmyndigheten har inte funnit skal att andra bestammelsen.

Bestammelsens andra stycke ar ett fortydligande av bestdammelserna i 3 kap. 58
SSMFS 2021:4 [och Xkap. Y § SSMFS OKTA/SF-K] avseende kontroller vid
funktionsprovning efter installation av mekaniska anordningar.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebar inte nagon é&ndring i sak i forhdllande till 4 kap. 118§
SSMFS 2008:13.

Referenser

Bestammelserna om atgérder efter installation av en mekanisk anordning ligger i linje med
WENRA:s rekommendationer i rapporten WENRA WIG.

6 & Funktionsprovning i samband med forsta idrifttagning av metalliska
reaktorinneslutningar

68 | samband med den forsta idrifttagningen av en karnkraftsreaktor med en metallisk
reaktorinneslutning ska funktionen for inneslutning kontrolleras genom tryck- och
tathetsprovning.

Tathetsprovningen ska, utbver reaktorinneslutningens tathet i sin helhet, dven omfatta
tatheten hos genomforingar, slussar och skalventiler.

Vid tryckprovningen ska provtemperaturen med god marginal &verskrida
omslagstemperaturen for de metalliska konstruktionsmaterial som ingar.

Allméant rad till 4 kap. 6 §

Téthetsprovningen av en reaktorinneslutning och dess system i samband med forsta
idrifttagning av en karnkraftreaktor bor utforas enligt 10 Code of Federal Regulations
Appendix J to Part 50 — Option A eller motsvarande krav.

Syfte

Syftet med kravet &r att i samband med forsta idrifttagning av en kérnkraftsreaktor med en
metallisk reaktorinneslutning séakerstélla att dess avsedda strukturella integritet och
tathetsfunktion bekraftas uppfylla de krédvda funktioner och andra krav som anges i
konstruktionsspecifikationerna enligt 3 kap. 5 8.

Tillampning av bestammelsen

Med forsta idrifttagningen av en karnkraftsreaktor i forsta stycket avses ndr en
karnkraftsreaktor tas i drift forsta gangen efter att den har uppforts.

Med tryckprovning i forsta stycket avses att demonstrera att reaktorinneslutningens
strukturella integritet uppréatthalls vid ett givet tryck. Med tathetsprovning avses att méta
lackagehastigheter. Acceptanskriterier for lackagehastigheter faststalls baserat pa
specificerade villkor och begrénsningar fér normal drift enligt 4 kap. 11 § SSMFS 2021:4.



Végledning till SSMFS M

Med god marginal i tredje stycket avses att det sdkerstalls att temperaturen véljs sa att
provningen utfors i det 6vre platdomradet for materialets brottseghet.

Med omslagstemperaturen i tredje stycket avses den temperatur da materialet gar fran ett
segt till ett sprott brottbeteende. Vid tryckprovning &r omslagstemperaturen viktig
information for att undvika att skador i exempelvis metalliska konstruktioner.

Provning av tatheten hos inneslutningen i sin helhet bendmns vanligtvis integrala prov.
Provning av tatheten hos genomfaéringar, slussar och skalventiler bendmns vanligtvis lokala
prov. Begreppen ar harstammande fran det amerikanska regelverket 10 CFR Appendix J to
Part 50.

Bakgrund och 6vervaganden

Tryck- och tathetsprovning av en reaktorinneslutning i samband med forsta idrifttagning
av en kérnkraftsreaktor ar ett internationellt vedertaget satt for att demonstrera att
reaktorinneslutningen kan fullgora sin funktion. Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt det
nodvandigt att stalla krav pa tryck- och tathetsprovning av en reaktorinneslutning i
samband med forsta idrifttagning av en kérnkraftsreaktor som ett led i att verifiera en
tillverkad reaktorinneslutnings formaga att motsta de tryck som kan uppkomma vid
handelser och forhallanden i handelseklasserna H1-H5 enligt 6 kap. 8 8 SSMFS 2021:4
samt formagan att uppratthalla en hog grad av tathet for att innehalla kriterier for de
grundlédggande funktionerna enligt bilaga 2 och bilaga 3 SSMFS 2021:4.

Vid férsta idrifttagning av en kérnkraftsreaktor rekommenderas enligt 5.6-5.7 i IAEA
SSG-53 som bland annat anger att en tryckprovning ska genomféras och att ett tryck
motsvarande reaktorinneslutningens konstruktionstryck ska anvénds vid tryckprovningen.
Stralsakerhetsmyndigheten har beaktat delar av IAEA:s rekommendationer men valt att
inte ange vid vilket tryck provningen ska utforas. Detta innebar att tillstandshavaren
behdver avgora vid vilket tryck provningen ska genomfdras for att bekréfta
reaktorinneslutningens funktion for inneslutning.

Yiterligare bakgrund till kravet framgar av rapport SSM2024-5476-1 som
Stralsakerhetsmyndigheten tagit fram i syfte att undersoka en lamplig kravbild for
metalliska reaktorinneslutningar.

Aldre bestammelser
Kravet ar nytt.

Referenser
Vid utformning av bestammelsen har féljande beaktats:

— Requirement 54 i IAEA SSR-2/1, och
— 555141 SSG-53.
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4 kap.

62

Markning

7 8 Markning

78 Innan en mekanisk anordning far tas i drift ska den ha forsetts med en varaktig
identifieringsmarkning.

Identifieringsmarkningen ska innehalla de uppgifter som &r nodvandiga for att kunna
sékerstalla en unik identifikation gentemot utformnings-, tillverknings- och
kontrolldokumentation.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att mekaniska anordningar i anlaggningen ska kunna sarskiljas
och sparas till utformnings- och tillverkningshandlingar samt kontrolldokumentation.

Tillampning av bestammelsen

For att sékerstélla unik identifikation ar det viktigt att material och utrustningsdetaljer ar
markta pa sadant satt att de saval fore som efter installation entydigt kan hanforas till
utformnings- och tillverkningshandlingar samt kontrolldokumentation. Med varaktig i
forsta stycket avses att det under hela anordningens livslangd gar att sékerstalla en unik
identifikation.

Bakgrund och 6vervaganden

Motsvarande bestammelse om krav pa markning av mekaniska anordningar har funnits i
tidigare foreskrifter med tillhérande allmanna rad, senast i 4 kap. 12 § SSMFS 2008:13,
och har utvecklats mot bakgrund av att sparbarhet ar en viktig del av kvalitetssakringen av
mekaniska anordningar i en karnteknisk anlaggning. Stralsakerhetsmyndigheten har inte
funnit skal att &ndra bestammelsen.

Bestdmmelserna om maérkning av mekaniska anordningar ligger i linje med IAEA:s
rekommendationer i IAEA SSG-76.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebéar inte nagon andring i sak i forhallande till 4 kap. 12§
SSMFS 2008:13.

Referenser
Vid utformningen av bestdmmelsen har 5.1-5.4 i IAEA SSG-76 beaktats.

Undantag

8 8§ Sarskilt om vissa mekaniska anordningar

88  Bestammelserna i 1 och 2 8§ ska inte tillampas pa sadana mekaniska anordningar som
avses i 3 kap. 2 8 forsta och andra styckena.

Bestammelserna i 1-3 8§ ska savitt avser tillverkning inte tillimpas pa sddana anordningar
som avses i 3 kap. 3 8.

Syfte

Syftet med bestdmmelsens ar att mojliggéra anvandning av vissa mekaniska anordningar i
kvalitetsklass 3 och 4.
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Tillampning av bestammelsen

Se végledning till 3 kap. 2 och 3 §8.

Bakgrund och évervaganden

Se végledning till 3 kap. 2 och 3 §8.

Aldre bestammelser

Referenser

4 kap.
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5 kap.

64

5kap. Aterkommande kontroll

1 och 2 88 Aterkommande kontroll

18 Mekaniska anordningar ska genomgd &aterkommande kontroll genom avsyning,
undersokning och évervakning med avseende pa tathet, tecken pa skador samt avvikelser fran
antagna miljébetingelser, belastningar och andra effekter som kan medféra att det uppkommer
skador.

28 Programmet for aterkommande kontroll enligt 2 kap. 58 forsta stycket 7
Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:6) om drift av karnkraftsreaktorer [eller
X kap. Y § Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (OKTA/SF-D) om drift av vissa
karntekniska anlaggningar] ska for mekaniska anordningar omfatta rutiner for avsyning,
undersokning och évervakning.

Programmet ska resultera i faststallda planer som innehaller uppgifter om

1. de mekaniska anordningar och delar av anordningar som ska genomga
aterkommande kontroll,

tidpunkter for kontrollerna,
kontrollernas omfattning,

de rutiner som ska anvéndas for att styra utférandet av kontrollerna, och

o r w D

riktlinjer for utékade kontroller da det upptécks skador som &ven kan forekomma i
andra liknande anordningar.

Syfte

Syftet med bestdmmelserna ar att alla mekaniska anordningar som omfattas av
foreskrifterna ska avsynas, undersokas och dvervakas eller funktionsprovas i tillracklig
omfattning for att i tid upptdcka och atgarda skador och andra forsamringar av
anordningarnas strukturella integritet som kan uppkomma.

Tillampning av bestammelsen

Bestammelserna i 1 och 2 8§ &r preciseringar av 6 kap. 2 8 SSMFS 2021:6 avseende hur
den aterkommande kontrollen for mekaniska anordningar ska genomforas.

Atgérder och intervall i programmet for terkommande kontroll bestdms huvudsakligen
utifran 2 kap. 7-11 88 samt 3-7 88 i detta kapitel. Grundlaggande krav avseende
konstruktion och driftsakerhet for mekaniska anordningar finns i SSMFS 2021:4 och
SSMFS 2021:6.

Med aterkommande kontroll i 1 § avses regelbunden kontroll i syfte att avgéra om en
mekanisk anordning uppfyller stallda krav. Exempel pa atgarder for aterkommande
kontroll & okul&r kontroll och ofrstorande provning.

Med avsyning i 1 8 avses till exempel rondering och okul&r kontroll som genomfdrs som
en del av anlaggningens drift, oavsett driftlage. Avsyning omfattar normalt atkomliga
utvandiga delar. 1 de fall dar anordningar har paverkats ogynnsamt pa grund av avvikelser
fran normal drift eller andra omstandigheter som gor att skador kan misstankas, kan det bli
aktuellt med &ven invandiga undersokningar. Vid avsyning under till exempel
revisionsavstallning ges normalt sarskild uppmarksamhet at anordningar som under
drifttiden kan ha paverkats ogynnsamt av vibrationer, vattenslag, lackage i omgivande
miljo, tillfélliga kemiska forandringar av inre eller yttre miljo samt andra storningar eller
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avvikelser fran forutsattningar och begransningar for normal drift som har registrerats
under drifttiden. Vid behov kompletteras vanligtvis avsyning med oforstérande provning.
Detta kan exempelvis bli aktuellt da invandig okuldr kontroll inte ar mojlig eller da
misstankta skador inte beddms kunna upptackas okulart pa ett tillforlitligt sétt. Inriktning
och omfattningen av avsyningar samt med vilka intervall de sker avgors normalt utifran
anordningarnas skadebendgenhet under aktuella driftsbetingelser och i inre och yttre
miljoer samt med beaktande av de kontroller som ocksa ska goras.

Med undersokning i 1 § avses beddmning av en mekanisk anordning i syfte att upptécka
exempelvis tecken pa skador. En specifik typ av undersokning ar provning, som anvands
for att bestamma en eller flera egenskaper. | provning ingar bland annat forstorande och
ofdrstérande provningsmetoder samt funktionsprovning, som anvands for att sékerstalla att
en anordning fungerar som avsett. Andra former av undersékningar, kan vara uppmatning
med olika typer av instrument, laboratorieundersokningar och jamférelser mot andra
objekt.

For anordningar som inte dr atkomliga for avsyning kan det i vissa fall vara nodvandigt
med atgarder i form av 6vervakning for att detektera eller mata lackage samt évervakning
av vibrationer som kan ge upphov till skador hos anordningar. Overvakning kan ske med
permanent eller tillfallig utrustning vars kénslighet och noggrannhet &r anpassad till syftet
med Overvakningen i fraga. Krav vid sadana tillfalliga andringar av konstruktion eller av
driftsétt som kan behdvas i samband med tillfallig Overvakning finns for
karnkraftsreaktorer i 2 kap. 10 § SSMFS 2021.:6.

| kontrollernas omfattning i 2 8 andra stycket punkt 3 ingar ocksa information om
eventuella delar av en mekanisk anordning dér provning inte ar méjlig exempelvis pa grund
av dalig atkomlighet, sa kallade provningsbegransningar.

Med riktlinjer for utdkade kontroller i 2 § andra stycket punkt 5 avses rutiner for att
identifiera de ytterligare anordningar och delar av anordningar som ska omfattas av en
utokning. 1 riktlinjerna kan bland annat inga att beakta likartade driftbetingelser och
miljoforhallanden, likheter i utformning och materialsammansattning samt mojliga
konsekvenser av likartade skador.

Bakgrund och 6vervaganden

Krav pa avsyning, 6vervakning och kontroll har funnits sedan befintliga karntekniska
anlaggningarna togs i drift, forst i tillstAndsvillkor, och sedan mitten av 1980-talet i
foreskrifter. Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att denna typ av generella krav pa att
utfora kontroll av de mekaniska anordningarnas strukturella integritet genom avsyning och
6vervakning behover galla dven framgver, inte minst med hansyn till att anldggningarna
blir allt aldre.

Stralsakerhetsmyndighetens erfarenheter fran tillampningen av tidigare lydelser har visat
pa vissa oklarheter om dess innebdrd och forhallandet mellan denna typ av allmént krav pa
avsyning och de i foreskrifterna mer preciserade kraven pa provning. Dessa
tillAmpningserfarenheter av tolkningsproblem har beaktats vid utformningen av
bestammelsen.

Bestdmmelsen i 2 8 utgor for mekaniska anordningar en precisering av kravet i 6 kap. 2 8
SSMFS 2021:6 om program for aterkommande kontroll [eller for 6vriga karntekniska
anliggningar i X kap. Y § SSMFS OKTA/SF-D]. Motsvarande bestammelser om program
for aterkommande kontroll for styrning av avsyningar och aterkommande kontroller av
mekaniska anordningar har funnits under lang tid i Stralsakerhetsmyndighetens och i
tidigare Statens k&rnkraftinspektions foreskrifter, senast i 3 kap. 9 8 SSMFS 2008:13.

5 kap.
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5 kap.

66

Stralsakerhetsmyndigheten har bedémt att motsvarande bestimmelser ska galla &ven
framdover.

Vissa intraffande handelser och forhallanden som har betydelse for stralsakerheten har visat
pa att brister i genomfdrda kontroller och provningar vilka i vissa fall har haft sin orsak i
att arbetet genomforts under besvérliga forhallanden och med snéva tidplaner. Dessa
handelser har bland annat lett till att davarande Statens karnkraftinspektion férelagt berorda
tillstdndshavare att se Over sina rutiner for kontroller for att sakerstdlla att ratt
forutsattningar for kontrollerna finns. Detta regleras genom generella krav om
forutséattningar vid arbete i 3 kap. 14 och 15 88 SSMFS 2018:1.

Aldre bestammelser

Bestammelserna i 1 och 2 88 innebar inte ndgon andring i sak i forhallande till 3 kap. 9 §
SSMFS 2008:13.

Referenser

Vid utformningen av bestdimmelsen har Issue K3.12 i WENRA SRL beaktats avseende
riktlinjer for utdkade kontroller vid upptackt av vissa skador.

3 8§ Kontrollomfattning for mekaniska anordningar

38  Samtliga mekaniska anordningar i kontrollgrupp A ska sa langt som det ar mgjligt och
rimligt genomga aterkommande kontroll.

Minst tio procent av mekaniska anordningar och delar av anordningar i kontrollgrupp B ska
genomga aterkommande kontroll. Urvalet ska vara slumpmassigt. Om det finns sarskilda skal
far urvalet goras pa annat satt.

For identiska mekaniska anordningar i kontrollgrupp B dér det finns forutsattningar for att
det ska uppkomma generiska skador som sammantagna kan leda till allvarliga konsekvenser, ska
stickprovens omfattning bestdmmas med statistiska metoder.

Mekaniska anordningar och delar av anordningar i kontrollgrupp C ska genomga
aterkommande kontroll i den omfattning som behdvs med hansyn till de bedémda relativa
riskerna enligt 2 kap. 8 §.

Syfte
Syftet med bestammelsen ar att tillracklig aterkommande kontroll genomfors for att i tid
kunna upptécka skador och vidta atgarder.

Tillampning av bestammelsen

Med sa langt som det ar majligt och rimligt i forsta stycket avses att provning genomfors
dar sa ar mojligt. Exempel dar provning inte & méjlig ar omraden med dalig atkomlighet,
sa kallade provningsbegransningar.

Av definitionen av mekanisk anordning i 1 kap. 5 § klargors att &ven delar av en mekanisk
anordning ingar i begreppet. Vid kontrollgruppering delas ibland delar i en mekanisk
anordning in i en annan kontrollgrupp &n den anordningen i évrigt.

Med en kontrollomfattning pa minst tio procent i andra stycket avses ett minimum pa
stickprovets storlek. Hogst sannolikhet for att upptdcka en skadad anordning under en
anlaggnings drifttid erhalls med ett slumpmassigt stickprov enligt ett rullande schema dar
olika anordningar provas vid varje nytt kontrolltillfalle. En nagot samre
upptackssannolikhet erhalls om ett nytt slumpmassigt stickprov gors vid varje
kontrolltillfalle dar alla anordningar ar med i urvalet varje gang.
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Med pa annat satt i andra stycket avses exempelvis att hansyn tas till anordningar dar det
finns forutsattningar for uppkomst av skador till foljd av kénda skademekanismer eller att
anordningar som ar installerade i utrymmen med héga eller forvantat hoga stralningsnivaer
ersatts med sadana som &r placerade i lagre stralningsnivaer.

Med identiska mekaniska anordningar i tredje stycket avses anordningar med samma
utformning, material, dimensioner,  skademekanismer, kontrollintervall  och
driftbetingelser. Exempel pa identiska anordningar som kan forekomma i stort antal i en
anlaggningsdel &r skruvar, muttrar och stag.

Med allvarliga konsekvenser i tredje stycket avses exempelvis exponering av arbetstagare,
allmanhet och miljon for joniserande stralning.

Med statistiska metoder i tredje stycket avses metoder eller angreppssétt for att bestimma
en storlek och fordelning av stickproven som innebar att forekomst av generiska skador ska
kunna upptéckas.

Bakgrund och 6vervaganden

Motsvarande bestammelser om omfattning av aterkommande kontroll av mekaniska
anordningar och delar av anordningar i kontrollgrupperna A och B har tidigare funnits i
3 kap. 58 SSMFS 2008:13 och med tillhérande allméanna rad om dess tillampning.
Stralsékerhetsmyndigheten har med avsikten att tydliggora kravbilden bedomt det lampligt
att dessa delar av allmanna rad lyfts till foreskrifterna.

| allmanna rad till 3 kap. 58 SSMFS 2008:13 har Stralsakerhetsmyndigheten tidigare
rekommenderat att stickprovens storlek, for anlaggningsdelar med manga identiska
anordningar och dar det finns forutsattningar for uppkomst av generiska skador som
sammantagna kan leda till allvarliga konsekvenser, bor bestdammas med statistiska metoder
sa att forekomst av sadana skador kan upptickas med hog sannolikhet.
Stralsékerhetsmyndigheten har baserat pa tillsynserfarenheter fran skador i kéarntekniska
anlaggningar bedomt det lampligt att denna del av de tidigare allmanna raden lyfts till
foreskrifterna.

Aldre bestammelser

Kravet om omfattning av aterkommande kontroll av mekaniska anordningar och delar av
anordningar i kontrollgrupperna A och B ar nytt.

Kravet om stickprovens storlek for identiska mekaniska anordningar ar nytt.

Referenser

Bestammelserna om kontrollomfattning och att det i programmen fér aterkommande
kontroll ska inga bade fullstandiga och stickprovsvisa kontroller ligger i linje med IAEA
rekommendationer i SSG-74 avsnitt 10.

4 § Kontrollintervall for mekaniska anordningar

48 Intervallen mellan de &terkommande kontrollerna av mekaniska anordningar i
kontrollgrupp A och B ska bestimmas utifrdn anordningens skadebenagenhet, méjliga
skadeutveckling och skadetalighet under de miljbetingelser, belastningar och andra effekter
som det kan antas att anordningen utsatts for. Intervallen ska bestdimmas genom deterministiska
metoder och far inte Gverstiga tio &r.

5 kap.

67



Végledning till SSMFS M

5 kap.
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Syfte

Syftet med bestammelsen ar att intervall mellan dterkommande kontroll bestams pa ett
anpassat satt utifran skadetalighet och potentiella konsekvenser vid funktionsfel sa att
skador upptacks i tid for att undvika allvarliga konsekvenser och kunna vidta atgarder.

Tillampning av bestammelsen

Med miljobetingelser, belastningar och andra effekter avses detsamma som i vagledningen
till 4 kap. 14 § SSMFS 2021:4.

Med skadebendgenhet avses bendgenhet for introduktion av skador. Skadebendgenhet
paverkas av till exempel val av material, tillverkningsmetod och miljo.

Med majlig skadeutveckling och skadetalighet avses varderingar av hur en spricka eller
annan skada kan tillvdxa och den tid det kan ta innan storsta acceptabla skadestorlek
uppnas. Sadana varderingar benamns ofta deterministiska metoder (vanligtvis
skadetalighetsanalyser). Sadana ska enligt bestammelsens forsta stycke anvandas for att
bestdmma intervallen mellan &aterkommande kontroll av anordningar tillhérande
kontrollgrupperna A och B. Exempel pa metoder for vardering av spruckna anordningar
finns i Stralsakerhetsmyndighetens rapporter SSM 2018:18 och SSM 2018:20.

Att utga fran skadebenagenhet samt mojlig skadeutveckling och skadetalighet knyter an till
bestammelser i 4 kap. 14 § SSMFS 2021:4 om talighet mot miljobetingelser, belastningar
och andra effekter samt i 6 kap. 10 8 SSMFS 2021:6 om program for hantering av
aldersrelaterade forsamringar.

Bakgrund och 6vervaganden

Bestammelser om bestdmning av intervall mellan aterkommande kontroll av anordningar
och delar av anordningar har tidigare funnits i 3 kap. 5 § SSMFS 2008:13 med tillhérande
allmanna rad om vad som bor beaktas da sadana intervall bestams. Rekommendationerna
har i tillampningen fungerat som ett krav och Stralsakerhetsmyndigheten har darfor bedomt
det lampligt att denna del av de tidigare allmanna raden lyfts till féreskrifterna.

| arbetet med utformning av bestammelserna har Stralsakerhetsmyndigheten dvervagt att
aven ge mojlighet till bestamning av kontrollintervall med riskinformerade metoder.
Beroende pa brister i kunskapslaget gallande bland annat tillvaxt av vissa
skademekanismer, och att kvalificering av provningssystem enligt 5 kap. 14 § inte ger
tillrackliga data om sannolikhet for att uppticka skador, for att kunna forlita sig pa
probabilistiska modeller, har myndigheten valt att kvarsta vid deterministiska metoder. Det
innebar dven att skadekonsekvensen inte ingar direkt i de deterministiska analyserna utan
endast indirekt genom den faststéllda kontrollgrupperingen i kontrollgrupp A och B som
representerar de hogsta relativa riskerna.

Ytterligare diskussion av kontrollintervallens betydelse i riskinformerade program for
aterkommande kontroll finns i OECD/NEA:s rapport RISMET.

Aldre bestammelser
Kravet ar nytt.

Referenser
Vid utformningen av bestdmmelsen har Issue K2.1 och K2.2 i WENRA SRL beaktats.
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5 § Aterkommande kontroll av vissa férband i reaktortryckkérl

58  Stumsvetsforband och huvudflansférband i reaktortryckkarl ska genomga aterkommande
kontroll i den omfattning som &r majlig och rimlig med intervall som inte Gverstiger tio ar.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att reglera omfattning och kontrollintervall fér de stumsvets-
och huvudflansférband som ar direkt avgtérande for reaktortryckkarls integritet.

Tillampning av bestammelsen

Med stumsvetsforband avses svetsar som forbinder smiden och bockade platar till varandra
i tryckkarlet. Detta innebdr att dven stutsars infastningar i reaktortryckkarl ingar i begreppet
liksom svets mellan stutsar och stutsférlangningar.

Med huvudfléansférband avses det forband, exempelvis ett skruvférband, som forbinder
reaktortryckkarlets lock till tryckkérlets cylindriska del.

Med i den omfattning som ar majlig och rimlig avses att omfattningen bestams utifran
atkomlighet med beaktade av de fysiska hinder som finns och som omajliggér kontroll.

For gransdragning mellan reaktortryckkarl och anslutande rér finns végledning i
exempelvis avsnitt NB-1131 i ASME BPVC III.

Bakgrund och 6vervaganden

Motsvarande bestammelser om omfattning och intervall mellan aterkommande kontroll av
svetsforband i reaktortryckkarl har tidigare funnits i 3 kap. 4 § SSMFS 2008:13 med
tillhérande allmanna rad. Som framgar av végledningen till 2 kap. 10 § ar skalet till
bestammelsen att en k&rnkraftsreaktor inte &r konstruerad for att klara av brott eller skador
som leder till omfattande lackage fran ett reaktortryckkarl utan att detta far allvarliga
konsekvenser for saval arbetstagare som omgivning. | bade Sverige och internationellt, har
det allt sedan kéarnkraftsreaktorer togs i drift darfor stallts krav pa regelbunden kontroll av
reaktortryckkarlens stumsvets- och huvudflansférband trots att det vanligtvis saknas aktiva
skademekanismer  och intraffandefrekvens  for  skada  darfor  ar  1ag.
Stralsakerhetsmyndigheten har darfor bedomt att motsvarande krav dven ska galla
fortsattningsvis.

| bestdammelsen har begreppet i den omfattning som ar mojlig och rimlig inforts vad galler
omfattningen. Detta &r en anpassning till de faktiska forhallanden som finns och som
innebdr att det i reaktortryckkérl finns fysiska hinder som omojliggor fullstandig kontroll
av vissa svetsforband. Stralsakerhetsmyndigheten har darfor bedomt att dessa
forutsattningar for kontrollerna behéver framga av bestammelsen.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebér ett fortydligande i sak i forhallande till 3 kap. 4 § SSMFS 2008:13
genom att aterkommande kontroll ska ske i den omfattning som det & mojligt och rimligt.

Referenser
Vid utformningen av bestdmmelsen har Issue K2.2 i WENRA SRL beaktats.
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69



Végledning till SSMFS M

5 kap.

70

Funktionsprovning

6 8 Funktionsprovning av vissa mekaniska anordningar

68  Funktionsprovning av mekaniska anordningar for tryckavsakring ska utforas varje ar for
anordningar i kontrollgrupp A och vartannat ar fér anordningar i kontrollgrupp B. Om det finns
sarskilda skal far provningarna senarelaggas med hogst sex manader.

For utrustning for dvervakning av tryck eller temperatur i kontrollgrupp A och B ska
funktionsprovningens omfattning och intervall bestammas utifrén systematiska analyser av typer
av fel och inre funktionssékerhet.

Funktionsprovningen ska sa Iangt som det ar mojligt och rimligt avspegla de forvantade
miljobetingelserna, belastningarna och andra effekterna da anordningarna behover nyttjas.

Allmant rad till 5 kap. 6 §

Systematiska analyser enligt 5kap. 68 andra stycket bor baseras pa
Tryckkarlsstandardiseringens anvisningar for icke mekaniska sékerhetsutrustningar, AIS 1991
eller motsvarande végledning.

Syfte

Syftet med bestammelsen &r att utrustning for avsakring av tryck eller temperatur genomgar
funktionsprovning i den omfattning och med de intervall som behdvs for att sakerstélla
deras funktioner.

Tillampning av bestammelsen

Med funktionsprovning av mekaniska anordningar for tryckavsakring i forsta stycket avses
vanligtvis kontroll av att 6ppningstrycken inte dverstiger anordningarnas hogsta tillatna
tryck samt kontroll av att ventilerna efter stingning forblir tata vid drifttrycken. Dessutom
ingar vanligtvis kontroll av att balgar &r tata samt att utrustningen ar markt med korrekt
Oppningstryck.

Med sérskilda skal i forsta stycket avses exempelvis om funktionsprovningen behdver
utforas i samband med en revisionsavstéllning.

Med utrustning for dvervakning av tryck eller temperatur i andra stycket avses sadan
utrustning som ar komplement till mekaniska sékerhetsventiler och sprangbleck eller som
ersatter dessa. Exempel pa sadan utrustning &r tryck- och temperaturgivare.

Med inre funktionssakerhet i andra stycket avses detsamma som i vagledningen till 6 kap.
3 8 SSMFS 2021:6.

Att funktionsprovning sa langt som det ar mojligt och rimligt ska avspegla de forvantade
miljobetingelserna, belastningarna och andra effekterna da anordningarna behdver
nyttjas innebdr bland annat att funktionsprovning av mekanisk utrustning for
tryckavsékring normalt sker med forvéntat driftmedium och drifttemperatur. Om detta inte
ar mojligt eller rimligt kan val underbyggda korrelationsfaktorer anvéndas.

Efter genomférd funktionsprovning med godtagbart resultat plomberas normalt
utrustningen sa att gjorda installningar inte kan andras.

Bakgrund och évervaganden

Motsvarande bestdmmelser om funktionsprovning (i tidigare foreskrifter ben&dmnd
funktionskontroll) av utrustning for tryck- och temperaturavsakring hos tryckbarande
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anordningar har tidigare funnits i 3 kap. 7 § SSMFS 2008:13 med tillhérande allménna rad
om dess tillampning. Dessa bestaimmelser bygger ursprungligen pa Arbetsmiljoverkets
foreskrifter om tryckbarande anordningar. Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att
motsvarande krav aven ska gélla fortsattningsvis.

Att funktionsprovning av 6vrig tryck- och temperaturavsakringsutrustning ska baseras pa
systematiska analyser av de fel och avvikelser som kan uppsta under drift angavs i tidigare
foreskrifter som ett allmant rad. Stralsakerhetsmyndigheten har mot bakgrund av att
tydliggora kravbilden bedomt det lampligt att dessa delar av allmanna rad lyfts till
foreskrifterna.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebdr inte nagon andring i sak i forhallande till 3 kap. 78
SSMFS 2008:13.

Referenser

Anvisningar for icke mekaniska sékerhetsutrustningar, AIS 1991,
Tryckkérlsstandardiseringens anvisningar

7 8§ Funktionsprovning av rorelsedampare

78  Funktionsprovning av rorelseddmpare i kontrollgrupp A och B ska utféras i den
omfattning och med de intervall som behovs for att bekrafta att rérelseddmparen fungerar som
avsett.

Intervallen mellan funktionsprovningarna ska bestimmas utifran rorelsedamparens inre
funktionssakerhet, konsekvenserna av fel eller funktionsfel och resultat fran tidigare
funktionsprovningar av liknande rérelsedampare. Intervallen mellan funktionsprovningarna far
inte dverstiga tio ar.

Nyinstallerade rorelsedampare ska genomga en forsta aterkommande funktionsprovning tva
ar efter forsta idrifttagningen.

Allmant rad till 5 kap. 7 §

Funktionsprovning av rérelsedampare bor baseras pa ASME OM:2022 Subsection ISTD
eller motsvarande krav.

Syfte

Syftet med bestammelsen &r att rorelsedampare genomgar funktionsprovning i den
omfattning och med de intervall som behovs for att sékerstalla deras funktioner.

Tillampning av bestammelsen

Med funktionsprovning av rérelseddmpare i forsta stycket avses normalt kontroll av att
aktivering sker inom géllande grénsvarden for hastighet eller acceleration i drag- och
kompressionsriktningen samt att avluftningshastighet eller frikopplingsgranser ligger inom
gallande gransvarden i drag- och kompressionsriktningen. For mekaniska rorelseddmpare
ingar normalt ocksa kontroll av att den kraft som ger kolven fri rorelse i drag- och
kompressionsriktningen inte 6verstiger géllande grénsvarden for dragkrafter. Urvalet av
rorelsedampare kan valjas med utgangspunkt fran rérsystem som ger upphov till hoga
belastningar eller fran en ogynnsam miljo.

5 kap.

71
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5 kap.

72

Med inre funktionssékerhet i andra stycket avses detsamma som i vdgledningen till 6 kap.
3 8 SSMFS 2021:6.

Med nyinstallerade rorelsedampare i tredje stycket avses rorelseddmpare som installerats
pa nya positioner i anlaggningen eller en rorelseddampare som ersatt en annan
rorelsedampare i en befintlig position i anlaggningen.

Bakgrund och évervaganden

Krav pa aterkommande kontroll av rorelsedampare har sin bakgrund i erfarenheter fran
karnkraftsreaktorer, dar det konstaterats relativt stor felfrekvens hos sadana dampare. Om
dessa inte fungerar som avsett vid trycktransienter eller eventuella seismiska belastningar
kan mycket stora pakanningar induceras i anlaggningens rorsystem.

| tidigare foreskrifter, senast 3 kap. 8 8 SSMFS 2008:13, har det i allmanna rad
specificerats vilka kontroller som normalt bor omfatta mekaniska och hydrauliska
rorelsedampare. Stralsakerhetsmyndighetens bedémning ar att idag etablerade standarder
omfattar de kontroller som tidigare fanns specificerade i tidigare allmanna rad. De specifika
kontrollerna lyfts darfor bort och gallande allménna rad hanvisar istéllet till etablerade
standarder for kontrollomfattning.

| allméanna rad till 3 kap. 8 § SSMFS 2008:13 har myndigheten tidigare rekommenderat att
nyinstallerade rérelsedampare normalt bor genomga en forsta funktionsprovning tre ar efter
det att de tagits i drift. Denna rekommendation baserades bland annat pa de krav avseende
kontrollintervall som finns for rorstéd i ASME BPVC XI. Eftersom ASME BPVC Xl inte
galler for rorelsedampare har Stralsdkerhetsmyndigheten bedomt det lampligt att
bestdimmelsen ensas mot de krav som anges i ASME OM Subsection ISTD eller
motsvarande krav, det vill sdga att nyinstallerade rérelseddampare normalt bér genomga en
forsta funktionsprovning tva ar efter det att de tagits i drift.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar en skarpning i forhallande till 3 kap. 8 § SSMFS 2008:13 genom att
det inforts krav om nar nyinstallerade rorelsedampare ska genomgad en forsta
funktionsprovning.

Referenser

8 § Aterkommande funktionsprovning av metalliska reaktorinneslutningars tathet

88 En metallisk reaktorinneslutnings funktion for inneslutning ska &aterkommande
kontrolleras genom att inneslutningen tathetsprovas tre ganger jamnt fordelat ver en period av
tio ar.

Utover vad som framgar av forsta stycket ska genomforingar, slussar och skalventiler till
reaktorinneslutningen tathetsprovas minst vartannat ar.

Intervallen mellan tathetsprovningarna av genomféringar enligt andra stycket far forlangas
till vart tredje &r om de ar forsedda med strukturer, system och komponenter for 6vervakning av
lackage.
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Allmant rad till 5 kap. 8 §

Tathetsprovning av reaktorinneslutningen samt av genomfdringar, slussar och skalventiler
till reaktorinneslutningen bor utféras enligt 10 Code of Federal Regulations Appendix J to
Part 50 — Option A eller motsvarande krav.

Avsyning i samband med tathetsprovning av reaktorinneslutningen enligt 8 § forsta stycket
bér genomforas enligt ASME XI Subsection IWE eller motsvarande krav.

Syfte

Syftet med kravet &r att regelbundet bekrafta att reaktorinneslutningens funktion for
inneslutning fungerar som avsett.

Tillampning av bestammelsen

Med  tathetsprovas avses att  bekrafta  reaktorinneslutningens  funktion.
Inneslutningsfunktionen ar bekraftad om uppmatta lackagehastigheter inte Gverskrider
reaktorinneslutningen villkor och begransningar for normal drift enligt 4 kap. 118
SSMFS 2021:4.

Provning av tatheten hos inneslutningen i sin helhet bendmns ibland integrala prov.
Provning av tatheten hos genomféringar, slussar och skalventiler bendmns ibland lokala
prov.

Bakgrund och 6vervaganden

Idag sker verifiering av de befintliga svenska reaktorinneslutningarnas tathetsfunktion med
genomforingar, slussar och skalventiler huvudsakligen genom sa kallade integrala
tathetsprovningar i enlighet med 10 CFR Appendix J to Part 50, alternativ A (option A).
Stralsékerhetsmyndigheten har bedomt det rimligt att stalla motsvarande krav for
metalliska reaktorinneslutningar.

| samband med integrala prov genomférs normalt avsyning av atkomliga inre och yttre
delar av reaktorinneslutningen. Syftet med en avsyning ar att identifiera eventuella skador
eller degraderingar som kan paverka den strukturella integriteten vid provningen. | 10 CFR
Appendix J to Part 50 saknas végledning for hur sddan avsyning ska genomféras. U.S.-
NRC inforde under 1996 ett tillagg till 10 CFR Part 50.55a, som innebdr att avsyning av
metalliska reaktorinneslutningar och dess olika delar ska genomforas enligt ASME XI
Subsection IWE. Stralsakerhetsmyndigheten har bedémt det rimligt att ha motsvarande
rekommendationer. Liknande allmanna rad om avsyning av mekaniska anordningar som
utgdr delar av reaktorinneslutningen fanns i 3 kap. 3 § SSMFS 2008:13 och angav att
avsyning av reaktorinneslutningen kunde genomfdéras med végledning av ASME XI
Subsection IWE och IWL (for delar tillverkade av betong).

Ytterligare bakgrund till kravet framgar av rapport SSM2024-5476-1 som
Stralsakerhetsmyndigheten tagit fram i syfte att undersoka en lamplig kravbild for
metalliska reaktorinneslutningar.

Aldre bestammelser
Kravet ar nytt.

Referenser
Vid utformning av kravet har punkt 5.20-5.30 i IAEA SSG-53 beaktats.

5 kap.

73
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5 kap.

74

9 § Forlangda intervall for aterkommande funktionsprovning av
reaktorinneslutningens tathet

98 Intervallen mellan provningarna av reaktorinneslutningen enligt 8 § forsta stycket och av
genomforingar, slussar och skalventiler enligt 8 § andra stycket far forlangas om flera provningar
i foljd har utfallit inom faststallda acceptanskriterier baserade pa specificerade villkor och
begransningar for normal drift enligt 4 kap. 11 § Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter
(SSMFS 2021:4) om konstruktion av kérnkraftsreaktorer.

Innan tathetsprovning med forlangda intervall enligt forsta stycket far anvéandas, ska de
aktuella intervallen och de principer som anviands for bestimning av dessa ha genomgatt
stralsakerhetsgranskning enligt 6 kap. Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5)
om vardering och redovisning av stralsakerhet for karnkraftsreaktorer och anmilts till
Stralsakerhetsmyndigheten. Anmalan ska innehalla de uppgifter och ske pa det sétt som framgar
av bilaga 4 till de foreskrifterna.

Allméant rad till 5 kap. 9 §

Om provning utfors med forlangda intervall enligt 9 § bor detta ske enligt 10 Code of Federal
Regulations Appendix J to Part 50 — Option B och U.S.-NRC Regulatory Guide 1.163, eller
motsvarande krav.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att mojliggora ett forlangt intervall mellan provningar av
reaktorinneslutningens funktion for inneslutning om forutsattningar for detta foreligger.

Tillampning av bestammelsen

Med inom faststallda acceptanskriterier baserade pa specificerade villkor och
begransningar for normal drift i forsta stycket avses att uppmatta lackagehastigheter inte
Overskrider reaktorinneslutningens villkor och begrénsningar for normal drift enligt 4 kap.
11 § SSMFS 2021:4.

Bakgrund och dvervaganden

I USA infordes under 1990-talet mojligheter till forlangda intervall for tathetsprovning av
reaktorinneslutningen. Bakgrunden framgar av NUREG-1493 och NEI 94-01 och var bland
annat att tillforlitligheten vid integrala tathetsprovningar ékar da provningen sker vid fullt
konstruktionstryck. Dartill kan frekventa tathetsprovningar medféra en okad risk for
straldoser till personer. Forlangda intervall med de forutsattningar som dess tillampning
medfdr ger mojligheten att utdka intervallet mellan tathetsprovningar och darmed kunna
reducera straldoser till personer. Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt det rimligt att
infora mojlighet till tathetsprovning med forlangda intervall.

Aldre bestammelser
Kravet ar nytt.

Referenser
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Overvakning

10 § Overvakning av reaktorinneslutningen

108 En metallisk reaktorinneslutning ska konstrueras med utrustning for dvervakning av
fysikaliska parametrar som ar av betydelse for dess funktion f&r inneslutning.

Utrustningen ska med tillrécklig noggrannhet och i ett tidigt skede kunna upptécka och méta
variationer i dessa parametrar.

Syfte

Syftet med kravet ar att i tid kunna upptacka avvikelser fran drift inom villkor och
begransningar for normal drift i reaktorinneslutningen och vidta de atgarder som bedoms
vara nédvéndiga.

Tillampning av bestammelsen

Bestdmmelsen &r en precisering av bestdammelserna i 4 kap. 4 8 i SSMFS 2021:4 avseende
Overvakning av fysikaliska parametrar som ar av betydelse for reaktorinneslutningens
funktion for inneslutning.

Med utrustning for dvervakning i forsta stycket avses till exempel strukturer, system och
komponenter eller évrig utrustning for att upptdcka och méta variationer i vissa parametrar
som exempelvis tryck, temperatur och gassammanséttning.

Med fysikaliska parametrar som &ar av betydelse for dess funktion for inneslutning i forsta
stycket avses exempelvis tryck, temperatur, luftfuktighet, forekomst av vattenlackage i
reaktorinneslutningen ~ samt  temperatur,  deformationer  och  rorelser i
reaktorinneslutningsvéggen och andra tillhérande strukturer.

Bakgrund och 6vervaganden

Det &r viktigt att eventuella avvikelser fran normal drift i reaktorinneslutningen upptacks i
tid sa att nodvandiga atgarder kan vidtas. Det kan goras genom lamplig utrustning som
kontinuerligt dvervakar reaktorinneslutningens tillstdnd under normala driftférhallanden.
Stralsakerhetsmyndigheten har darfor bedomt det lampligt att stalla krav pa att det ska
finnas dvervakningssystem for sadana andamal.

Yiterligare bakgrund till kravet framgar av rapport SSM2024-5476-1 som
Stralsakerhetsmyndigheten tagit fram i syfte att undersoka en lamplig kravbild for
metalliska reaktorinneslutningar.

Aldre bestammelser
Kravet ar nytt.

Referenser
Vid utformning av bestdmmelsen har 4.204 i IAEA SSG-53 beaktats.

5 kap.
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5 kap.

76

Hallfasthetsprovning av reaktortryckkérlets material

11 § Hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlets material

118§ For karnkraftsreaktorer ska programmet for aterkommande kontroll innehalla ett
delprogram for hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlets material.

Provningarna ska avse bestralade provstavar som &r tillverkade av material som motsvarar
de material som reaktortryckkarlet &r tillverkat av.

Provningarna samt berakning och utvéardering av neutronfluenser ska genomféras pa satt som
gor det mojligt att jamfora resultat mellan olika provtillfallen och mellan kérnkraftsreaktorer av
samma typ.

Allméant rad till 5 kap. 11 §

Utformningen av delprogrammet for hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlets material
bor, sd langt som det & mojligt och rimligt, baseras pa krav i ASTM E185:2025 eller
motsvarande krav.

Provning av uttagna provstavar bor goras enligt de metoder som beskrivs i
ASTM E2215:2024 eller motsvarande metoder.

Metoder for utvéardering av neutronfluenser bor félja U.S.-NRC Regulatory Guide 1.190 eller
motsvarande krav.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen dr att tillforsakra att nodvandig provning och uppfdljning
genomfors av reaktortryckkarlet for att systematiskt och under hela karnkraftsreaktorns
drifttid folja och prediktera de férandringar som sker av reaktortryckkarlsmaterialet till
foljd av neutronbestralning.

Tillampning av bestammelsen

Med delprogram for hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlets material i forsta stycket
avses en systematisk samordning av rutiner och planer for provning av bestralade
provstavar. Delprogrammet baserar sig vanligtvis pa information om bland annat ingaende
material, provstavsutformning, antalet provstavar, antalet provstavskedjor, planerade uttag
av provstavskedjor och provstavskedjans fluens i forhallande till reaktortryckkarlets
inneryta. Mojlighet till gemensamma, sé kallade integrerade, provprogram finns, som foljer
av det allmanna radet, i exempelvis ASTM-standarden for reaktortryckkarl med, bland
annat, jamforbara material, driftsatt och konstruktion. Hallfasthetsprovning av
reaktortryckkarlets material bendmns i Sverige ibland som surveillance-provning.

Med ska avse bestralade provstavar som ar tillverkade av material som motsvarar de
material som reaktortryckkarlet &r tillverkat av i andra stycket avses att
provstavsmaterialen ska vara Overensstimmande med materialen i reaktortryckkarlets
dimensionerande delar. Exempel pad satt att kontrollera detta ar granskning av
kontrolldokumentation eller kemisk analys. Den bestralning som provstavarna erhaller
motsvarar normalt minst den neutronfluens som reaktortryckkarlsvaggen erhaller.

Med neutronfluens i tredje stycket avses antalet neutroner som passerar en yta over tid. For
att erhalla en signifikant paverkan pa materialegenskaperna kravs sa kallade snabba
neutroner, det vill s&ga neutroner med hog energi.

Med sa langt som det ar mojligt och rimligt i allmanna rad avses att delar av en standard
kan vara omojlig att uppfylla for en befintlig karnkraftsreaktor utifran hur delprogrammet
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historiskt har utformats. Exempel pa sadana delar kan vara regler om arkivmaterial, antal
provkedjor och provstavsutformning.

Berakning av en tryck-temperaturkurva for HTG kan exempelvis baseras pa de krav som
anges i appendix G till ASME BPVC Il och ASME BPVC XI samt appendix G till

10 CFR 50.

Generella krav pa tillampning av program finns for karnkraftsreaktorer i 2 kap. 58
SSMFS 2021:6.

Bakgrund och 6vervaganden

Krav pd provning av bestrdlade provstavar har sin  bakgrund i att
reaktortryckkarlsmaterialet narmast harden i en karnkraftsreaktor péaverkas av
neutronbestralning med effekten att omslagstemperaturen, det vill sdga den temperatur da
materialet gar fran ett segt till ett sprétt brottbeteende, okar och segheten i det sega omradet
minskar samtidigt som materialets hallfasthet 6kar. For att hantera denna degradering av
reaktortryckkarlsmaterialet utformades tidigt sa kallade trendkurvor med vars hjalp det ar
mojligt att prediktera forvantad forsprodningsgrad. Trendkurvorna ar baserade pa
forskningsresultat och har darfor en viss osékerhet och som ett komplement anvénds darfor
ett provprogram med bestralade provstavar av det aktuella reaktortryckkarlsmaterialet.
Bestdammelserna ligger i linje med IAEA:s rekommendationer om provning och
provprogram av bestralade provstavar i dokumentet IGALL AMP118.

Bestammelser om provning av bestralade provstavar har funnits i tidigare foreskrifter,
senast i 3kap. 68 SSMFS 2008:13. Stralsdkerhetsmyndigheten har bedémt att
motsvarande bestdmmelser ska gélla &ven framdver.

Stralsakerhetsmyndigheten har dock med bakgrund av det ska vara majligt att jamfora
resultat mellan provningstillfallen och mellan karnkraftsreaktorer av samma typ, bedémt
att de delar av tidigare allmanna rad som anger att provningar bor utféras pa ett styrt och
enhetligt satt ska lyftas till foreskrifterna.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar en skarpning i forhallande till 3 kap. 6 § SSMFS 2008:13 genom att
delar av tidigare allmanna rad nu har utformats som krav.

Referenser
Vid utformning av bestammelsen har féljande beaktats:

— Requirement 31 i IAEA SSR-2/1,
— Requirement 31 i IAEA SSR-2/2, och
— Issue H9.1 och 13.1 i WENRA SRL.

5 kap.
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5 kap.

78

12 § Komplettering av delprogram for hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlets
material med dosimetri

128 Om alla provstavar har tagits ut ur en karnkraftsreaktor eller om fortsatt drift planeras
trots att reaktorn har varit i drift [&ngre &n vad som ursprungligen var avsett, ska delprogrammet
for hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlets material kompletteras med dosimetri for
utvérdering av dess neutronfluens.

For nya karnkraftsreaktorer ska delprogrammet for hallfasthetsprovning av
reaktortryckkarlets material kompletteras med dosimetri for utvardering av dess neutronfluens.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att sdkerstalla att de forandringar som sker av
reaktortryckkarlsmaterialet till f6ljd av neutronbestralning mats och féljs upp.

Tillampning av bestammelsen

Med dosimetri for utvardering av dess neutronfluens i andra stycket avses dosimetrar
(fluensdetektorer) som placerats pa insidan eller utsidan av reaktortryckkarlet for att mata
neutronfluensen. Uppfoljningar av den neutronfluens reaktortryckkarlet fatt sammanstalls
med fordel regelbundet och jamfors mot forvantad neutronfluens enligt delprogrammet for
hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlets material. En 6versiktlig sammanstallning 6ver
omradet neutronfluensberakningar finns i rapporten SSM 2017:21.

Bakgrund och dvervaganden

Delprogrammet for hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlets material har for befintliga
karnkraftsreaktorer i Sverige ursprungligen baserats pa en avsedd livslangd pa 40 ar.
Samtliga svenska karnkraftsreaktorer har genomfort uttag och provning av bestralade
provstavar och for nagra karnkraftsreaktorer har provning av alla ursprungliga sa kallade
provstavskedjor genomforts. For ovriga karnkraftsreaktorer aterstar normalt endast en
ursprunglig provstavskedja. Mot denna bakgrund har Stralsékerhetsmyndigheten bedémt
att det behovs kompletterande dosimetri for att under aterstaende livslangd kunna méata den
fluens som reaktortryckkérlet erhaller. Syftet med dosimetrin &r att ersatta de dosimetrar
(fluensdetektorer) som finns i provstavskedjorna. Resultatet av fluensmatningen éar
nddvandiga indata till fluensberdkningen for reaktortryckkarlet enligt 13 8. Motsvarande
”program” for dosimetri efter ursprunglig avsedd livslingd é&r praxis i1 flera
karnkraftslander.

Aldre bestammelser
Kravet ar nytt.

Referenser
Vid utformning av bestdmmelsen har foljande beaktats:

— Requirement 31 i IAEA SSR-2/1,
— Requirement 31 i IAEA SSR-2/2, och
— Issue H9.1 och 13.1 i WENRA SRL.
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13 § Redovisning av resultat och anmaélan av delprogram for hallfasthetsprovning
av reaktortryckkarlet

138 Provresultat och resultat av analyser av provstavar eller dosimetrar som har tagits ut ur
en karnkraftsreaktor, ska redovisas till Stralsakerhetsmyndigheten senast tva ar efter att de har
tagits ut, tillsammans med de faststéllda hogsta tillatna gransvérden for reaktortryck vid olika
temperaturer som &r avsedda att tilldmpas tills ndstkommande provning.

Delprogrammet for héllfasthetsprovning ska for nya karnkraftsreaktorer eller vid andringar
av delprogrammet for befintliga karnkraftsreaktorer genomga stralsakerhetsgranskning enligt 6
kap. Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5) om vardering och redovisning av
stralsékerhet och anmaélas till Stralsdkerhetsmyndigheten innan det far anvandas. Anmélan ska
innehalla de uppgifter och ske pa det satt som framgar av bilaga 4 till de foreskrifterna

Syfte

Syftet med bestammelsen &r att sakerstalla att Stralsakerhetsmyndigheten informeras om
resultaten fran genomford provning och de faststallda hogsta tillatna gransvarde for
reaktortryck vid olika temperaturer som ska tillampas fram till n&stkommande provning.

Syftet med anmalan &r att ge Stralsakerhetsmyndigheten information om nya delprogram
for hallfasthetsprovning av reaktortryckkarlet.

Tillampning av bestammelsen

Med provresultat och resultat av analyser av provstavar eller dosimetrar i forsta stycket
avses resultat fran provning av uttagna provstavar och dosimetrar enligt 11 och 12 §8.

Bakgrund och 6vervaganden

Bestammelser om redovisning av resultat fran provning av bestralade provstavar och
andringar i provprogram har funnits i tidigare foreskrifter, senast i 3 kap. 68
SSMFS 2008:13. Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att motsvarande bestammelser
ska gélla dven framdver. Mot bakgrund av myndighetens tillsynserfarenheter har
Stralsakerhetsmyndigheten dock bedomt att bestammelserna behdver fortydligas avseende
att  redovisningen  &ven inkluderar uttag av  dosimetrar.  Vidare har
Stralsakerhetsmyndigheten bedomt att tiden, mellan uttag och redovisning till
myndigheten, behdver utdkas for att ge béattre forutsattningar att utfora de uppgifter som
foljer av ett uttag. | beddmningen beaktas att reaktortryckkarlets forsprodning i befintliga
kéarnkraftsreaktorer foljts upp under lang tid och att prediktioner av forsprodningen darfor
ar god.

| tidigare foreskrifter har krav funnits pa anmalan och stralsakerhetsgranskning av andrade
delprogram  for  hallfasthetsprovning av  reaktortryckkarlets — material till
Stralsakerhetsmyndigheten fore anvéandning. Stralsdkerhetsmyndigheten bedomer att
motsvarande krav behodver finnas &ven framdver.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar inte nagon éandring i sak i forhdllande till 3 kap. 68
SSMFS 2008:13.

Referenser

5 kap.
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5 kap.

80

Provningssystem for oférstérande provning

14 8§ Provningssystem for oforstdrande provning

14§ Oforstérande provning av mekaniska anordningar i kontrollgrupp A och B och av
reaktortryckkarlets svetsfogar ska utféras med provningssystem som &r kvalificerade for att
upptacka och karaktarisera samt bestaimma storleken pa de skador som kan uppkomma i den
aktuella typen av anordning.

Momentet storleksbestamning behdver inte inga i kvalificeringen om reparation enligt 6 kap.
2 § eller utbyte genomfors.

Kvalificeringen av provningssystem ska omfatta anvand utrustning, personer och de rutiner
som styr utférandet.

Kvalificeringen ska vara évervakad och bedémd av ett kvalificeringsorgan.

Allméant rad till 5 kap. 14 §

Kvalificering av provningssystem bor folja principerna som anges i de europeiska
tillsynsmyndigheternas konsensusdokument EUR 16802 — Common Position of European
Regulators on Qualification of NDT Systems for Pre- and In-service Inspection of Light Water
Reactor Components om kvalificeringar eller motsvarande principer.

Vid kvalificering bor forfaranden enligt ENIQ Report No. 61, ASME BPVC XI Appendix
VI11:2023 eller annan motsvarande praxis anvéandas.

Syfte
Bestdmmelsen syftar till att sékerstdlla att de provningssystem som anvands vid
aterkommande  kontroll har  den  detekterings-, diskriminerings-  och

storleksbestamningsférmaga som behdvs for att ge trovérdiga resultat.

Tillampning av bestammelsen

Med kvalificerade for att upptacka i forsta stycket avses den visade formagan att detektera
den typ av skador och med de storlekar som ligger till grund for program for aterkommande
kontroll enligt 5 kap. 2 8.

Med kvalificerade for att karaktarisera i forsta stycket avses den visade formagan att
avgora vilken huvudtyp av skador (plana eller volymetriska respektive ytbrytande eller
inneslutna skador) som detekteras. Formagan att upptacka (detektera) och karaktarisera ar
aven kopplat till formagan att diskriminera mellan skador och signaler eller motsvarande
som orsakas av andra orsaker, exempelvis anordningarnas materialstruktur eller deras
geometriska utformning.

Med kvalificerade for att bestamma storleken pa i forsta stycket avses den visade formagan
att med en viss noggrannhet bestimma skadors utbredning, vanligen langd och djup/hojd.

Yiterligare vagledning om kvalificering framgar av de dokument och standarder som
rekommenderas i allmanna rad till bestammelsen. Det europeiska natverket for
provningskvalificering (ENIQ) tar ocksa fram tillampningspreciseringar till dessa
dokument och standarder. Vid eventuella motségelser i EUR 16802 och
tillAmpningspreciseringarna framtagna av ENIQ géller normalt den tolkning som gors av
EUR 16802.
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Bakgrund och 6vervaganden

Dessa bestammelser baseras till stor del pa praktiska erfarenheter och forskningsresultat.
Bestammelserna reglerar bland annat kvalificering av utrustning, rutiner och personer som
utfor provningarna.

Krav pa kvalificering infordes i Statens karnkraftinspektions foreskrifter om mekaniska
anordningar, SKIFS 1994:1, och har tidigare funnits i 3 kap. 11 § SSMFS 2008:13. Kraven
avseende kvalificering av provningssystem for provning av reaktortryckkérlets svetsfogar
har sin bakgrund i djupférsvarsskal da en karnkraftsreaktor inte &r konstruerad for att klara
av brott eller skador som leder till omfattande lackage fran ett reaktortryckkarl utan att detta
far  allvarliga  konsekvenser ~ for  saval  arbetstagare  som  omgivning.
Stralséakerhetsmyndigheten har bedomt att motsvarande bestammelser ska galla &ven
framdver.

Bestdmmelserna om kvalificering av provningssystem ligger i linje med IAEA:s
rekommendationer i SSG-74.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebar inte nagon &ndring i sak i forhallande till 3 kap. 118§
SSMFS 2008:13.

Referenser
Vid utformning av bestdmmelsen har foljande beaktats:

— Issue K3.11 i WENRA SRL,
— EUR 16802, och
— ENIQ Report No. 61.

Provningsorgan

15 § Provningsorgan

158§ Ofdrstorande provning av mekaniska anordningar i kontrollgrupp A och B och av
stumsvetsforband och huvudflansférband i reaktortryckkarlet som utférs inom ramen for den
aterkommande kontrollen enligt 4 och 5 88 ska utféoras av ett organ for oforstérande provning.

Provning av provstavar och analys av neutronfluenser som utférs inom ramen for
hallfasthetsprovningen av reaktortryckkarlets material enligt 11 och 12 8§ ska utforas av ett
provningsorgan.

Syfte
Syftet med kravet ar att sakerstélla att uppgifterna utférs av organ som har den kompetens
som kravs for uppgifterna i fraga.

Tillampning av bestdmmelsen

Med analys av neutronfluenser i andra stycket avses bestdmning av neutronfluenser hos
dosimetrar i sa kallade provstavskedjor och dosimetrar tillhérande dosimetriprogram.

Bakgrund och évervaganden

Bestdmmelser om att organ som utfor vissa uppgifter ska ha de kvalifikationer och
kompetenser som kravs for uppgifterna i fraga har funnits i tidigare foreskrifter, senast i
3 kap. 10 8 SSMFS 2008:13. Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att motsvarande
bestammelser ska gélla &ven framdver.

5 kap.
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5 kap.

Stralsakerhetsmyndighetens tillsynserfarenheter har visat att uttag av dosimetrar i ett
dosimeterprogram och som anvands som indata till fluensberdkningar ska likstallas med
uttag av en ordinarie provstavskedja.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebar inte ndgon andring i sak i forhallande till 3 kap. 108§
SSMFS 2008:13.

Referenser

82



Végledning till SSMFS M

6 kap. Hantering av skador

1 § Utredning, utvardering och atgarder av skador

18  Skador i en mekanisk anordning som kan ha betydelse for stralsakerheten och som kan
vara orsakade av eller ha forvarrats av radande miljobetingelser, belastningar eller andra effekter,
ska snarast mojligt utredas och utvérderas.

Om utvarderingen av skadorna visar att de ar av sddan omfattning att anordningen inte
uppfyller férutsattningarna for anvéndning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket ska den repareras eller
bytas ut.

Ovriga skador ska repareras, bytas ut eller hanteras enligt 3 eller 4 §.

Med utgdngspunkt fran utredningen ska det s langt som det ar majligt och rimligt vidtas
atgarder for att forebygga att liknande skador uppkommer i samma eller liknande anordningar i
anlaggningen.

Syfte

Syftet med bestdimmelserna ar att skador som upptacks snarast mojligt utreds, utvarderas
och atgérdas samt att erfarenheter utnyttjas for att om majligt forhindra att liknande skador
uppstar i framtiden.

Tillampning av bestammelsen

Med skador . . . som kan ha betydelse for stralsakerheten i forsta stycket avses en
konstaterad brist som kan ha betydelse for stralséakerheten.

Med miljobetingelser, belastningar eller andra effekter avses detsamma som i
végledningen till 4 kap. 14 § SSMFS 2021:4.

| tredje stycket avses exempelvis att atgérder vidtas i form av undersokningar eller utdkad
provning, genomfors for att klarlagga om forutsédttningar finns for uppkomst av liknande
skador i andra delar av anordningen eller i andra liknande anordningar. Som framgar av
5 kap. 2 § andra stycket punkt 5 ska det finnas riktlinjer for sadan utékad provning. | de
fall sadana forutsattningar finns, ska ocksa mojliga och rimliga tekniska eller
administrativa atgarder genomforas for att forhindra att skador uppstar. Exempel pa
atgarder kan vara att forbattra inre eller yttre miljo vid miljobetingad spricktillvaxt eller
overvakning av att inga nya skador uppstar.

Krav pa utredning och utvardering av intraffade skador i mekaniska anordningar enligt
forsta stycket omfattar savél skador som atgardas enligt 2-4 8§ och skador som leder till
utbyte.

Bestammelserna innebér for mekaniska anordningar fortydliganden av vad som sags om
erfarenheter och utredning av intréffade handelser i 3 kap. 16 och 18 §§ SSMFS 2018:1.
Bestammelserna fortydligar for mekaniska anordningar ocksa bestammelser i 3 kap. 19 §
SSMFS 2018:1 avseende att forhindra att identifierade brister aterkommer.

Vidare ar bestammelsen ar en precisering av 6 kap. 4 § SSMFS 2021:6 [och i X kap. Y §
SSMFS (")KTA/SF-D] om att nar ett funktionsfel har konstaterats, eller det finns
indikationer pa att ett funktionsfel kan uppsta, hos strukturer, system och komponenter
samt ej installerad utrustning som har betydelse for stralsékerheten, ska avhjalpande
atgarder for att aterstalla tillracklig tillganglighet hos dessa vidtas sa snart som det &r
mojligt och rimligt med héansyn till betydelsen for stralsakerheten.

6 kap.
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6 kap.

84

Orsaken till en skada kan underbyggas genom exempelvis resultat fran metallografiska
undersokningar av uttagna prov eller, da detta inte ar mojligt, resultat fran andra liknande
skadefall som styrker skadeorsaken. Exempel pa nar uttagna prov inte ar mojligt ar da ett
uttaget prov skulle medfora ett alltfor stort ingrepp i den mekaniska anordningen eller da
denna ar svaratkomligt for ett prov. Om en metallografisk undersokning av uttagna prov
utfors kan det vara lampligt att samtidigt genomféra en karakterisering av defektens
morfologi med syfte att ge information om defektens utseende som underlag for
vidareutveckling av oforstorande provningssystem. Hur en sadan karakterisering kan goras
framgar av SKI 2006:24.

Skador rapporteras till Stralsdkerhetsmyndigheten enligt 8 kap. 1 8.

Bakgrund och évervaganden

Motsvarande bestammelser om krav pa utredning, utvardering och atgérder av skador som
kan vara orsakade eller ha tillvaxt pa grund av driftférhallanden (det vill saga radande
miljobetingelser, belastningar eller andra effekter) har tidigare funnits i 2 kap. 58
SSMFS 2008:13 med tillhérande allménna rad. Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att
denna typ av krav behover finnas dven framover for att sakerstalla att val av atgarder sker
utifran ett for aktuellt skadefall valgrundat underlag och att atgarder kan vidtas vid saval
berérd anlaggning som vid andra anlédggningar for att antingen undvika uppkomsten av
likartade skador eller att de upptécks i tid.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar inte nagon andring i sak i forhallande till 2 kap. 58
SSMFS 2008:13.

Referenser

Vid utformning av bestdmmelsen har Requirement 8 i IAEA SSR-2/2 beaktats avseende
att faststalla orsaken till en skada och att vidta atgarder for att minska sannolikheten for att
den intraffar igen.

2 8 Reparationer av mekaniska anordningar

28 Reparationer av mekaniska anordningar ska utforas enligt en reparationsplan.
Reparationsplanen ska ange

1. vilka atgarder som bedéms vara nédvandiga for att aterstalla de egenskaper som
kravs for anvandning enligt 2 kap. 1 8§ forsta stycket, och

2. de rutiner som styr utférandet av reparationerna.

For mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 och 2 eller motsvarande ska atgarderna som
ingar i reparationsplanen kvalificeras for &ndamalet.

Syfte

Syftet med bestammelserna ar att reparationer av en skadad mekanisk anordning sker pa
ett systematiskt satt.

Tillampning av bestdmmelsen

Bestammelsen utgor komplettering till de allméanna krav om avhjalpande atgarder som
géller vid drift av karnkraftsreaktorer i 6 kap. 4 8 SSMFS 2021:6 [eller for Ovriga
karntekniska anlaggningar i X kap. Y § SSMFS OKTA/SF-D].

Exempel pa innehall i reparationsplanen kan vara beskrivningar av reparationens
utformning och utférande, hallfasthetsanalyser, vilka rutiner och vilken utrustning som ska
anvandas och de kontroller som ska genomfdras for att sakerstélla att anordningens kravda
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funktioner kan utféras. Reparationsplan bendmndes i tidigare foreskrifter
reparationsprogram. Andringen har gjorts eftersom det som avses faktiskt &r en plan for
reparationens genomforande och inte ska blandas ihop med hur begreppet program
anvands i Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter.

Med atgarderna som ingar i reparationsplanen i andra stycket avses de atgarder som ska
genomforas vid en reparation. Det kan till exempel vara atgarder i form av bearbetning,
svetsning och ofdrstdrande provning.

Med kvalificeras for andamalet i andra stycket avses undersokning och demonstration som
visar att till exempel utrustning och personer kan uppfylla sina specificerade uppgifter.

Bakgrund och 6vervaganden

Bestammelser och allméanna rad om reparationsplan och kvalificering av sadana infordes
forsta gangen genom davarande Statens karnkraftinspektions foreskrifter SKIFS 1994:1
och har sedan aterfunnits i efterfljande versioner, senast i 4 kap. 3 § SSMFS 2008:13.
Stralsékerhetsmyndigheten har bedomt att motsvarande krav dven bor galla framover.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebdr inte ndgon andring i sak i forhallande till 4 kap. 38§
SSMFS 2008:13.

Referenser

3 8 Avlagsnande av skada utan efterféljande reparation

38§ Skador far avlagsnas fran en mekanisk anordning utan efterfoljande reparation av
material eller svetsgods om

1. forutsattningarna for anvandning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket fortfarande ar
uppfyllda efter avldgsnandet, och

2. atgarderna for att avlagsna sadana skador utfors och kontrolleras med metoder som
ar kvalificerade for andamalet.

For mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 och 2 eller motsvarande ska bearbetade ytor
kontrolleras med ett provningssystem for oforstérande provning som har kvalificerats och
beddmts enligt 5 kap. 14 8.

Syfte

Syftet med bestdmmelserna ar att mojliggora att inte behdva reparera mekaniska
anordningar med skador om skadan kan avlagsnas sa att forutsattningarna for anvandning
enligt 2 kap. 1 § forsta stycket fortfarande ar uppfyllda.

Tillampning av bestammelsen

Med avlagsnas avses bearbetning for att ta bort en skada. Ett exempel pa
bearbetningsmetoder &r svarvning.

Kvalificering av bearbetningsmetoder omfattar bade rutiner, utrustning och personer.
Normalt utférs kvalificering pa ett sadant satt att det visas att nodvandiga geometriska
forhallanden och ytstrukturer kan astadkommas och att dessa ar fria fran till exempel
mikrosprickor och féroreningar samt méjliggor fullgod efterféljande provning.

6 kap.
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6 kap.

86

Krav om att ett kontrollorgan ska &vervaka och bedoma kvalificeringen av
bearbetningsmetoder fér anordningar tillhérande kvalitetsklass 1 och 2, finns i 7 kap. 6 8.

Bakgrund och 6vervaganden

Bestdammelser om avlégsnande av skador i mekaniska anordningar har tidigare funnits i
4 kap. 2 8 SSMFS 2008:13. Stralsakerhetsmyndigheten har bedémt att motsvarande krav
aven bor galla framdver. Bestdimmelsen utgér kompletteringar till de allménna krav om
avhjalpande atgarder som géller for drift av karnkraftsreaktorer i 6 kap. 4 § SSMFS 2021:6.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebdr inte nagon andring i sak i forhallande till 4 kap. 2§
SSMFS 2008:13.

Referenser

Fortsatt anvandning av skadad mekanisk anordning

4 och 5 88 Fortsatt anvandning av en skadad mekanisk anordning

48  En skadad mekanisk anordning fér tas i drift utan att atgarder for reparation eller utbyte
vidtas eller att skadan avlagsnas om det genom en vardering kan bekraftas att det under
anordningens avsedda livslangd finns tillrackliga marginaler mot brott, plastisk kollaps eller
andra haverimekanismer och mot lackage eller andra funktionsfel.

58  Vadrderingen av om det finns tillrdckliga marginaler for fortsatt anvéndning under den
avsedda livslangden av en skadad mekanisk anordning ska beakta

1. den skademekanism som har identifierats,
2. osakerheter i skadeomfattningen,

3. belastningar och belastningskombinationer vid de hindelser och forhallanden som
framgar av de aktuella konstruktionsforutsattningarna och andra belastningar som
kan férekomma, och

4.  de materialdata, inklusive tillvaxthastigheter, som &r aktuella med hénsyn till
miljon, forekommande osékerheter och aldringsmekanismer.

Materialdata som anvands ska sa langt som det ar majligt och rimligt vara kvalitetssakrade.

Varderingen ska ta sin utgangspunkt i den skadeutredning som féljer av 1 § och utforas med
deterministiska och, vid behov, med stdd av probabilistiska metoder.

Syfte

Syftet med bestdmmelserna om fortsatt drift med en skadad mekanisk anordning r att
klargdra vad som kravs for att en anlaggning med en skadad mekanisk anordning ska kunna
drivas vidare.

Tillampning av bestammelsen

Med tillrackliga marginaler i 4 och 588 avses exempelvis sddana deterministiska
marginaler som ges av anvand konstruktionslésning. Ytterligare exempel finns i
Stralsakerhetsmyndighetens rapporter SSM 2018:18 och SSM 2018:20 som behandlar
metoder for analys av spruckna anordningar.
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Med haverimekanismer i 4 § avses de fysikaliska och kemiska processer som leder till att
en anordning inte kan fullgéra sina kravda funktioner.

Med avsedda livslangd i 4 8 avses den livslangd som har bestdmts eller analyserats vid
anlaggningens konstruktion. Det kan i vissa fall &ven avse en kortare tidsperiod, till
exempel till en kommande revisionsavstéllning for en karnkraftsreaktor om det kan visas
att en mekanisk anordnings strukturella integritet uppratthalls fram till denna tidpunkt och
att atgarder da vidtas for att anordningens strukturella integritet uppratthalls aven efter
denna tidpunkt. Livslangd &r ett bredare begrepp an drifttid som anvéndes i tidigare
foreskrifter, bland annat eftersom den tid en anordning inte varit i drift samt effekter av
aldring i samband med eventuell férradshallning normalt beaktas i begreppet livslangd.

Med osékerheter i skadeomfattningen i 5 8 punkt 2 avses matnoggrannheten i de metoder
som anvants for detektering och storleksbestdmning av skadan.

Med andra belastningar i 5 8 punkt 3 avses till exempel vibrationer, termiska fluktuationer
och restspanningar.

Med forekommande osékerheter i 58 punkt 4 avses i detta sammanhang exempelvis
osakerheter i uppmatta tillvaxthastigheter for spanningskorrosionssprickor vid provning
samt osdkerheter i ingaende material-, miljo- och lastparametrar. Ytterligare information
om osakerheter kopplande till tillvaxthastigheter for spanningskorrosionssprickor finns i
SKI Rapport 00:01.

Med probabilistiska analyser i 5 & avses analysmetoder som bygger pa sannolikhetslara.
Exempel pa nér saddana metoder kan anvandas ar om sprickor upptacks i en del av ett
reaktortryckkarl med betydande bestralningsforsprodning. I dessa fall kan en probabilistisk
analys av frekvensen for lackage och brott ge ytterligare information om taligheten mot
sprickor, speciellt da det rader osakerhet om de deterministiska marginalerna ar tillrackligt
uppfyllda med hansyn till de osékerheter som finns for till exempel sprickutbredning, laster
och materialdata. Exempel pa en probabilistisk kod som kan anvéandas for analys av
spruckna anordningar ar koden FAVPRO.

Det ar viktigt att de analysmetoder som anvands vid analys av mekaniska anordningar med
skador ar validerade och bygger pa beprévade metoder. Bestammelser om att modeller och
berakningsprogram for en karnkraftsreaktors konstruktion sa langt som det & méjligt och
rimligt ska vara verifierade och validerade finns i 3 kap. 38 SSMFS 2021:5. |
vdgledningstexten till 3 kap. 3 § SSMFS 2021.:5 finns ytterligare information om vad som
avses med verifiering och validering av modeller och berékningsprogram.

Vad som avses med kvalitetssakrade materialdata och tillvaxthastigheter diskuteras
narmare i Stralsakerhetsmyndighetens utredningsrapport SSM 2018:20. | de fall det inte
finns realistiska och kvalitetssakrade data i den omfattning som behdévs for att kunna dra
sakra slutsatser och om det inte beddms vara maéjligt och rimligt att ta fram sadana data,
kan konservativa antaganden goras om tillvaxthastigheter. Med sa langt som det ar mojligt
och rimligt avses att det i vissa fall kan vara forenat med mycket stora kostnader att ta fram
vissa data och att simulera réatt miljo.

Bakgrund och évervaganden

Bestammelser och allmanna rdd om fortsatt drift med skadade mekaniska anordningar
infordes forsta gangen genom davarande Statens karnkraftinspektions foreskrift SKIFS
1994:1 och har sedan aterfunnits i efterfljande foreskrifter med allmanna rad om
tillampning av dessa bestdmmelser.

6 kap.
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6 kap.

88

Bestdmmelser om omfattning av analyser, for att beddma om det finns tillrackliga
marginaler for fortsatt drift, angavs i tidigare foreskrifter som ett allmant rad. Mot bakgrund
av Stralsékerhetsmyndighetens tillsynserfarenheter har myndigheten bedémt att
bestammelserna med tillhérande allménna rad har behovt fortydligas och funnit det
lampligt att lyfta delar av tidigare allmanna rad till foreskrifterna.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar en skéarpning i forhallande till 2 kap. 6 § SSMFS 2008:13 genom att
delar av tidigare allmant rad till bestammelsen nu har utformats som krav.

Referenser
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7 kap. Beddmning av 6verensstammelse

1 § Beddmning av 6verensstammelse vid konstruktionsarbete av nya mekaniska
anordningar, vissa om- och tillbyggnader samt vissa utbyten

18 | samband med konstruktionsarbete avseende nya mekaniska anordningar eller vid
andringar som avses i 2 kap. 2 § andra stycket 2 och 3, ska ett kontrollorgan

1. granska att indelningen i kvalitetsklasser enligt 2 kap. 6 § ar baserad pa de principer
for sddan indelning som tillstdndshavaren har anmalt till Stralsakerhetsmyndigheten

2. granska belastningsunderlag, hallfasthetsanalyser och dvrigt underlag for kontroll
av att de mekaniska anordningarna &r utformade, tillverkade, installerade och
kontrollerade enligt 3 kap. 1, 5 och 8-11 88 samt 4 kap. 1, 2 och 4 88,

3. genomfora 6vervakningar och kontroller i samband med tillverkning enligt 4 kap.
18§,

4.  genomfora 6vervakningar och avsyningar under och efter installation,
Bo dvervaka funktionsprovningen enligt 4 kap. 5 §, och
6. kontrollera markningen enligt 4 kap. 7 8.

Overvakning och kontroller vid tillverkning enligt forsta stycket 3, dvervakning och
avsyningar enligt forsta stycket 4 och dvervakning av funktionsprovningar enligt forsta stycket
5 ska genomforas i den omfattning som behdvs med beaktande av anordningens kvalitetsklass,
erfarenheter av  funktionsfel, erfarenheter fradn tidigare installationsarbeten och
funktionsprovningar samt utforandets svarighetsgrad.

Forsta och andra styckena ska, savitt avser utformning och tillverkning, inte tillimpas pa
mekaniska anordningar i kvalitetsklass 4 eller motsvarande som uppfyller kraven i
Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2023:5) om produkter — tryckbdrande anordningar eller
motsvarande bestammelser i ett land inom det Europeiska ekonomiska samarbetsomradet.

Forsta och andra styckena ska inte tillimpas pd mekaniska anordningar som omfattas av
3 kap. 2 8.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att reglera omfattningen av de granskningar, avsyningar,
Overvakningar och kontroller som ett kontrollorgan ska utféra mot foreskrifternas krav i
samband med utformning, tillverkning och installation av mekaniska anordningar.

Tillampning av bestammelsen

| forsta stycket anvands begreppet konstruktionsarbete som innehaller faserna utformning,
tillverkning, installation och idrifttagning. Se 3 kap. SSMFS 2021:4 [och X kap.
SSMFS OKTA/SF-K].

Med andringar som avses i 2 kap. 2 § andra stycket 2-3 enligt forsta stycket avses om- och
tillbyggnader, sddana utbyten dar anslutande strukturer, system, och komponenters
gallande belastningstillstand kan paverkas av ersattningsanordningarnas funktioner eller
utformning samt utbyten som berdr flera ssmmanhéngande anordningar.

Med forsta stycket punkt 2 avses bland annat granskning av hallfasthetsanalyserna, kontroll
av att belastningsunderlaget &ar baserat pa aktuella konstruktionsforutsattningar samt
kontroll av 6vriga uppgifter i konstruktionsspecifikationerna. Det senare omfattar
exempelvis kontroll av tillverkningskrav med avseende pa tillverkningsmetoder bade for
material och mekaniska anordningar.

7 kap.
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Med 6vrigt underlag i forsta stycket punkt 2 avses exempelvis certifikat och rutiner.

Med 6vervakningar och kontroller vid tillverkning i forsta stycket punkt 3 avses sadan
utford kontroll av ingaende processer som bedoms nédvandig for att, sa langt som det ar
mojligt och rimligt, sakerstalla att rutiner foljs och géllande krav uppfylls.

Med dvervakningar och avsyningar under och efter installation i forsta stycket punkt 4
avses Overvakning av ingaende atgarder respektive de avsyningar av den installerade
anordningen som bedémts nddvandiga for att, sa langt som det ar mojligt och rimligt,
sékerstalla att anordningen har installerats enligt gallande rutiner, ritningar, flédesscheman
och sdkerhetsmassiga krav. Av andra stycket framgar att sadana avsyningar ska
genomfdras med beaktande av anordningens kvalitetsklass, erfarenheter av funktionsfel,
erfarenheter fran tidigare utférande av uppgifter samt uppgifternas svarighetsgrad.

Med i den omfattning som behtvs med beaktande av anordningens kvalitetsklass i andra
stycket avses att omfattningen av kontrollorganets Overvakningar, kontroller och
avsyningar kan anpassas beroende pa bland annat anordningens betydelse for
stralsakerheten.

Med i den omfattning som behévs med beaktande av . . . utférandets svarighetsgrad i andra
stycket avses om atgarden ar forknippad med en hog eller 1ag grad av komplexitet som kan
paverka utforandet. Exempel pa atgarder med hdg svarighetsgrad ar installationssvetsning
med omkringliggande strukturer, system och komponenter eller stralningsnivaer som
begransar atkomligheten. Exempel pa atgarder med en lagre svarighetsgrad ar avsyningar
av om mekaniska anordningar ar installerade enligt aktuella flodesscheman och ritningar.

Bakgrund och 6vervaganden

Bestammelser om granskning, 6vervakning och kontroll som utfors av ett kontrollorgan i
samband med utformning, tillverkning och installation av mekaniska anordningar, i syfte
att bedoma Overensstammelse med foreskrivna krav, har funnits under lang tid i
Stralsakerhetsmyndighetens och i tidigare Statens karnkraftinspektion foreskrifter.
Stralsakerhetsmyndigheten har bedémt att motsvarande bestammelser ska galla aven
framdver.

Stralsakerhetsmyndighetens tillsynserfarenheter har dock visat pa behov av vissa
fortydliganden. Bestammelsen har darfor fortydligats och utokats i forhallande till 5 kap.
2 8 SSMFS 2008:13. Fortydliganden har gjorts av att 6vervakningar och kontroller kan ske
med beaktande av, bland annat, anordningens kvalitetsklass, vilket svarar mot den praxis
som utvecklats. En utbkning har gjorts avseende uppgifter for kontrollorgan i samband med
tillverkning. Motiven till detta ar att skador pa mekaniska anordningar i kérntekniska
anlaggningar i manga fall har visats bero pa bland annat olampliga tillverkningsmetoder,
bearbetningsmetoder och varmebehandlingar. Genom en effektiv erfarenhetsaterforing och
uppfoljning av funna defekter och skador finns idag stor kunskap pa omradet, vilka har
resulterat i speciella krav for tillverkning av material och anordningar till karntekniska
anlaggningar.

Bestammelserna om kontroll och évervakning vid tillverkning ligger i linje med WENRA:s
rekommendationer i rapporten WENRA WIG samt den kravbild som géller for
tryckbdrande anordningar avsedda for konventionell tillampning. Se exempelvis
Arbetsmiljoverkets foreskrifter AFS 2023:5 om évervakning som ska utféras av ett anmalt
organ.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar ett fortydligande i sak i forhallande till 5 kap. 2 § SSMFS 2008:13
genom att évervakningar och kontroller ska kunna ske med beaktande av anordningens
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kvalitetsklass, erfarenheter av funktionsfel, erfarenheter fran tidigare utférande av
uppgifter samt uppgifternas svarighetsgrad.

Bestammelsen innebar aven ett fortydligande i sak i forhallande till 5kap. 28§
SSMFS 2008:13 genom att det nu formuleras direkta krav pa 6vervakning och kontroll
genom kontrollorgan i samband med tillverkning av mekaniska anordningar. | tidigare
foreskrifter fanns bestdmmelser i 5kap. 28, 4kap. 1la8§ och 4kap. 4-12 8§
SSMFS 2008:13.

Referenser

2 8 Beddmning av 6verensstammelse vid anvéndning av serietillverkade mekaniska
anordningar enligt konventionell standard

28 Innan forsta idrifttagningen av sddana mekaniska anordningar som avses i 3 kap. 2 §, ska
ett kontrollorgan

1. kontrollera att forutséttningarna enligt 3 kap. 2 § forsta eller andra stycket &r

uppfyllda,

2. kontrollera att konstruktionsspecifikationerna innehaller de uppgifter som framgar
av 3 kap. 5§,

3. kontrollera att materialegenskaperna &r dokumenterade enligt 3 kap. 8 § forsta
stycket 1,

4, kontrollera att oférstérande provning i samband med tillverkning ar utford enligt
4 kap. 481,

58 genomfora dvervakningar och avsyningar under och efter installation,
6. dvervaka funktionsprovningen enligt 4 kap. 5 §, och
7. kontrollera mérkningen enligt 4 kap. 7 8.

Avsyningar enligt forsta stycket 5 och dvervakning av funktionsprovningar enligt forsta
stycket 6 ska genomfdras i den omfattning som behévs med beaktande av anordningens
kvalitetsklass, erfarenheter av funktionsfel, erfarenheter fran tidigare installationsarbeten och
funktionsprovningar samt utforandets svarighetsgrad.

Syfte

Syftet med bestimmelsen ar att reglera omfattningen av de granskningar, avsyningar,
Overvakningar och kontroller som ett kontrollorgan ska utfora innan idrifttagning av
mekaniska anordningar som tillverkats enligt konventionella standarder.

Tillampning av bestammelsen

Med kontrollera att krav avseende dokumenterade materialegenskaper enligt 3 kap. 8 §
forsta stycket 1 ar uppfyllda i forsta stycket punkt 3 avses kontroll av att krav om
dokumenterade materialegenskaper ar uppfyllda, vanligtvis genom ett materialcertifikat
som intygar dverensstdmmelse med materialstandarden.

Med utférandets svarighetsgrad i andra stycket avses om atgarder &ar forknippad med en
hog eller lag grad av komplexitet som kan paverka utforandet. Exempel pa atgarder med
hog svarighetsgrad ar installationssvetsning med omkringliggande strukturer, system och
komponenter eller stralningsnivaer som begransar atkomligheten. Exempel pa atgarder
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med en lagre svarighetsgrad ar avsyningar av om mekaniska anordningar ar installerade
enligt aktuella flédesscheman och ritningar.

Bakgrund och 6vervaganden

Stralsékerhetsmyndigheten har bedomt att for mekaniska anordningar i kvalitetsklass 3 kan
konventionella standarder tillampas for utformning och tillverkning om vissa
forutsattningar ar uppfyllda. Stralsakerhetsmyndighetens bedémning grundar sig pé en
utredning som redovisas i rapport SSM2023-4638-2. | beddmningen har &ven beaktats
tillgangen till kvalificerade tillverkare av mekaniska anordningar till karntekniska
anlaggningar, vilket kan ha paverkan pa stralsakerheten.

Aldre bestammelser
Kravet dr nytt.

Referenser

Vid utformning av bestammelsen har delar av Requirement 9 i IAEA SSR-2/1 beaktats
avseende att det kan vara mojligt att tillampa andra konstruktionslésningar forutsatt att
dessa ar av hog kvalitet och tillrackligt utprovade.

Typkontrollintyg

3 8§ Typkontrollintyg vid serietillverkning

38  Forsadana serietillverkade mekaniska anordningar som avses i andra och tredje styckena
far typkontrollintyg ersatta individuella kontroller, granskningar och 6vervakningar enligt 1 §
forsta stycket 1-3.

Typkontrollintyg far utfardas for mekaniska anordningar i kvalitetsklass 3 och 4 eller
motsvarande.

Typkontrollintyg far dven utfardas fér mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 och 2 eller
motsvarande om det ar

1. mindre rérdelar och armaturer med en nominell storlek DN50 eller mindre,

2. kontinuerligt automatsvetsade rakror och varje enskilt rér genomgar kontroll vid
tillverkning,

3. upphangningar till rérledningar, och
4. mekaniska anordningar som har till uppgift att kontrollera reaktivitet.

Ett typkontrollintyg far anvandas om det har utfardats av ett kontrollorgan som har granskat
att utformnings-, tillverknings- och kontrollunderlagen uppfyller bestdmmelserna i 3 kap. 1, 4
och 8-1188 och 4 kap. 1, 2 och 4 88 och kontrollorganet stickprovsvis kontrollerar att
forutsattningarna for typkontrollintygets giltighet forblir uppfyllda under den period som
tillverkningen pagar.

Ett typkontrollintyg fér inte vara aldre &n fem ar.

Syfte

Syftet med bestdimmelsen om mojlighet att utfarda typkontrollintyg &r att effektivisera
beddmning av Gverensstadmmelse.

Tillampning av bestdmmelsen
Med serietillverkning i forsta stycket avses I6pande tillverkning.

Med mindre roérdelar och armaturer i tredje stycket punkt 1 avses i det har fallet rérdelar
och armaturer med nominell anslutning DN50 eller mindre, s kallade “klenrér”. Med
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rordelar avses exempelvis rorbojar, reduceringar, flansar och T-stycken. Med armaturer
avses till exempel ventiler, pumpar och kopplingar.

Bakgrund och évervaganden

Motsvarande bestdimmelse om typkontrollintyg vid serietillverkning har funnits i tidigare
foreskrifter med tillhorande allmanna rad. En historisk genomgang finns i, bland annat,
Stralsakerhetsmyndighetens granskningsrapport SSM2017-537-8. Mot bakgrund av att
foreliggande foreskrifter ocksa omfattar sddana mekaniska anordningar som anvands for
uppratthallande av hardgeometri och reaktivitetskontroll har Stralsakerhetsmyndigheten
bedomt att bestdammelsen behdver uttkas for att i tillampliga fall &ven omfatta dessa
mekaniska anordningar.

Mot bakgrund av att forutsattningarna for typkontrollintygets giltighet kan &ndras under
den period som tillverkningen pagar har Stralsakerhetsmyndigheten bedémt det lampligt
att inféra begransningar avseende hur ldnge ett typkontrollintyg far anvandas samt
fortydliganden kring hur uppfoljningar av forutsattningarna ska goras under kontinuerlig
tillverkning. Motsvarande bestammelser finns exempelvis i Europaparlamentets och radets
direktiv 2014/68/EU om tryckb&rande anordningar.

| tidigare foreskrifter har allmanna rad till bestimmelsen hanvisat till IAEA:s normer och
riktlinjer for kvalitetssékring av sékerheten i kérnkraftsreaktorer och évriga karntekniska
anlaggningar, IAEA No. 50-C/SG-Q. Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att
motsvarande kravbild har inarbetats i standarden SS-1SO 19443:2022. Detta framgar nu av
allmanna rad till 3 kap. 9 8.

Aldre bestammelser

Bestammelsen har utokats i forhallande till 5 kap. 3§ SSMFS 2008:13 genom att
typkontrollintyg aven kan utfardas for anordningar som har till uppgift att kontrollera
reaktivitet.

Krav avseende giltighetstid for typkontrollintyg &r nytt.

Referenser

Forlangd driftstid eller andrade driftsforhallanden

4 § Bedomning av dverensstammelse vid forlangd drifttid eller &ndrade
driftférhallanden

48 Vid forlangningar av den avsedda livslangden hos en mekanisk anordning eller vid
andringar av miljobetingelser, belastningar eller andra effekter som kan péverka
forutsattningarna for anvandning av en mekanisk anordning enligt 2 kap. 1 § forsta stycket, ska
ett kontrollorgan granska belastningsunderlag, hallfasthetsanalyser och ovrigt underlag for
kontroll av att de mekaniska anordningarna aven fortsattningsvis uppfyller kraven i 3 kap. 1 8.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att reglera omfattningen av de granskningar och kontroller
som ett kontrollorgan ska utféra mot foreskrifternas krav i samband med &ndringar av
avsedd livslangd eller driftférhallanden for mekaniska anordningar i anlaggningen.

7 kap.
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Tillampning av bestammelsen

Vid férlangningar av den avsedda livslangden kan mekaniska anordningar utséttas for
exempelvis okad termisk aldring eller hogre neutronfluenser &n de antaganden som legat
till grund for utformningen. En forlangning av livslangden kan darfor paverka
forutsattningarna for anvandning enligt 2 kap. 1 8.

Med miljobetingelser, belastningar eller andra effekter avses detsamma som i
vagledningen till 4 kap. 14 § SSMFS 2021:4. Andringar av miljobetingelser, belastningar
eller andra effekter kan innebdra att mekaniska anordningar kan komma att utsattas for
andra belastningar eller miljéférhallanden an de som legat till grund for utformningen.
Andringar av miljobetingelser, belastningar och andra effekter, exempelvis vid
effekthojningar, kan darfor paverka forutsattningarna for anvandning av mekaniska
anordningar enligt 2 kap. 1 § forsta stycket.

Bakgrund och évervaganden

Bestammelser om att ett kontrollorgan ska genomféra férnyade granskningar och
kontroller i samband med &ndringar av driftférhallanden har tidigare foljt av 2 kap. 1a §
SSMFS 2008:13. Stralsakerhetsmyndighetens tillsynserfarenheter har visat att det behover
fortydligas vilka granskningar och andra kontroller som ett kontrollorgan ska gora vid
beddmning av dverensstammelse.

Mot bakgrund av férldngda drifttider av befintliga kéarnkraftsreaktorer har
Stralsakerhetsmyndigheten bedomt att bestammelsen behover utokas till att omfatta ocksa
andringar av ursprungligt avsedd livslangd. Utokningen har ocksa baserats pa IAEA:s
rekommendationer i IAEA SSG-48 om granskning av underlag vid sadana andringar.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebér ett fortydligande i sak i férhallande till 2 kap. 1a § och 5 kap. 2 §
SSMFS 2008:13 genom att det klargdrs vilka granskningar och andra kontroller som ett
kontrollorgan ska gora vid andringar av driftférhallanden.

Kravet avseende bedoémning om Overensstimmelse vid andringar som kan paverka
forutsattningarna enligt 2 kap. 1 8 &r nytt.

Referenser
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Aterkommande kontroll

5 § Bedomning av dverensstammelse vid aterkommande kontroll

58  Vid aterkommande kontroll ska ett kontrollorgan

1. granska underlag for att kontrollera att omfattningen och inriktningen av den
aterkommande kontrollen har foljt faststallda planer enligt 5 kap. 2 §,

2. Overvaka avsyningar av mekaniska anordningar enligt 5 kap. 1 §,
3. Overvaka funktionsprovningar enligt 5 kap. 6 och 7 §§,

4, kontrollera att provningar och andra undersékningar ar utférda enligt 5 kap. 14 och
15 88, och

B kontrollera forreglingar i samband med verifiering av driftklarhet enligt 5 kap. 2 §
Strélsakerhetsmyndighetens  foreskrifter (SSMFS 2021:6) om drift av
kérnkraftsreaktorer.

Overvakning av avsyningar och funktionsprovningar ska genomféras i den omfattning som
behdvs med beaktande av den mekaniska anordningens kvalitetsklass, erfarenheter fran tidigare
avsyningar och funktionsprovningar samt utférandets svarighetsgrad.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att reglera omfattningen av den granskning, évervakning och
kontroll som ett kontrollorgan ska utféra mot foreskriftens krav gallande aterkommande
kontroll.

Tillampning av bestammelsen

Med forsta stycket punkt 4 avses kontroll av att provning ar utford enligt 5 kap. 14 och
15 88. Normalt kan denna kontroll géras genom granskning av kontrolldokumentation.

Med forsta stycket punkt 5 avses kontroll av att forreglingar av betydelse for
stralsakerheten &r lasta i positioner som aktuella forreglingslisor anger innan idrifttagning.
Kontroll av forreglingar genomfors for att forhindra att tryck- och temperaturgranser
Overskrids och ses enligt SSMFS 2021:6 som en del i verifiering av driftklarhet.

Avsyning under avstallning behandlas i vagledningstext till 5 kap. 1 8.

Andra stycket innebdr att dvervakning av avsyningar och funktionsprovning kan anpassas
utifran kvalitetsklass, tidigare erfarenheter och atgardernas svarighetsgrad. Exempel pa
situationer dar dévervakning av avsyningar kan vara lamplig ar vid intraffade handelser eller
uppdagade forhallanden i utrustning med stor betydelse for stralsékerheten, exempelvis
upptéackta skador eller driftstorningar. Omfattningen av 6vervakning av funktionsprovning
kan exempelvis anpassas till tillstandshavarens styrning av dessa uppgifter och
kontrollorganets erfarenheter av utforandet.

Bakgrund och évervaganden

Bestammelser om granskning, dvervakning och kontroll som utférs av ackrediterade
kontrollorgan i samband med aterkommande kontroll av mekaniska anordningar, i syfte att
bedoma Overensstimmelse med foreskrivna krav har, funnits under lang tid i
Stralsakerhetsmyndighetens och i tidigare Statens karnkraftinspektions foreskrifter.
Stralsakerhetsmyndigheten har bedémt att motsvarande bestammelser ska galla aven
framdver.
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Stralsakerhetsmyndighetens tillsynserfarenheter har dock visat pa behov av vissa
fortydliganden. Bestammelsen har darfor fortydligats avseende att Overvakning av
avsyningar och funktionsprovning ska kunna ske pa ett anpassat satt for stralsakerheten,
vilket ar vedertagen praxis.

Aldre bestammelser

Bestammelsen innebar ett fortydligande i sak i forhallande till 5 kap. 1 § SSMFS 2008:13
avseende att Overvakning av avsyningar och funktionsprovning av mekaniska anordningar
ska kunna ske pa ett anpassat sétt.

Referenser

Atgarder efter skada

6 § Bedomning av dverensstammelse vid atgarder efter upptackt skada

68 Vid reparation och utbyten av mekaniska anordningar i samband med skador,
avlégsnande av skador utan efterféljande reparation och fortsatt drift med skadade mekaniska
anordningar, ska ett kontrollorgan

1.  granska underlag enligt 6 kap. 18 forsta stycket for kontroll av troliga
skademekanismer och skadeorsaker,

2. granska underlag enligt 6 kap. 1 § fjarde stycket for kontroll av att de atgarder som
har vidtagits med anledning av skadorna forhindrar att liknande skador och
degraderingar uppkommer i anordningen eller i liknande anordningar i
anldaggningen,

3. granska underlag for kontroll av att den strukturella integriteten uppratthélls vid
avlagsnande av skada enligt 6 kap. 3 §,

4. granska belastningsunderlag, hallfasthetsanalyser och 6vrigt underlag for kontroll
av att det finns tillrdckliga marginaler for fortsatt drift med en skadad mekanisk
anordning enligt 6 kap. 4 §, och

5. for mekaniska anordningar i kvalitetsklass 1 och 2 eller motsvarande i
karnkraftsreaktorer, dvervaka och bedéma kvalificeringen av reparationsplanen
enligt 6 kap. 2 8 samt dvervaka och beddma kvalificeringen av bearbetningsmetoder
enligt 6 kap. 3 §.

Syfte

Syftet med bestdmmelsen &r att reglera omfattningen av den granskning, 6vervakning och
kontroll som ett kontrollorgan ska utfora mot foreskrifternas krav i samband med atgarder
och andringar av mekaniska anordningar i anldggningen.

Tillampning av bestammelsen

Med atgarder i punkt 2 avses detsamma som i véagledningen till 6 kap. 1 8. Exempel pa
atgarder ar undersékningar eller utokad provning for att klarlagga om forutsattningar finns
for uppkomst av liknande skador i andra delar av anordningen eller i andra liknande
anordningar. | de fall sadana férutsattningar finns, ska rimliga atgarder ha genomforts for
att forhindra att skador uppstar.

Med belastningsunderlag i punkt 4 avses specifikationer av de belastningar som upptrader
i en anordning eller ett system vid en héndelse.

Med hallfasthetsanalyser i punkt 4 avses i detta sammanhang exempelvis
dimensioneringsanalyser och skadetalighetsanalyser. Det vill saga analyser av att den
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mekaniska anordningen, trots skadan, har betryggande marginaler mot brott, plastisk
kollaps eller andra haverimekanismer samt mot lackage och andra funktionsfel under den
avsedda livslangden.

Med o6vrigt underlag i punkt 4 avses i detta sammanhang exempelvis materialdata och
tillvaxthastigheter.

Med 6vervaka och bedéma kvalificering av reparationsplanen i punkt 5 avses évervakning
av att kvalificeringen séakerstaller att utrustning och personer, under realistiska
forhallanden, kan astadkomma ett slutresultat som sékerstaller en mekanisk anordnings
fastlagda geometri, materialegenskaper och provbarhet. Anledningen till att
kvalificeringarna ska dvervakas av ett kontrollorgan endast for karnkraftsreaktorer &r i detta
sammanhang en anpassad tillampning med héansyn till behovet av skydd av manniska och
miljo mot skadlig verkan av stralning.

Med 6vervaka och beddma kvalificering av bearbetningsmetoder i punkt 5 avses
Overvakning av att kvalificeringen sékerstaller att utrustning och personer, under realistiska
forhallanden, kan astadkomma ett slutresultat som sékerstaller en mekanisk anordnings
fastlagda geometri, materialegenskaper och provbarhet.

Bakgrund och dvervaganden

Bestdmmelser om granskning och dvervakning utford av kontrollorgan i samband med
atgarder av upptackta skador i mekaniska anordningar, i syfte att bedoma
overensstammelse med foreskrivna krav, har funnits under lang tid i
Stralsakerhetsmyndighetens och i tidigare Statens karnkraftinspektions foreskrifter.
Stralsékerhetsmyndigheten har bedomt att motsvarande bestammelser ska galla &ven
framover, men anges nu pa ett mer samlat sétt.

Stralsakerhetsmyndighetens tillsynserfarenheter har dock visat pa behov av vissa
fortydliganden. Bestammelsen har fortydligats avseende kontrollorganets granskning av
skadeutredningen och dess slutsatser.

Aldre bestimmelser

Bestammelsen innebdér inte nagon andring i sak i forhallande till 4 kap. 2 § andra stycket
och 4 kap. 3 § andra stycket SSMFS 2008:13.

Bestammelsen innebér ett fortydligande i sak i forhallande till 5 kap. 2 § SSMFS 2008:13
avseende att skadeutredningen och dess slutsatser ska ingd i ett kontrollorgans
granskningar.

Referenser

7 kap.
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8 kap.

98

8 kap. Arlig rapportering

1 § Arlig rapportering

18§ TillstAndshavaren ska for varje  kalenderar lamna en rapport till
Stralsakerhetsmyndigheten med uppgifter om de skador enligt 6 kap. 1 § som har upptackts
under aret och som kan ha betydelse for stralsakerheten.

Rapporten avseende foregéende ar ska vara Stralsakerhetsmyndigheten tillhanda senast den
31 mars.

2 och 3 88 Innehall i arsrapport

28  Arsrapporten ska innehélla ssmmanfattande redovisningar av
1. skadorna och de &tgarder som har vidtagits med anledning av skadorna,

2. resultat frdn uppfoljning av sddana skador som har kunnat lamnas utan
reparationsatgard enligt 6 kap. 3 §,

3. andringar av program for aterkommande kontroll som har gjorts vid den arliga
dversynen enligt 2 kap. 12 §, och

4. ovriga iakttagelser, erfarenheter och annan relevant information som kan paverka
den strukturella integriteten hos mekaniska anordningar eller program for
aterkommande kontroll.

38  Redovisningen av skador enligt 2 § 1 ska sa Iangt som det ar mgjligt och rimligt innehélla

1. en beskrivning av nér, i vilket sammanhang och med vilken metod som skadan
upptécktes,

2. skadeutbredning och de konsekvenser som skadan har medfort,

3. uppgifter om den skadade anordningens dimensioner, materialsammansattning,
tillverkningsmetod, kvalitetsklass och funktioner, samt

4. uppgifter om inre och yttre miljo, skademekanism och skadeorsak.

Syfte

Syftet med bestammelserna ar att Stralsakerhetsmyndigheten regelbundet och systematiskt
ska informeras om observationer och vunna erfarenheter som har betydelse for
stralsdkerheten. Harigenom far myndigheten tillgang till samma information som
tillstandshavaren anvander i sin vardering av verksamheten vid den kérntekniska
anlaggningen.

Tillampning av bestammelsen

Bestammelserna utgor for mekaniska anordningar kompletteringar till bestdammelsen i
9 kap. 4 8 SSMFS 2021:6 om arlig rapportering.

Bestammelsen ar ocksa for mekaniska anordningar en precisering av bestammelsen i 2 kap.
21 8§ SSMFS 2021:6 om arlig samlad uppfoljning och vardering av intraffade handelser och
forhallanden som har betydelse for stralsakerheten.

Med uppfdljning i 2 § punkt 2 avses exempelvis uppféljande kontroll.
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Exempel pa 6vriga iakttagelser, erfarenheter och annan relevant information som kan
paverka den strukturella integriteten hos mekaniska anordningar eller program for
aterkommande kontroll i 2 § punkt 4 ar erfarenheter eller information om tidigare atgarder
enligt punkt 1 har varit effektiva.

Exempel pd sammanhang i 3 § punkt 1 da skador kan upptéackas ar vid aterkommande
kontroll.

Med materialsammansattning i 3 8 punkt 3 avses exempelvis sadana uppgifter som fas
genom en kemisk analys. Uppgifter om en anordnings funktioner kan exempelvis fas
genom uppgifter om systemtillhorighet.

Utbredningen hos en upptdckt skada Kkartlaggs vanligtvis med hansyn till
maétnoggrannheten i de metoder som anvénds for att upptécka och bestdamma dess storlek.

Bakgrund och 6vervaganden

Bestammelser om arlig rapportering infordes forsta gangen i davarande Statens
karnkraftinspektions foreskrifter SKIFS 1994:1. Kraven har genom aren i stort varit
liktydiga. Ett visst fortydligande av vad som ska inga i rapporteringen har dock gjorts i
senare foreskrifter. | dessa foreskrifter anges de uppgifter som ska inga i rapporten i
foreskrifterna, tidigare har dessa uppgifter angivits i de allmanna raden.

Stralsakerhetsmyndigheten har bedomt att krav pa arlig rapportering ska galla aven
framdver. Ett skal ar att den rapporterade informationen ger myndigheten méjlighet att folja
upp utvecklingen av upptéckta skador med betydelse for stralsakerheten i de karntekniska
anlaggningarna. Bestdammelser om rapportering av skador angavs i tidigare foreskrifter i
2 kap. 58 SSMFS 2008:13 med rekommendationer om innehall i skaderapporten i
tillhorande allmanna rad. Mot bakgrund av myndighetens tillsynserfarenheter har
Stralsékerhetsmyndigheten bedomt att en likformig skaderapportering kan underlatta
samlade utvarderingar av skadeutvecklingen 6ver tid, bade sadana som tillstandshavare
utfor och som Stralsékerhetsmyndigheten genomfor inom ramen for sin tillsyn. Det har
darfor bedomts lampligt med en samlad arlig skaderapportering samt att lyfta de delar av
tidigare allmanna rad som specificerar innehall i skaderapporten till foreskrifterna.

Stralsakerhetsmyndighetens tillsynserfarenheter har dven visat att rapportering av skador
lampligen genomfors skilt fran rapportering av intraffade handelser och forhallanden samt
brister i konstruktion, vardering och redovisning eller drift enligt 9 kap. 1 § SSMFS 2021:6
[eller motsvarande bestammelse i SSMFS OKTA/SF-D]. Ett skal till detta ar att
rapporteringen fyller olika syften. A andra sidan kan det innebéra att rapportering av
skador, beroende av dess omfattning och faktiska eller potentiella konsekvenser, kan
behova lamnas till Stralsakerhetsmyndigheten bade enligt 8 kap. 1 § och enligt 9 kap. 1 §
SSMFS 2021:6. Stralsakerhetsmyndighetens bedomning &ar dock att denna typ av
rapportering inte ar vanligt forekommande och att det inte inneb&r en stor arbetsinsats.
Dessutom &r det till stor del olika typer av information som ska rapporteras.

Ett annat skal till krav pa arlig rapportering ar att rapporteringen ger information om hur
program for aterkommande kontroll fungerar och om vilka dndringar som genomfors.
Rapportering fran karntekniska anlaggningar &ar ocksa ett viktigt underlag for
Stralsakerhetsmyndigheten vid planering av tillsynsinsatser.

Aldre bestammelser

Bestammelsen i 2 § innebar en skarpning i forhallande till 5 kap. 4 § SSMFS 2008:13
genom att tidigare allméant rad i arsrapporten nu har utformats som foreskrifter.

8 kap.

99



Végledning till SSMFS M
8 kap.

Bestammelsen i 3 § innebar en skarpning i forhallande till 2 kap. 58§ SSMFS 2008:13
genom att delar av tidigare allméant rad om innehall i skaderapporten nu har utformats som

foreskrifter.

Referenser
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9 kap. Dispens

1 § Dispens

18  Stralsdkerhetsmyndigheten kan ge dispens fran dessa foreskrifter om det finns sérskilda
skal och om det kan ske utan att syftet med foreskrifterna asidosatts.

Tillampning av bestammelsen

| bestammelsen anges att Stralsakerhetsmyndigheten har mojlighet att ge dispens fran dessa
foreskrifter och under vilka forutsattningar som dispens kan ges. En dispens innebér en
forandring av en generellt gallande kravbild genom att undantag medges fran en regel i det
enskilda  fallet. Om  dispens onskas skickas en  dispensansdkan till
Stralsékerhetsmyndigheten dar det framgar fran vilka bestammelser eller vilken del av en
bestammelse, som dispens soks, vilka sarskilda skal som finns och varfor en dispens kan
ges utan att syftet med foreskrifterna asidosatts.

Med sarskilda skal avses att det ska finnas nagon speciell omstandighet som medfor att
dispens behovs. Det kan handla om en eller flera omstandigheter som ensamt eller
tillsammans medfor att det & motiverat att for den aktuella verksamheten andra kravnivan
pa en eller flera bestammelser, eller delar av dessa. Andringen i kravniva ar bara mojlig om
det finns sarskilda skal och ovanliga omstandigheter som talar for att en sadan &ndring kan
vara acceptabel. Beddmning av om en dispens medges eller inte gors alltid av
Stralsakerhetsmyndigheten utifran de omstandigheter som har beskrivits i det enskilda
arendet.

Med utan att syftet med foreskrifterna asidosatts avses att en dispens kan ges om detta inte
kan antas medfdra en oacceptabel risk for att arbetstagare, allméanheten eller miljon utsatts
for skadlig verkan av joniserande stralning. Det far inte heller medféra en oacceptabel risk
for tex. stold och annan olovlig befattning med stralkéllor, karndmne eller andra
radioaktiva &mnen.

Om Stralsakerhetsmyndigheten finner att det finns forutsattningar for dispens beviljas
ansOkan. Den beviljade dispensen kan vara av mindre omfattning &n vad som anges i
anstkan. Dispensbeslutet kan ocksa férenas med kompletterande villkor for verksamheten
som maste foljas for att dispensen ska galla.

9 kap.
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9 kap.

102

Ikrafttradande och 6vergangsbestammelser

Dessa foreskrifter trader i kraft den DD MMMM YYYY [ett ar efter beslut].

Genom  foreskrifterna  upphdvs  Stralsikerhetsmyndighetens  foreskrifter
(SSMFS 2008:13) och allménna rad om mekaniska anordningar i vissa karntekniska
anlaggningar.

Bestammelserna i 3 kap. 8 och 9 88§ tillampas inte pad mekaniska anordningar som
har inforskaffats eller tagits i drift fore ikrafttradandet.

Bestdmmelserna i 3 kap. 10 och 11 §§ tillampas inte for svetsning och andra
sammanfogningsprocesser som har utforts fore ikrafttradandet.

Arenden avseende befintliga karntekniska anlaggningar som har inletts fore
ikrafttradandet handlaggs enligt aldre foreskrifter.

Intyg om &verensstdmmelse som har utfardats av ett ackrediterat kontrollorgan
enligt aldre féreskrifter ska fortsatta att galla enligt motsvarande bestammelser i de
nya foreskrifterna

Tillampning av bestammelsen




Végledning till SSMFS M

Bilaga
Bilaga

Indelning i kvalitetsklasser

1.1
1.1

Mekaniska anordningar ska tillnéra kvalitetsklass 1 om de utgdr del av primarsystemets
tryckbarande delar.

Trots forsta stycket far mekaniska anordningar tillhdra kvalitetsklass 2 om de utgor del av
primérsystemets tryckbédrande delar och brott eller lackage i dessa delar kan hanteras genom
funktioner som bidrar till att hantera handelser och forhallanden i handelseklass H1.

1.2
1.2
Mekaniska anordningar ska som l&gst tillhdra kvalitetsklass 2 om de
1. bidrar till funktioner for reaktoravstallning eller varmebortférande fran
reaktortryckkarlet och reaktorinneslutningen vid handelser och forhallanden i
hindelseklass H2-H4A,
2. bidrar till funktioner for isolering av reaktorinneslutningen, eller
3. utgor del av angsystemet eller matarvattensystemet hos en tryckvattenreaktor fran
och med anggeneratorns sekundarsida fram till och med de yttre skalventilerna samt
anslutande ledningar fram till den forsta ventil som ar antingen stangd eller kan
stdngas automatiskt vid varje driftlage.
1.3
1.3
Mekaniska anordningar ska som l&gst tillhdra kvalitetsklass 3 om de
1. bidrar till stddjande funktioner till de funktioner som fullgérs av mekaniska
anordningar i kvalitetsklass 1 eller 2, eller
2. bidrar till funktioner for bortférande av varme fran bestralade karnbréanslepatroner i
brénslebassénger vid hindelser och forhallanden i hdndelseklass H2-H4A.
14
14

Mekaniska anordningar ska tillhéra kvalitetsklass 4 om de inte tillhor kvalitetsklass 1, 2
eller 3.

Tillampning
Med reaktoravstallning i 1.2 punkt 1 avses att ett tillstind uppnatts dar det ar bekraftat att

konfigurationer med karnamne (reaktorharden) ar underkritisk och att detta tillstand kan
bibehallas.

Krav pa varmebortféring fran anvant karnbransle enligt 1.3 punkt 2 finns for
karnkraftsreaktorer i 6 kap. 15 8§ punkt 2 SSMFS 2021:4 [och for Ovriga karntekniska
anlaggningar i X kap. Y § SSMFS OKTA/SF-K].

103



	Innehåll
	Bakgrund
	Syfte
	Strålsäkerhetsmyndighetens författningsstruktur och kopplingar mellan olika delar av författningssamlingen
	Föreskrifternas omfattning och innebörd i stort
	Referenser och förkortningar
	1 kap. Tillämpningsområde och definitioner
	Tillämpningsområde
	1 § Tillämpningsområde
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	2 och 3 §§ Avgränsningar för föreskrifternas tillämpning
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden


	Definitioner
	4 och 5 §§ Definitioner
	5 § Kvalificering
	Tillämpning av definitionen

	5 § Strukturell integritet
	Tillämpning av definitionen

	6 § Mekanisk anordning
	Tillämpning av definitionen



	2 kap. Grundläggande bestämmelser
	1 § Förutsättningar för användning
	Intyg om överensstämmelse
	2 § Intyg om överensstämmelse
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Begränsningar
	3 § Begränsningar avseende tryck och temperaturer
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	Övervakning och uppföljning
	4 § Övervakning och uppföljning av belastningar och variationer av belastningar
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	5 § Övervakning av miljöbetingelser och andra effekter
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser



	Indelning i kvalitetsklasser
	6 § Indelning i kvalitetsklasser
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Indelning i kontrollgrupper
	7 § Allmän kontrollgruppsindelning
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	8 § Värdering av relativa risker vid allmän kontrollgruppsindelning
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	9 § Metoder för att bedöma relativa risker vid allmän kontrollgruppsindelning
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	Undantag
	10 § Undantag från allmän kontrollgruppsindelning
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Särskild kontrollgruppsindelning
	11 § Möjlighet till särskild kontrollgruppsindelning
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Översyn av kontrollgruppsindelning
	12 § Årlig översyn av kontrollgruppsindelning
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser



	Anmälan av principer, metoder och tillvägagångssätt
	13 § Anmälan av principer, metoder och tillvägagångssätt
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Organ för kontroll, kvalificering, certifiering och provning
	14 § Kontrollorgan, kvalificeringsorgan, certifieringsorgan och provningsorgan
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser



	3 kap. Utformning, tillverkning, installation och reparation
	Konstruktionslösningar
	1 § Formulering av mål och riktlinjer
	Allmänt råd till 3 kap. 1 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	2 och 3 §§ Särskilt om vissa mekaniska anordningar
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Konstruktionsspecifikationer
	4 och 5 §§ Konstruktionsspecifikationer
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	Konstruktionsförutsättningar
	6 § Konstruktionsförutsättningar
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Strålsäkerhetsgranskning och anmälan
	7 § Strålsäkerhetsgranskning av konstruktionsspecifikationer och anmälan av konstruktionsförutsättningar
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser



	Material
	8 § Materialegenskaper
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Tillverkning
	9 § Tillverkning
	Allmänt råd till 3 kap. 9 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	10 och 11 §§ Svetsning och annan permanent sammanfogning samt kvalificering
	Allmänt råd till 3 kap. 10 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	12 § Undantag från krav om övervakning av kvalificering
	Allmänt råd till 3 kap. 12 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser



	4 kap. Kontroll och provning
	Kontroll vid tillverkning, installation och reparation
	1 § Kontroll vid tillverkning, installation och reparation
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Oförstörande provning
	2 § Oförstörande provning i samband med tillverkning, installation och reparation
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	3 § Undantag från övervakning av oförstörande provning vid tillverkning
	Allmänt råd till 4 kap. 3 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	4 § Provningssystem
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Åtgärder efter installation
	5 § Åtgärder efter installation
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	6 § Funktionsprovning i samband med första idrifttagning av metalliska reaktorinneslutningar
	Allmänt råd till 4 kap. 6 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	Märkning
	7 § Märkning
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser



	Undantag
	8 § Särskilt om vissa mekaniska anordningar
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser



	5 kap. Återkommande kontroll
	1 och 2 §§ Återkommande kontroll
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	3 § Kontrollomfattning för mekaniska anordningar
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	4 § Kontrollintervall för mekaniska anordningar
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	5 § Återkommande kontroll av vissa förband i reaktortryckkärl
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	Funktionsprovning
	6 § Funktionsprovning av vissa mekaniska anordningar
	Allmänt råd till 5 kap. 6 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	7 § Funktionsprovning av rörelsedämpare
	Allmänt råd till 5 kap. 7 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	8 § Återkommande funktionsprovning av metalliska reaktorinneslutningars täthet
	Allmänt råd till 5 kap. 8 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	9 § Förlängda intervall för återkommande funktionsprovning av reaktorinneslutningens täthet
	Allmänt råd till 5 kap. 9 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Övervakning
	10 § Övervakning av reaktorinneslutningen
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Hållfasthetsprovning av reaktortryckkärlets material
	11 § Hållfasthetsprovning av reaktortryckkärlets material
	Allmänt råd till 5 kap. 11 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	12 § Komplettering av delprogram för hållfasthetsprovning av reaktortryckkärlets material med dosimetri
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	13 § Redovisning av resultat och anmälan av delprogram för hållfasthetsprovning av reaktortryckkärlet
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Provningssystem för oförstörande provning
	14 § Provningssystem för oförstörande provning
	Allmänt råd till 5 kap. 14 §
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	Provningsorgan
	15 § Provningsorgan
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser




	6 kap. Hantering av skador
	1 § Utredning, utvärdering och åtgärder av skador
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	2 § Reparationer av mekaniska anordningar
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	3 § Avlägsnande av skada utan efterföljande reparation
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	Fortsatt användning av skadad mekanisk anordning
	4 och 5 §§ Fortsatt användning av en skadad mekanisk anordning
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser



	7 kap. Bedömning av överensstämmelse
	1 § Bedömning av överensstämmelse vid konstruktionsarbete av nya mekaniska anordningar, vissa om- och tillbyggnader samt vissa utbyten
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	2 § Bedömning av överensstämmelse vid användning av serietillverkade mekaniska anordningar enligt konventionell standard
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser

	Typkontrollintyg
	3 § Typkontrollintyg vid serietillverkning
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Förlängd driftstid eller ändrade driftsförhållanden
	4 § Bedömning av överensstämmelse vid förlängd drifttid eller ändrade driftförhållanden
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Återkommande kontroll
	5 § Bedömning av överensstämmelse vid återkommande kontroll
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	Åtgärder efter skada
	6 § Bedömning av överensstämmelse vid åtgärder efter upptäckt skada
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser



	8 kap. Årlig rapportering
	1 § Årlig rapportering
	2 och 3 §§ Innehåll i årsrapport
	Syfte
	Tillämpning av bestämmelsen
	Bakgrund och överväganden
	Äldre bestämmelser
	Referenser


	9 kap. Dispens
	1 § Dispens
	Tillämpning av bestämmelsen

	Ikraftträdande och övergångsbestämmelser
	Tillämpning av bestämmelsen


	Bilaga
	Indelning i kvalitetsklasser
	1.1
	1.2
	1.3
	1.4
	Tillämpning




